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Metrisches ISO-Gewinde D'—IN
Regel- und Feingewinde fir Festsitz in Aluminium-GuBlegierungen —_—
Gewinde-Nenndurchmesser von 5 bis 16 mm 8141
NennmaBe, Toleranzen und GrenzmaBe Teil 1
ISO-metric screw threads; coarse pitch threads and fine pitch threads for
interference fits in aluminium cast alloys, nominal diameter from 5 mm to 16 mm;
nominal sizes, tolerances and limits of sizes
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e 1 Anwendungsbereich
c
E Diese Norm gilt fir Metrische 1ISO-Gewinde mit einem Grundprofil nach DIN 13 Teil 19 fir
S die Funktion Festsitz (MFS) nach dem Einschrauben von Schrauben aus Stahl der
=] Festigkeitsklassen bis 10.9 nach DIN EN 20 898 Teil 1 in Innengewinden aus Aluminium-
E: GuBlegierungen.
g Sie legt fur die Innen- und AuBengewinde Fertigungsprofile, NennmaBe, Grundabmale,
2 Toleranzen und GrenzmaBe fest und enthélt Angaben uber den Oberflachenschutz der
3 AuBengewinde.
é Gewindeverbindungen nach dieser Norm sind keine im Gewinde dichtenden Verbindun-
Zz gen.
o
§ Diese Norm gilt nicht fir Innengewinde in Stahl oder GrauguB (siehe Erlduterungen).
= Lehren fur Innen- und AuBengewinde nach DIN 8141 Teil 2
.g
[43
3 2 Begriffe
S Begriffe flir Gewinde nach DIN 2244
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2 3 Gewindeprofil
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S Bild 1: Gewindeprofil fiir Innen- und AuBengewinde
Fortsetzung Seite 2 bis 5
. NormenausschuB Gewinde (NGew) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin DIN 8141 Teil 1 Jul 1993  Preisgr. 7
07.93 Vertr-Nr. 0007

Full document details: DIN 8141-1:1993-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-8141-1-1993-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-8141-1-1993-07

Seite 2 DIN 8141 Teil 1

Tabelle 1: MaBbuchstaben und Kurzzeichen _

Innengewinde
MaBbuchstaben El
Kurzzeichen Benennung + /
\N Nennmafd

D AuBendurchmesser % NN ~

D, Kerndurchmesser Innengewinde g 0

D, Flankendurchmesser < / s ISy

~

d AuBendurchmesser - / &l B

d, Flankendurchmesser } AuBengewinde / _ N

ds Kerndurchmesser Aufengewinde | ™

Tp, Tp,, Tp, | Toleranzen der Gewindedurchmesser
Ty, Typ. Tay | D, Dy, Dy, d, dpund dg Bild 2: Darstellung der Toleranzfeider und der
Toleranz T der Flanken- und Kerndurchmesser und
deren Lage zum Nennmaf

ES oberes Abmaf

El unteres AbmaB } Innengewinde

es oberes AbmaB  AuBengewinde

4 MaBe, Bezeichnung
41 NennmaBe +
411 Regelgewinde Nennmaf3
Nach DIN 13 Teil 1

es

Abmafle
(=)

Q

412 Feingewinde
Fir P =1 und 1,25 mm nach DIN 13 Teil 5, -

fir P = 1,5 mm nach DIN 13 Teil 6 N~
Auflengewinde &

4.2 GrundabmaBe Innengewinde
GrundabmaBe fir Innen- und AuBengewinde nach Tabelle 2

d bzw. O

Bild 3: Darstellung der Toleranzfelder und

Tabelle 2: Grun';iabma(:"e fur Innen- Toleranz T der AuBendurchmesser und deren
und AuSengewinde Werte in um Lage zum NennmaB
Innengewinde AuBengewinde
Steigung Abmale
p ES El es 4.3 Einschraublingen
mm Fir die Einschraubverhdltnisse nach den Bildern 4 und 5 -
fur sind, abhéngig von der Festigkeitskiasse der Schrauben,
folgende Einschraublangen [ festgelegt:
D Dy, D, d dy, dy Schrauben der Festigkeitsklasse
08 002 110 o4 ;esbsuser&a: mindestens 2mal Gewinde-Nenndurch-
1 243 -1385 26 — bis 10.9: mindestens 2,5mal Gewinde-Nenndurch-
1,25 -286 0 -162 -28 messer
1,5 -319 -176 -32 Schrauben mit nicht durchgehendem Gewinde (siehe
1,75 -358 -198 -34 Bild 4) missen beidseitig mit gleichen Gewinden nach
2 -378 -209 -38 dieser Norm gefertigt werden, damit sie beim Einschrau-
ben nicht unterschieden werden miissen.
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