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1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fur Profilabmessungen der Verzahnung von Kettenrddern fliir Scharnierbandketten nach DIN 8153

2 Bezeichnung

Bezeichnung einer Verzahnung fir ein Kettenrad mit 19 Zahnen (19 Z) fiir eine Einfach-Scharnierbandkette der Form S
(C S) nach DIN 8153 Teil 1:

Scharnierbandketten DIN
Verzahnung der Kettenrader 8153
ProfilmaBe Teil 2
Flat-top chains for conveyors; tooth form for chain wheels, Ersatz fiir Ausgabe 07.80

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) verdffentlichten Norm
ISO 4348 : 1983 siehe Erlauterungen.

Verzahnung DIN 8153 — 19Z —CS

3 Benennungen
31  Zahnliickenprofil

3.2 Zahnbreitenprofil
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Kettenteilung
Teilkreisdurchmesser
Kopfkreisdurchmesser
FuBkreisdurchmesser
Rollenbettradius
Zahnllckenspiel

Zahnezahl, tatsédchlich wirkende
Zahnezahl, vorhandene

Zahnbreite
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4 Berechnung der MaBe

Die Werte fir p und d, sind der Tabelle 1 in DIN 8153
Teil 1, Ausgabe 03.90, zu entnehmen.

41 Teilkreis- und FuBkreisdurchmesser
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(v siehe Tabelle 1)
d¢= d- d, (siehe Tabelle 1) 2)

4.2 Kopfkreisdurchmesser
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d,<d- cos +6,35mm (3)
24
(siehe Tabelle 1)
4.3 Zahnliickenprofil
ry = 6,63mm (4)
s =20mm (5)
4.4 Zahnbreitenprofil
fir Einfachscharnier (S): By min. = 43 mm (6)
fir Doppelscharnier (D): By min.= 82 mm (7)

5 Prifung des FuBkreisdurchmessers

Der FuBkreisdurchmesser von Radern mit gerader Z&ah-
nezahl (siehe Bild 3) wird gepriift liber Prifstifte nach
DIN 2269, die in die gegenlberliegenden Zahnlicken ein-
gelegt werden. My nach Gleichung (8).
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Bild 3.
MR = d+ dR (8)
dR = d2 (9)

Werte fir d, nach Tabelle 1 in DIN 8153 Teil 1 Aus-
gabe 03.90
Der FuBkreisdurchmesser von Radern mit ungerader
Zéhnezahl (siehe Bild 4) wird gepriift Gber Prifstifte nach
DIN 2269, die in Zahnlliicken eingelegt werden, die mit
groBter Anndherung einander gegenuberliegen. My nach
Gleichung (10).
Zu verwendende Priifstifte:

Prifstifte DIN 2269 — 13,13 — 2

Full document details: DIN 8153-2:1992-03

Bild 4.
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Mg=d- cos . +dg=d- q+dy (10)
1
(g siehe Tabelle 1)

Werte flr My, siehe Tabelle 1.

6 Rundlauf- und Planlaufabweichung
61 Rundlaufabweichung

Maximale Rundlaufabweichung zwischen Kettenradboh-
rung und FuBkreisdurchmesser bei Aufnahme des Rades
in der Bohrung:

0,001 - d;+ 0,25,
héchstens 0,76 mm

6.2 Planlaufabweichung

Maximale Planlaufabweichung zwischen Kettenradboh-
rung und Zahnkranzstirnfliche bei Aufnahme des Rades
in der Bohrung:

0,003 - d;oder 0,51 mm

(je nachdem, welcher Wert groBer ist),

héchstens 2,29 mm

7 Kettenradbohrung

Wenn nicht anders zwischen Hersteller und Abnehmer
vereinbart, sollen die Kettenradbohrungen das Toleranz-
feld H8 haben.

8 Kennzeichnung

Die Kettenréder, die den Festlegungen dieser Norm ent-
sprechen, sollen gekennzeichnet werden mit:

— Name oder Zeichen des Herstellers

— Zahnezahl und Formbuchstabe der zugehérigen Kette
(CS oder CD), z.B. 19 Z C S oder entsprechende Nr.
des Herstellers

9 Seitenfiihrung

Bei Anbringen einer Seitenfiihrung missen die Bedin-
gungen des Zahnbreitenprofils nach Abschnitt 4.4 einge-
halten werden.

Die Form und die Methode der Befestigung bleibt dem
Hersteller Uberlassen.
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