DK 621.855:672.658:621.867.1.055 DEUTSCHE NORM Mirz 1986
Forderketten mit Vollbolzen DIN

ISO-Bauart M 81 67

Einstrangkette Zweistrangkette Teil 1

Conveyor chains with solid pins, ISO type M, single strand chain, double strand chain Ersatz fir Ausgabe 07.76

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 1977/1 - 1976 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Forderketten mit Vollbolzen nach dieser Norm werden fiir férdertechnische Anlagen aller Art,
als Grundketten zum Transportieren von Fordergiitern als Einstrang- oder Mehrstrangketten
eingesetzt.

2 MaBe, Bezeichnung

Darsteliung, Bezeichnung und MaBtabelle siehe Seite 2 bis 4.

Fir die Mittenentfernung ME und die Lichte Weite LW gelten die Allgemeintoleranzen
DIN 7168 - g.

3 Werkstoff

Laschen: Stahi von mindestens 600 N/mm? Zugfestigkeit

. . Sorte nach Wahl des Herstellers
Bolzen und Buchsen: Einsatzstahl, Vergiitungsstahl
4 Ausfiihrung

Gedlt oder gefettet; andere Ausfiihrungen nach Vereinbarung.

Zuléassige Langenabweichung der trockenen, ungedlten Kette unter MeBkraft: +8'25 % bei
einer MeBlange ~ 3000 mm mit ungerader Gliederanzahl. Die MeBkraft betragt 2 % der Min-
destbruchkraft.

5 Priifung

Bei der Messung muB die Kette in ihrer gesamten Lénge abgestiitzt sein.

Fiir die Priifung der Bruchkraft sind Ketten mit einer Lénge von mindestens drei nicht ein-
gespannten Gliedern zu verwenden, die mit Bolzen an den Buchsen oder AuBenlaschen-
bohrungen kardanisch beweglich aufgehangt sind. Hierbei sind Biegebeanspruchungen zu
vermeiden. Briiche an den Einspannseiten sind nicht zu beriicksichtigen.

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Antriebstechnik (NAN) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 8167 Teilq 0 %E‘ 95&?' m;;gr E"Ib
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Seite 2 DIN 8167 Teil 1

Die Forderketten brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

1 Einstrangketten

ohne Rollen
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mit Laufrollen 2) Form B und C
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dargestellt mit Laufrollen Form B nach DIN 8169

mit Bundlaufrolien 2) Form F und G

Auflenkante Fiihrungsschiene

ubrige MaBe und
Angaben wie bei der
Ausfihrung ohne
Rollen

dargestellt mit Bundlaufrollen Form F nach DIN 8169

Bezeichnung einer Forderkette ') ohne Rollen als Einstrangkette (1) mit Ketten-Nr M 80 und Teilung p = 100 mm:

Forderkette DIN 8167 -1 M 80 x 100

Tabelle 1.
Ke;t\}:en- Teilung p by | by b,3 by | bs | be | ¢ |dy dvz ds |ds |ds |de |d7 | f | g Cﬁ L]s
min. |max.| min. |max.|max.| max. max. | min. jmax. | max.|max.{max. | max. max.max.

M 20| 40| 50| 63| 80{100(125| 160 16 | 22| 22,21 15 | 14 | 245 1 6 | 61,9 [125] 25| 30] 7 | 3 18] 71 35 2,2
M 28] 50| 63) 80106 |125/160 200| 18 | 25| 252 17 | 16 | 28 |1 7 [ 71{10 {15 | 30| 36| 85| 35| 20| 8| 40| 3
M 40 63| 80|100|125(160200| 250| 20 | 28| 283| 19 | 18 | 315] 1 85| 86(125|18 | 36| 42(10 | 35 25| 9| 45| 35
M 56| 63| 80(100{125|160{200| 250 | 24 | 33| 333 23|22 |36 |15 |10 |10,1]15 |2 421 50112 | 45| 30| 10| 52| 4
M 80| 80/100|125|160 200|250 | 315| 28 | 39| 39.4| 27 | 26 | 43 |2 (12 |121{18 |25 | 50| 60115 |5 | 35|12 | 62| 5
M 112 | 80 100|125| 160|200 |250 | 315| 32 | 45| 455| 31 | 29 | 50,5| 2,5 (15 {151(21 |30 | 60| 70118 | 5 | 40|14 | 73| 6
M 160 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 37 | 52| 525 36 | 34 | 585|3 |18 |18,1{25 36 | 70| 85|21 | 55| 50| 16 | 85| 7
M 224 | 125|160 | 200 | 250 | 315|400 | 500| 43 | 60| 60,6| 42 | 40 | 67 |3 |21 |21,2(30 |42 | 85/100|25 | 7 | 60| 18| 98| 8
M 315 [ 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 48 | 70| 70,7| 47 | 45 | 77 |3 |25 1252(36 |50 [100(1201(30 | 7.5| 70| 21 | 112 |10
M 450 | 200 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 56 | 82| 82,8| 55 | 51 | 925/ 35 (30 (30,2142 |60 (12014035 | 8 | 80| 25 {13512
M 630 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 66 | 96| 97 | 65 | 61 {107 | 3536 |362|50 |70 | 140|170 42 |11 |100| 30 | 154 |14
M 900 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 78 112113 | 76 | 70 127 ;3,6 |44 |44,2{60 {85 17021050 (135|120 37 | 18016

1) Bei Bestellung Lénge der Kette in Metern angeben. Ungerade Gliederanzahl vermeiden.

2) Die Anzahl und Anordnung der Rollen und Distanzbolzen sowie Ausfiihrung der Férderketten mit glatten (d) oder abgesetzten
(d-) Bolzen sind bei Bestellung zu vereinbaren.

3) Verbindungsbolzenlange: [ + 2k
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