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Bezugsprofile von Walzwerkzeugen
fir Kettenréder fiir Rollenketten
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1 Geltungsbereich
Rollenketten nach DIN 8187 und DIN 8188.

2 Mitgeltende Normen

MaBe in mm

Steel link chains; reference profiles of hobs for sprockets for roller chains

Diese Norm gilt fir Bezugsprofile von Walzwerkzeugen zur Verzahnung von Kettenradern nach DIN 8196 Teil 1, fiir

% DIN 8196 Teil 1 Verzahnung der Kettenrader fiir Rollenketten nach DIN 8187 und DIN 8188; Profilabmessungen
o
S .
X 3 MakRe, Bezeichnung ) < 240
£KQ
$ e
é % Ppg Teilung des Bezugsprofils =1,005 * Pxette
© g hpg Zahnhdhe des Bezugsprofils
:.§ £ i h,po Kopfhohe des Bezugsprofils = 0,5 + d4
< d‘S | reg  Zahnkopfradius des Bezugsprofils
> | apo Profilwinkel des Bezugsprofils
g 4 . @
g| Profil- Bez/ugrllnle
_::3: : 1 Bezeichnung eines Bezugsprofils mit Profil-Nr 6:
2 ! Peo Bezugsprofil DIN 8197 — 6
é Bezugsprofil Zugeordnete Kette
[
o
z Teilung Rollen-
2 Profil-Nr oo Pro hpo Ketten-Nr durchmesser
©
@ D dy
2 1 1,66 5,0250 3,0 03B 5 3,2
£ 2 2,07 6,0300 3,5 048 6 4
g 3 2,68 8,0400 5,0 05 B 8 5
z 4 3,26 9,5726 57 06 B 9,625 6,35
S 08 A 7,92
:- 5 4,06 12,7635 7,9 081 bis 084 127 7,75
] 085 ’ 7,77
H 6 436 12,7635 7,5 08B 8,51
3 7 5,2 15,9544 9,8 10 Aund 10 B 15,875 10,16
s 12A 11,91
' % 8 6,16 19,1453 11,9 128 19,05 12.07
§) % 9 8,09 25,6270 15,9 16 Aund 16 B 25,4 15,88
S = 10 9,7 31,9088 19,9 20 Aund 20 B 31,75 19,05
£ S 1 11,31 38,2905 23,9 24 A 381 22,23
B z 12 12,92 38,2905 22,5 248 ' 25,4
‘:‘, 13 12,92 44,6723 27,8 28 A 44 45 254
& 14 14,2 44,6723 27,8 28 B ! 27,94
: 15 14,52 51,0540 31,8 32A 50 8 28,58
2 16 14,84 51,0540 31,8 328B ! 29,21
3 40 A 39,68
) g 17 20,14 63,8175 39,7 208 63,5 39,37
8 s 18 24,16 76,5810 47,7 48 A 26.2 47,63
g 19 24,48 76,5810 47,7 48 B ’ 48,26
€ g 20 27,37 89,3445 55,6 56 B 88,9 53,98
o ‘=°” 21 32,19 102,1080 63,6 64 B 101,6 63,5
5 2 22 36,68 114,8715 71,5 728B 114,3 72,39
E =
E £ Erlduterungen Seite 2

Normenausschu3 Antriebstechnik (NAN) im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.
Normenausschull Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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Eriduterungen

Nach AbschluRR der Arbeiten an der Norm DIN 8196 Teil 1 ,,Verzahnung der Kettenrader
fir Rollenketten nach DIN 8187 und DiIN 8188; Profilabmessungen’’, wurde die Uber-
arbeitung dieser Norm iiber die Bezugsprofile von Walzwerkzeugen zur Herstellung der
Kettenrader erforderlich. Dabei ergaben hierzu durchgefiihrte Untersuchungen, daf das
in DIN 8196 Teil 1 festgelegte Profil des Kettenrades iiber den in der Praxis erforderlichen
Zahnezahlbereich von 9 bis 150 Zahnen mit einem Bezugsprofil, ansteile von drei Bezugs-
profilen nach der friiheren Norm, herstellbar ist.

Die Zahnliickenprofile Teilung 12,7 mit Rollendurchmesser 7,75, 7,77 und 7,92 werden
wegen der geringen Unterschiede im Rollendurchmesser mit einem Bezugsprofil herge-
stellt. Das Bezugsprofil wurde fiir den Rollendurchmesser 7,92 ausgelegt. Das Zahnliicken-
profil fiir den Rollendurchmesser 7,75 liegt dann im ungiinstigsten Fall 0,015 mm auRer-
halb des maximalen Liickenprofils.

Ebenso wurde fiir die Ketten-Nr 12 A und Ketten-Nr 12 B sowie fiir die Ketten-Nr 40 A
und Ketten-Nr 40 B nur jeweils ein fiir den groRten Rollendurchmesser ausgelegtes Bezugs-
profil festgelegt. Das maximale Liickenprofil wird um 0,01 bzw. 0,04 mm {iberschritten.

Die erwahnten Abweichungen der erzeugten Liickenprofile liegen im Ubergang des Rollen-
bettradius in den Zahnflankenradius. Im weiteren Verlauf der Zahnflanke treten keine
Abweichungen gegeniiber dem minimalen und maximalen Liickenprofil auf.

Hiermit wird es méglich, mit 22 Bezugsprofilen Kettenrader fiir 32 Kettenabmessungen
und Bauarten zu fertigen, was gegeniiber der alten Norm einer Sortenverminderung um
knapp 2/3 entspricht.
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