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Feste Strahimittel DIN
natiirlich, mineralisch 8201

Quarzsand Teil 5
Natural mineral abrasives; quartz sand Ersatz fir Ausgabe 07.76
Abrasifs naturels minéraux; sable siliceux
1 Anwendungsbereich 2 Begriffe

Diese Norm gilt fur die natlirlichen mineralischen Strahimittel, Siehe DIN 8200

die aus Quarzsand hergestellt und in der Regel zum Reini-

gungsstrahlen und Qberfléichenveredelungsstrahlen einge- g Strahimittelsorten, Bezeichnung

setzt werden (Kurzzeichen MQS).

Anmerkung: Da beim Strahlen mit Quarzsand silikogener
Staub entsteht, ist dieses Strahlmittel wegen der
damit verbundenen Silikosegefahr nurin begriindeten )
Ausnahmefillen erlaubt. Grundlage fiir diese Ein- rabelle 1. Strahimittelkornformen

Die Strahlmittelsorten werden nach Strahimittelkornformen
(siehe Tabelle 1) und Korngruppen (siehe Tabelle 2) eingeteilt.

schrankung der Anwendung sind die vom Bundes- .
ministerium fir Arbeit und Sozialordnung herausge- Benennung Kurzzeichen
gebene Verordnung uber gefdhrliche Arbeitsstoffe )

(ArbStoffV), die Technische Regel gefihrliche Arbeits- kugelig R
stoffe (TRgA 503) sowie die vom FachausschuB )

,Steine und Erden 1“ bei der Zentralstelle fiir Unfaliver- kantig K

hiitung des Hauptverbandes der gewerblichen

Berufsgenossenschaften verdffentlichte Unfallver- Bezeichnung einer Strahimittelsorte der Strahlmittelart
hitungsvorschrift ,Schutz gegen gesundheitsgefahr-  Quarzsand (MQS) mit Kornform kugelig (R) von Korngruppe
lichen mineralischen Staub“ (VBG 119). 0,5 bis 1 mm (0,5-1):

Strahimittel DIN 8201 -MQS -R 0,5-1

Tabelle 2. Korngruppen fiir Quarzsand

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

0 0,008 | 0,016 | 0,032 | 0,063 | 0,125 | 0,25 |{ 0,5 | 1 14 | 2
Korngruppe mm bis bis bis bis bis bis bis bis | bis | bis | bis
0,008 | 0,016 | 0,032 | 0,063 | 0,125 | 0,25 0,5 1 1,4 | 2 2,8

Maschenweite mm | 0,016 0032| 0,063 0,125| 0,25 0,5 1 14| 2 28| 4
Uberkorn Rickstand

Massenanteil in % max. 0 ¢} 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Maschenweite mm | 0,008 | 0,016) 0,032| 0,063| 0,125| 0,25 0,5 1 14 2 2,8
Uberkom - piickstand

Massenanteil in % max. | 10 10 10 10 10 10 10 10 {10 (10 |10

Maschenweite mm 0,008 | 0,016 0,032| 0063| 0,125| 0,25| 05| 1 14| 2
Nennkorn Riickstand

Massenanteil in % min. | 90 80 80 80 80 80 80 80 |80 (80 |80

Maschenweite mm | eine 0,008 0,016| 0,032| 0063| 0,125| 0,25| 05| 1 14 2
Unterkorn An-

Durchgang gaben

Massenanteil in % max. 10 10 10 10 10 10 10 |10 (10 (10
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4 Anforderungen

4.1 Werkstoff

Quarzsand wird aus natiirlichen Lagerstatten gewonnen und
muB durch Wasch- und/oder Klassierprozesse aufbereitet
sein.

Bei Quarzsand muB der Anteil an Quarz mindestens 90%
(etwa 95% SiO,) betragen. Artfremde schédliche Verunrei-
nigungen sind nicht zulédssig.

4.2 Strahimittelkornform

Strahimittel aus Quarzsand sollen im Anlieferungszustand je
nach Bestellung in kugeliger oder kantiger Form vorliegen.

4.3 Korngruppen

Die Korngruppen mitihrem zulassigen Massenanteil fiir Nenn-
kérnung, Uberkorn und Unterkorn sollen der Tabelle 2 ent-
sprechen.

Eine Zusammenfassung mehrgrer Korngruppen ist unter
Angabe der Anteile an Nenn-, Uber- und Unterkorn zu ver-
einbaren.

5 Priifung
5.1 Probenahme
Nach DIN 50 310

5.2 Priifsiebung
Die Siebdauer soll 10 Minuten betragen.

5.3 Chemische Zusammensetzung

Falls eine Prifung der chemischen Zusammensetzung ver-
einbart wurde, wird nach DIN 51 070 Teil 1 bis Teil 8 gepriift.

Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN 8200 Strahlverfahrenstechnik; Begriffe, Einordnung der Strahlverfahren
DIN 50 310 Prifung von Strahlmitteln; Probenahme

DIN 61 070 Teil 1 Priifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(IV)-oxid, Allgemeine Anforderungen, Priifbericht, Erldauterungen

DIN 51070 Teil 2 Priifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(IV)-oxid, Bestimmung von Silicium(IV)-oxid

DIN 51070 Teil 3 Priifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(lV)-oxid, Bestimmung von Aluminiumoxid

DIN 51070 Teil 4 Prifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(IV)-oxid, Bestimmung von Titan(IV)-oxid

DIN 51070 Teil 5 Prifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(IV)-oxid, Bestimmung von Gesamteisenoxid, berechnet als Eisen(lll)-oxid

DIN 51070 Teil 6 Priifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(IV)-oxid, Bestimmung von Mangan(i)-oxid

DIN 51 070 Teil 7 Priifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(iV)-oxid, Bestimmung von Caicium- und Magnesiumoxid

DIN 51070 Teil 8 Priifung keramischer Roh-und Werkstoffe; Chemische Analyse von feuerfesten Stoffen mit den Hauptbestand-
teilen Aluminiumoxid und Silicium(lV)-oxid, Bestimmung von Kalium-, Natrium- und Lithiumoxid

Verordnung liber gefahrliche Arbeitsstoffe (ArbStoffV)*)
TRgA 503 Strahimittel*)
VBG 119 Schutz gegen gesundheitsgefdhrlichen mineralischen Staub*)

Weitere Normen

DIN 8201 Teil 1 Feste Strahimittel; Einteilung, Bezeichnung

DIN 8201 Teil 2  Feste Strahlmittel, metallisch, gegossen; Kornform kugelig

DIN 8201 Teil 3  Feste Strahimittel, metallisch, gegossen; Kornform kantig

DIN 8201 Teil 4 Feste Strahimittel; Stahldrahtkorn

DIN 8201 Teil 6  Feste Strahlmittel, synthetisch, mineralisch; Elektrokorund

DIN 8201 Teil 7 Feste Strahimittel, synthetisch, mineralisch; Glasperien

DIN 8201 Teil 9 (z.Z. Entwurf) Feste Strahimittel, synthetisch, mineralisch; Kupferhiittenschlacke, Schmelzkammerschiacke
DIN 50 312 Priifung von Strahimitteln; Priifkabine fiir das Druckluftstrahlen

Friihere Ausgaben
DIN 8201 Teil 5: 07.76

Anderungen

Gegeniber der Ausgabe Juli 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

Norm redaktionell Uiberarbeitet und dabei die Terminologie, soweit erforderlich, an die neueste Ausgabe von DIN 8200 angepaBt.
Internationale Patentklassifikation

B 24 C 11/00

*) Zu beziehen durch:
Carl Heymanns Verlag KG, GereonstraBe 18-32, 5000 Kdin 1
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