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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2022-02-01.
Fiir DIN 82056:2006-01 besteht eine Ubergangsfrist bis 2022-07-31.
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Vorwort

Dieses Dokument enthdlt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 085-00-05 AA , Rundstahlketten, Einzelteile und Zubehor
fiir die Schifffahrt“ des DIN-Normenausschusses Rundstahlketten (NRK) zusammen mit dem Arbeitsausschuss
NA 132-01-05 AA ,Heben, Schleppen, Ankern“ der DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) erar-
beitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Flir weitere Informationen iiber den NRK besuchen Sie uns im Internet unter www.nrk.din.de. Eine
Gesamtiibersicht der nationalen, Europdischen und Internationalen Normen des NRK (Stand 2011) ist im
DIN-Taschenbuch 392 ,Rundstahlketten enthalten. Zu beziehen unter www.beuth.de. Aktuelle Informationen
zu diesem Dokument konnen Ulber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine Suche nach der
Dokumentennummer aufgerufen werden.

Im Gegensatz zu anderen nationalen Normen enthalt dieses Dokument die zusatzlichen Abschnitte 5, 6, 8 und
10 mit den Festlegungen im Sinne des § 3, Abs. 2, Produktsicherheitsgesetz (ProdSG), welche die Europdische
Richtlinie 2001/95/EG ,iiber die allgemeine Produktsicherheit” in nationales Recht umsetzt.

Da DIN 685-2 vom Ausschuss fiir Produktsicherheit (AfPS) der Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz und Arbeits-
medizin (BAuA) ausgewahlt und im Gemeinsamen Ministerialblatt bekannt gegeben worden ist, kann bei
«gepriften, mittel tolerierten, langgliedrigen Rundstahlketten der Giliteklasse 2», die nach diesem Dokument
hergestellt werden, davon ausgegangen werden, dass sie den betreffenden Anforderungen an Sicherheit und
Gesundheit von Personen geniigen und somit den allgemeinen anerkannten Regeln der Technik entsprechen.

Das vorliegende Dokument enthalt sicherheitstechnische Festlegungen durch die Angabe der Verhdltnisse
Betriebs- zu Fertigungspriif- zu Bruchspannung sowie des Weiteren dadurch, dass alle Rundstahlketten nach
der Fertigung gepriift werden.

Die Mitglieder des Arbeitsausschusses NA 085-00-05 AA machen darauf aufmerksam, dass erfahrungsgemaf3
vom Anwender dieses Dokumentes sowohl bei Ausschreibungen als auch insbesondere bei der Auftrags-
vergabe vom Hersteller der Produkte der Nachweis eines anerkannten Qualitdtssicherungssystems z. B. nach
DIN EN ISO 9001 gefordert wird.

Die Anhdnge A, B und C sind informativ.
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Anderungen

Gegeniiber DIN 82056:2006-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel des Dokuments gedndert;

b) Anwendungsbereich der Norm konkretisiert;

c) Werte fiir die Kernharte aufgenommen;

d) Auflistung der Begriffe entfallen durch Verweisung auf DIN 685-100;

e) Bezeichnung ,Gewicht“ nach DIN 685-100 in ,Masse/Meter” gedndert;

f) Werte fiir die dufiere Breite in Tabelle 1 den Berechungsgrundlagen in Anhang A angepasst;
g) Werte fiir die Masse in Tabelle 1 den Berechungsgrundlagen in Anhang A angepasst;

h) Bezeichnung und Bestellangabe durch Aufnahme der Giiteklasse gedandert;

i) Werte fiir die Fertigungpriifkraft in Tabelle 3 und 4 den Berechungsgrundlagen in Anhang A angepasst;

j) Werte fiir die mechanischen Eigenschaften im Oberflachenzustand ,korrosionsgeschiitzt“ oder ,blank”
zusatzlich zu den Anforderungen im ,,naturschwarzen Zustand“ aufgenommen;

k) Werkstoffe an die Uberarbeitung der DIN 17115 angepasst;

1) Abschnitt zu Umweltaspekten erstmals mit aufgenommen;

m) Anhang C zusatzlich aufgenommen;

n) Aufbau der Norm an andere Rundstahlkettennormen angepasst;
0) Dokument redaktionell an die Gestaltungsregeln angepasst;

p) Neuausgabe des Dokuments zweisprachig (Deutsch und Englisch).
Friihere Ausgaben

DIN HNA Lg 56: 1927-04, 1937-02
DIN 82056:1965-10, 1978-11, 2000-02, 2006-01
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument wird auf gepriifte, mittel tolerierte, langgliedrige Rundstahlketten der Giiteklasse 2 mit einer
Nennteilung von t = 6 x d, einem Bereich fiir den Nenndurchmesser d von 16 mm bis 36 mm und einer Betriebs-
kraft von 16 kN bis 80 kKN sowie fiir eine Betriebstemperatur von -20 °C bis +100 °C angewendet. Es legt deren
Mafie und mechanische Eigenschaften fest (siehe AnhangA).

Rundstahlketten nach diesem Dokument werden im Wesentlichen fiir Abspannzwecke (siehe AnhangC,
Bild C.1) eingesetzt sowie zur Befestigung von Fendern in Hafen.

In beiden Anwendungsfillen kann jedes einzelne Kettenglied dieser Rundstahlketten zusatzlich mit Hilfe
von Schadkeln nach DIN 82101 eingekiirzt werden, indem nicht nur der Schakelbolzen (siehe AnhangB,
Tabelle B.1) sondern insbesondere auch das Schakelauge direkt in jedes einzelne Kettenglied eingefiihrt wird
(siehe Anhang C, Bild C.2 und Bild C.3).

WARNUNG 1— Sofern vor der Benutzung nicht auf die Priifstempel (siehe Abschnitt 8) der Rundstahl-
ketten nach diesem Dokument geachtet wird, kann es zu Verwechselungen mit Rundstahlketten glei-
cher Teilung, jedoch anderer Giiteklassen kommen.

WARNUNG 2— Die Verwendung von Rundstahlketten nach diesem Dokument als Lastaufnahme-
mittel, Anschlagmittel oder Tragmittel im Sinne von DIN 15003 in Verbindung mit Kranen oder

Serien-Hebezeugen (weitere Hinweise zur Benutzung, siehe Abschnitt 10) ist aufgrund der Maschi-
nenrichtlinie unzulissig.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN 685-1, Gepriifte Rundstahlketten — Begriffe

DIN 685-2, Geprlifte Rundstahlketten — Teil 2: Sicherheitstechnische Anforderungen

DIN 685-3, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 3: Priifung

DIN 685-4, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 4: Kennzeichnung, Priifzeugnis

E DIN 685-6:2021-06, Gepriifte Rundstahlketten, Einzelteile und Zubehor — Teil 6: Benutzung weiterer
Rundstahlketten

DIN 685-100, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 100: Zusdtzliche Begriffe
DIN 17115, Stdhle fiir geschweifste Rundstahlketten und Ketten-Einzelteile — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

DIN EN ISO 643, Stahl — Mikrophotographische Bestimmung der erkennbaren KorngréfSe

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 685-1 und DIN 685-100.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV
4 Maf3e, Massen und Bezeichnung

4.1 Mafie und Massen

Die Berechnungsgrundlagen zu den Werten fiir die Mafse und Massen in der Tabelle 1 sind im informativen
Anhang A aufgefiihrt. Die dazugehoérigen Mafbuchstaben sind in Bild 1 dargestellt.

- t | t
Bild 1 — Mittel tolerierte Rundstahlkette
Tabelle 1 — Maf3e und Massen
1 2 3 4 5 6 7 8
Nenngrofde Durchmesser Teilung Breite Masse/
innere aufiere Meter
dxt d t b1 by
Nennmafd Grenz- Nennmaf3 Grenz- .
abmafe abmafle min. max.
mm mm mm mm mm mm kg/m
16x96 16 +0,8 96 +4 22 58 4,4
18x108 18 0,9 108 +4 24 66 5,6
20x 120 20 +1,0 120 +5 27 73 6,9
23x138 23 +1,2 138 +6 31 84 9,2
26 x156 26 +1,3 156 +6 35 95 11,5
29x174 29 1,5 174 +7 39 106 14,5
32x192 32 +1,6 192 +8 43 117 17,5
36x216 36 +1,8 216 19 49 131 22,5
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4.2 Bezeichnung

Bezeichnung fiir eine Rundstahlkette der Giiteklasse 2 mit der Nenngréfde 20 x 120
Kette DIN82056 —2 — 20 x 120

Bestellangabe:

Bestellbeispiel fiir 100 m Rundstahlkette der Giiteklasse 2 mit der Nenngrofie 20 x 120

100 m Kette DIN 82056 —2 — 20 x 120

5 Anforderungen

5.1 Werkstoff

Der Stahl muss voll beruhigt, wie in DIN EN 10025-2 definiert, und alterungsbestdndig sein sowie bei Priifung
nach DIN EN ISO 643, eine Korngrofde des Austenits von min. 6 (feinkdrnig) aufweisen. Es muss ein Qualitats-
stahl nach DIN 17115, mindestens die Stahlsorte mit dem Kurznamen 15Mn4 und der Werkstoff-Nr. 1.0468

verwendet werden.

Fiir Nenndurchmesser d > 20 mm wird mindestens die Stahlsorte mit dem Kurznamen 18Mn4 und der Werk-
stoff-Nr. 1.0469 nach DIN 17115 empfohlen.

5.2 Warmebehandlung
Die Rundstahlketten miissen warmebehandelt sein und den Anforderungen nach DIN 685-2 geniigen.
5.3 Kernharte

Die Kernharte, die mit Hilfe des Priifverfahrens nach DIN EN ISO 6507-1 ermittelt wird, muss in den Rundungen
des Kettengliedes mindestens 110 HV10 betragen.

5.4 Mafle

Die Maf3e der Rundstahlketten miissen innerhalb der in der Tabelle 1 angegebenen Grenzabmafie bzw. Grenz-
mafie liegen.

Die Schweif3stellendurchmesser dg diirfen das Istmafd der Durchmesser um nicht mehr als 3 % unterschreiten
und den Nenndurchmesser d um nicht mehr als 10 % tberschreiten. Die Schweif3stellen miissen sich in der
Mitte der Kettengliedschenkel befinden und diirfen sich hochstens auf eine Lange a erstrecken, die dem Nenn-
durchmesser d entspricht.
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Betriebskréfte (WF) unter Bertiicksichtigung iiblicher Betriebskoeffizienten (siehe Tabelle A.2) sind in

Tabelle 2, Spalte 2 aufgefiihrt.

Tabelle 2 — Betriebskraft (WF)

1 2
Nenngrofde Betriebskraft (WF)

dxt Fw
kN
max.

16x96 16
18 x 108 20
20x120 25
23x138 32
26 x156 40
29x174 50
32x192 63
36x216 80

5.6 Mechanische Eigenschaften

Im Oberfldchenzustand ,naturschwarz“ miissen die Rundstahlketten hinsichtlich der Fertigungspriif- und
Bruchkréfte die in Tabelle 3, Spalte 2 und Spalte 3 angegebenen Werte erreichen. Die Bruchdehnung muss

mindestens 20 % betragen.

Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften im Oberflichenzustand ,naturschwarz“

Full document details: DIN 82056:2022-02

1 2 3 4
Nenngroéfde Fertigungspriifkraft (MPF) Bruchkraft (BF) Durchbiegung
dxt Fump Fp f
kN kN mm
min. min. min.
16 x 96 36 100 21
18 x108 45 125 23
20x 120 56 160 26
23 x138 71 200 30
26 x 156 90 250 34
29x 174 110 320 38
32x192 140 400 42
36x216 180 500 47
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Im Oberflachenzustand ,korrosionsgeschiitzt” oder ,blank” miissen die Rundstahlketten hinsichtlich der Fer-
tigungspriif- und Bruchkréfte die in Tabelle 4, Spalte 2 und Spalte 3 angegebenen Werte erreichen. Die Bruch-
dehnung muss mindestens 15 % betragen.

Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften im Oberflichenzustand ,korrosionsgeschiitzt“ oder ,blank“

1 2 3 4
Nenngroéfde Fertigungspriifkraft (MPF) Bruchkraft (BF) Durchbiegung

dxt Fmp Fp f
kN kN mm
min. min. min.

16 x96 36 90 21
18x108 45 110 23
20x120 56 140 26
23x138 71 180 30
26 x 156 90 220 34
29x174 110 280 38
32x192 140 360 42
36x216 180 450 47

6 Priifungen

6.1 Werkstoffpriifung

Der Nachweis liber den verwendeten Werkstoff muss nach den Festlegungen in DIN 685-3 erfolgen.

6.2 Fertigungspriifung

Die Fertigungspriifung muss nach den Festlegungen in DIN 685-3 erfolgen.

6.3 Endpriifung

Die Endpriifung, die nach DIN 685-3 im Oberflachenzustand ,naturschwarz” durchgefiihrt wird, umfasst die
Mafipriifung, den Zugversuch und die Biegepriifung nach den Festlegungen in DIN 685-3. Fiir den Zugversuch
miissen jedoch 3-Glieder-Proben verwendet werden.

Eventuelle weitere Priifungen miissen bei der Bestellung vereinbart werden.

6.4 Abnahmepriifung

Fir die Abnahmepriifung, falls vereinbart, die ebenfalls nach DIN 685-3 im Oberflichenzustand ,natur-

schwarz” durchgefiihrt wird, miissen die Festlegungen in DIN 685-3 angewendet werden. Fiir den Zugversuch
miissen jedoch 3-Glieder-Proben verwendet werden.
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6.5 Verifizierung der Priifergebnisse

Sofern die Verifizierung der Ergebnisse aus der Endpriifung oder der Abnahmepriifung vorgenommen wird,
sollte beziiglich des Zugversuchs folgendes beachtet werden:

Die Werte fiir die Bruchkraft (BF) nach Tabelle 3 werden nur fiir Rundstahlketten in dem Oberfladchenzustand
ynaturschwarz“ angewendet. Fiir Rundstahlketten in dem Oberflichenzustand ,korrosionsgeschiitzt“ oder
»blank” reduzieren sich, trotz gleicher Zugfestigkeit des Werkstoffes in den Kettengliedern, nur wahrend des
Zugversuches im plastischen Bereich der Kettenverformung die Werte fiir die Bruchkraft (BF) aufgrund des
geringeren Reibkoeffizienten in den Gelenkpunkten der Kettenglieder.

Somit miissen bei ,korrosionsgeschiitzten“ oder ,blanken“ Rundstahlketten die Werte fiir die Bruchkraft (BF)
nach Tabelle 4 angewendet werden.

7 Oberflichenzustand

Der handelstibliche Oberflachenzustand ist ,naturschwarz (nsw)“ Andere Oberflichenzustidnde konnen gelie-
fert werden, sofern Sie bei der Bestellung vereinbart wurden.

8 Kennzeichnung
Die Kennzeichnung erfolgt nach den Festlegungen in DIN 685-4

Dariiber hinaus miissen die Rundstahlketten mit der Kennzahl ,2“ fiir die Gliteklasse 2 dauerhaft gekennzeich-
net werden.

9 Priifzeugnis

Uber die Endpriifung und ggf. die Abnahmepriifung der Rundstahlkette muss ein Priifzeugnis nach DIN 685-4
ausgestellt werden.

10 Benutzung

Fir die Behandlung im Gebrauch, bei der Uberwachung und Instandsetzung miissen die in
E DIN 685-6:2021-06 festgelegten Benutzerinformationen eingehalten werden.

ANMERKUNG  Die Ausgabe der E DIN 685-6:2021-06 entspricht in Bezug auf die relevanten Benutzerinformationen der
zuriickgezogenen Norm DIN 685-5:1981-11.
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11 Umweltaspekte
11.1 Wiederverwertbarkeit

Rundstahlketten nach diesem Dokument sind in der Regel sehr langlebig ohne dass sie im Laufe der Lebens-
dauer ihre Qualitdtseigenschaften verlieren.

Aufgrund des verwendeten Werkstoffes konnen Rundstahlketten am Ende der Nutzungsdauer (Ablegereife)
zu 100 % recycelt werden, da sie zur Herstellung von neuen Werkstoffen komplett eingeschmolzen werden
konnen und der Werkstoff wiederverwendet werden kann.

11.2 Kreislaufwirtschaft

Stahlprodukte lassen sich beliebig oft wiederverwerten, denn der Werkstoff ist, anders als die meisten Mate-
rialien, zu 100 % und ohne Qualitatsverluste wiederverwertbar.

Stahl aus abgelegten Rundstahlketten wird somit nicht verbraucht, sondern kann immer wieder neu genutzt
werden. Im Kreislauf entsteht so aus Schrott wieder qualitativ hochwertiger Stahl. Dariiber hinaus kann die

Qualitat des recycelten Stahls z. B. durch Legieren an verschiedene neue Anforderungen angepasst werden.

Je haufiger Stahl recycelt wird, desto kleiner wird sein 6kologischer Fufdabdruck.
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