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Goldauflagen fur Kleinuhrgehause

h Anforderungen, Prifung und Kennzeichnung 8237
Gold alloy coverings on watch cases; requirements, testing and marking Ersatz fiir
Plaqué d’or pour boites des montres; exigences, methode d‘épreuve et marquage DIN 8237 T1/02.74

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization {1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3160 — 1975 und dem Internationalen Norm-Entwurf 1ISO/DIS 6424/1, siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich 3.2 Dicke der Goldauflage

g Diese Norm gilt fir Auflagen aus Goldlegierungen auf ~ Die Dicke der Goldauflage wird in Mikrometer (pm)
2 | Gehausen fir Kleinuhren, ihrem Zubehér und Kronen  angegeben.
@1 einschlieBlich festverbundener Armbéander.
£ . . Tabelle 2.
E Anmerkung: Festverbundene Armbander sind Arm-
- bander, die mit dem Gehause durch Loten, Dicke der Goldauflage
> . .
g Schweilen oder Kleben verbunden sind. Aufbringen der Goldauflage durch
el 2 Bezeichnung der Goldauflage galvano- Warmwalzen, nachtragliches
% Bei der Bezeichnung der Goldauflage wird das Verfahren technische Schyvenlii:en oder | Aufbringen einer
21 zum Aufbringen der Goldauflage mit Kennbuchstaben od.er ahnliche getrennt herge-
:g nach Abschnitt 5 und die Dicke der Goldauflage in chemische Verfahren stellten Auflage
s Mikrometer nach Abschnitt 3.2 angegeben. Verfahren (Goldkappe)
£1 Beispiel: _28% _23% _58%
j% Bezeichnung der durch galvanotechnisches oder
e chemisches Verfahren (P) aufgebrachten Gold- 05 _ _
% auflage mit Auflagen-Nenndicke von 40 pm: !
s Goldauflage DIN 8237 — P 40 1 - -
S
£1 3 Anforderungen 2 2 -
g Die Anforderungen beziehen sich nur auf die wesent-
21 lichen Flachen nach DIN 50 982 Teil 1, die von einer 5 5 -
E1 Kugel mit einem Durchmesser von 5 mm berihrt werden
2{ koénnen. 10 10 -
o
g1 3.1 Feingehalt der Goldauflage 20 20 -
§ Die Prifung des Feingehalts erfolgt nach Abschnitt 4.1,
2] Tabelle 1. 40 40 -
] Feingehalt der Goldauflage 80 80 -
g Aufbringen der Goldaufiage durch _ _ 200
§ galvano- Warmwalzen, nachtragliches

technische Schweilen oder | Aufbringen einer - - 250

oder ahnliche getrennt herge-
chemische Verfahren stellten Auflage - - 300
Verfahren (Goldkappe)
min. min. min.
585/1000 417/1000 585/1000 Die Prifung der Dicke der Goldauflage erfolgt nach Ab-
schnitt 4.2,

Fortsetzung Seite 2 bis 7
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3.3 Korrosionsbestdndigkeit der Goldauflage

Der Ausdruck , Korrosionsbestandigkeit”” bezeichnet
die Bestandigkeit gegen Anlauf und Oxydation und
gegen die Durchdringung der Goldauflage durch korro-
dierende Stoffe, insbesondere an Fehlstellen, Poren und
Rissen.

Die verschiedenen Arten der Korrosion, die auf Uhr-
gehausen mit Goldauflagen auftreten, lassen sich in
3 Gruppen einteilen:

a) Korrosion des Grundmetalls an Stellen, an denen die
Kontinuitat der Goldauflage nicht gegeben ist (Fehl-
stellen, Poren, Risse). An diesen Stellen kénnen sich
elektrochemische Elemente ausbilden, wobei die
Durchdringung der Goldauflage beschleunigt und die
Haftung zwischen Goldauflage und Grundmetall
beeintrachtigt werden kann,

Angriff durch salzartige und sauer reagierende Stoffe
{SchweiB, Verpackungsmaterialien, Leder, manche
Kunststoffe). Die Korrosionsprodukte kdnnen ver-
schieden gefarbt sein.

c) Angriff durch schwefelhaltige Verbindungen (atmo-
spharischer Schwefelwasserstoff, vulkanisierter Gummi
usw.). Diese Verbindungen kénnen das Grundmetall
an Fehlstellen in der Goldauflage angreifen und
kénnen dariiber hinaus eine Verfarbung bei Gold-
auflagen mit niedrigem Feingehalt verursachen.

b

—

Im aligemeinen wird gefordert, dal} an den mit der Gold-
auflage bedeckten Oberfidchen nach den Priifungen nach
Abschnitt 4 keine Anderungen aufgetreten sind, sofern
keine gegenteiligen Angaben gemacht werden, In der
Praxis ist diese Bedingung jedoch niemals streng erfillt.
Gewisse geringflgige Anderungen sind unvermeidlich,
vor allem an den Kanten der vergoldeten Teile, Erforder-
lichenfalls mufl eine Vereinbarung hinsichtlich der Deu-
tung der Ergebnisse zwischen Hersteller und Abnehmer
getroffen werden,

3.3.1 Kontinuitit der Goldauflage auf Unterlagen aus
Kupferlegierungen mit und ohne Nickel, auf
Unterlagen aus Zinkdruckguflegierungen und auf
Unterlagen, deren Legierung nicht bekannt ist

Bei Prifung nach Abschnitt 4.3.2 diirfen beim Betrachten
mit bloBem Auge weder griine Tropfen noch Ansamm-
lungen griiner Niederschldge auf den gepriften wesent-
lichen Flachen der Goldauflage sichtbar sein. Bei Zink-
druckgufllegierungen dirfen keine weilen Niederschlage
auftreten.

3.3.2 Kontinuitit der Goldauflage

auf Unterlagen aus Eisenlegierungen
Bei Prifung nach Abschnitt 4.3.3 darf beim Betrachten
mit bloflem Auge auf den wesentlichen Flachen der Gold-
auflage keine Spur von Korrosion sichtbar sein, Ein all-
gemeiner Anlauf bei Goldauflagen mit niedrigem Fein-
gehalt ist zulassig.

3.3.3 Bestindigkeit gegen salzartige und saure
Angriffsmittel (kiinstlicher SchweiR)

Bei Priifung nach Abschnitt 4.3.4 darf sich die Farbe der
wesentlichen Flachen der Goldauflage nicht verandert
haben, Das Auftreten einer leichten Anlaufschicht kann
zugelassen werden, vorausgesetzt, da sie sich durch
Abwischen entfernen [48t. Ein allgemeiner Anlauf von
Goldauflagen mit niedrigem Feingehalt ist zulissig.

3.3.4 Bestindigkeit gegen schwefelhaltige Angriffsmittel
Bei Prifung nach Abschnitt 4,3.5 darf sich die Farbe der
wesentlichen Flachen der Goldauflage nicht geandert
haben, Das Auftreten einer leichten Anlaufschicht kann
zugelassen werden, vorausgesetzt, da sie sich durch Ab-
wischen entfernen 1aR8t, Ein allgemeiner Anlauf niedrig-
karatiger Legierungen ist zulassig.

Mit dem bloBen Auge diirfen sich auf der Goldauflage
keine Anzeichen von oOrtlichen Niederschidgen schwarzer
Substanzen zeigen, die durch einen Angriff auf die Unter-
lage an Fehlstellen in der Goldauflage hervorgerufen wer-
den konnen.

4 Priifungen
4.1 Prifung des Feingehalts der Goldauflage
(siehe auch Anhang A)

Bei der Prifung des Feingehalts einer Goldauflage, die
von der Unterlage getrennt wurde, darf das zur Trennung
der Goldauflage von der Unterlage angewandte Verfahren
den Feingehalt der Goldauflage nicht beeinflussen,

4.1.1 Grundverfahren

Das Grundverfahren ist die chemische Analyse durch
Reduktion in wafiriger Losung, z. B. mit Schwefeldioxid
oder mit einem anderen geeigneten Reduktionsmittel,

4.1.2 Wahlweise anzuwendende Verfahren

Folgende Verfahren diirfen ebenfalls angewendet werden:

a) Chemische Analyse durch Kupellation

b) Atomabsorptionsanalyse

c) Spektrophotometrische Analyse

d) Réntgenfluoreszenzanalyse

e} Probierstein-Verfahren (nur zur Bestimmung des
Mindestfeingehalts)

f) Andere physikalisch-chemische Verfahren

Jedes angewendete Verfahren muB eine Bestimmung des
Feingehalts mit einer Genauigkeit von mindestens
50/1000 ermdglichen,

4.2 Priifung der Dicke der Goldauflage
4.2.1 Grundverfahren
Die folgenden Grundverfahren werden empfohien:

a) Auflésung und chemische Analyse fiir alle Auflagen-
dicken (durchschnittliche Schichtdicke). Siehe auch
Anhang B.1

b) Querschliffmessung (6rtliche Schichtdicke) fiir Auf-
lagendicken von =4 pm nach DIN 50 950, Siehe auch
Anhang B.2

Fir Schiedsmessungen muR die Messung am Querschliff

verwendet werden, soweit dies aufgrund der vorhandenen

Schichtdicke moglich ist,

4.2.2 Wahlweise anzuwendende Verfahren
a) Auflésung und Messung mitdem Mikrometerverfahren

b) Betariickstreu-Verfahren nach DIN 50 983
(siehe auch Anhang B.3)

¢) Rontgenfluoreszenz-Verfahren
(siehe auch Anhang B.4)

d) Probierstein-Verfahren (nur fiir Vorpriifungen)
e} Interferometrisches Verfahren (siehe auch Anhang B.5)

f) Coulometrisches Verfahren nach DIN 50 955
(siehe auch Anhang B.6)
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4.3 Priifung der Korrosionshestandigkeit
der Goldauflage

4.3.1 Probenahme und Vorbereitung fiir die Priifungen

nach Abschnitt 4,.3.2 bis Abschnitt 4.3.5b
Die Probenahme (Anzah! der zu priifenden Uhrgehause)
ist zwischen Hersteller und Abnehmer zu vereinbaren,
Die Priifung der Uhrgehduse wird im gebrauchsfertigen
Zustand ohne vorherige Reinigung durchgefiihrt,

Sofern es sich dagegen darum handelt, die Korrosions-
schutzwirkung einer nicht nachbehandelten Goldauflage
zu priifen, so mul} jegliche zur Verbesserung der Korro-
sionsbestandigkeit vorgesehene Nachbehandlung wie
Lackieren, Einfetten usw. entfallen bzw, missen die
durch eine Nachbehandlung aufgebrachten Schutzschich-
ten entfernt werden, Dies geschieht durch Reinigung in
einer wallrigen Detergentienldsung und in einer Mischung
von destilliertem oder entionisiertem Wasser und Ethy!|-
oder l|sopropylalkohol. Ein Entfetten in chlorierten
Losungsmitteln ist nicht ausreichend.

Vor den Prifungen missen die nicht wesentiichen
Flachen der Goldauflage mit einem Lack oder einem
Uberzug abgedeckt werden, der gentigend bestandig ist,
um jeglichem Angriff auf die geschiitzte Flache wahrend
der Dauer der Priifungen zu widerstehen.

43.2 Prifung der Kontinuitit der Goldauflage auf
Unterlagen aus Kupferlegierungen mit und ohne
Nickel, auf Unterlagen aus Zinkdruckguflegierun-
gen und auf Unterlagen, deren Legierung nicht
bekannt ist

4.3.2.1 Prifgerat
VerschlieBbares Gefall aus Glas oder saurebestandigem
Kunststoff,

4.3.2.2 Priifgemisch

Das Prifgemisch hat folgende Zusammensetzung:
25% Massenanteile reine konzentrierte Essigsaure
75% Massenanteile Wasser

4.3.2.3 Durchfiihrung der Priifung

Das GefaR wird mit der Priifmischung 10 mm hoch ge-
fullt, Die Wandungen des GefaRes werden mit dickem
weilem Filtrierpapier ausgekleidet, das in die Priif-
mischung eintaucht.

Das Uhrgehduse wird an einem Glashaken in einer Ent-
fernung von mindestens 30 mm vom Flissigkeitsspiege!
und von den Wandungen des Gefalles aufgehangt.

4.3.2.4 Priftemperatur
(23+ 2) oC

43.25 Prifdauer
24 Stunden

4.3.3 Priffung der Kontinuitit der Goldauflage

auf Unterlagen aus Eisenlegierungen
Fir die Priifung gelten alle in Abschnitt 4.3.2 festge-
legten Einzelheiten mit Ausnahme des Priifgemisches,
Das Priifgemisch hat folgende Zusammensetzung:
45 % Massenanteile Krist, Natriumdisulfit Na,S,0
55 % Massenanteile Wasser
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4.3.4 Priifung mit salzartigen und sauren Angriffs-
mitteln (Priifung in kiinstlichem Schweif})

43.4.1 Prifgerat

VerschlieBbares Gefall aus Laborglas oder einem gleich-
wertigen Werkstoff, das in einem Ofen auf 40 ©C erwarmt
werden kann,

4.3.4.2 Prifgemisch
Das Priifgemisch hat folgende Zusammensetzung:

Natriumchlorid 20 g/l
Ammoniumchlorid 17,5 g/l
Harnstoff 5 g/l
Essigsaure 254/l
Milchsaure 15 g/l

Natriumhydroxid bis pH = 4,7

4.3.4.3 Durchfilhrung der Priifung

Das Gefall wird mit der Priifmischung 10 mm hoch ge-
fillt. Es wird mit Hilfe eines Zerstdubers ein feiner Spriih-
nebel Uber die Oberflache des Uhrgehauses gespriiht, das
dann sofort mit einem Glashaken in einer Entfernung
von mindestens 30 mm vom Fliissigkeitsspiegel und von
den Wandungen des GefaRes in dem PriifgefalR aufge-
hangt wird. Anschlieend ist das GefaR zu verschlieRen.

4344 Priftemperatur
{40+ 2)oC

4.3.45 Prifdauer
24 Stunden

435 Priifung der Wirkung von schwefelhaltigen
Angriffsmittein

4.35.1 Prifgerat
Fuir die Priifung ist ein GlasgefdR zu verwenden.

4.3.5.2 Prifreagenz

Thioacetamid wird im festen Zustand verwendet. Es sol-
len etwa 0,69 je dm? auf einer Glasplatte ausgestreut
werden, die auf einem Gestell, etwa 30 mm vom Boden
des Gefalles entfernt, aufliegt. Direkte Sonnenbestrah-
lung soll vermieden werden. Es ist ratsam, das Reagenz
jede Woche zu erneuern.

4.35.3 Durchfiihrung der Priifung
Das Gefall wird 10 mm hoch mit einer Natriumacetat-
mischung mit folgender Zusammensetzung gefiilit:
75 % Massenanteile Krist. Natriumacetat
CH,COONa -3 H,0
25 % Massenanteile Wasser

Im Gefall herrscht wahrend der Priifung eine relative
Feuchte von 75 %. Die Seitenwandungen des Gefales
sind mit dickem weiBem Filtrierpapier auszukleiden,
welches in die L.Osung eintaucht.

Das Uhrgehause wird an einem Glashaken in einer Ent-
fernung von mindestens 30 mm von der Glasplatte, auf
der das Thioacetamid ausgebreitet ist und 30 mm von
den Wandungen des Gefales aufgehangt.

4.35.4 Priftemperatur
(23+2)0oC

4355 Prifdauer
48 Stunden
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