DK 681.114.033.12-218

DEUTSCHE NORM
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Bohrungen fiir ZifferblattfiBe in der Werkplatte

Kleinuhren

DIN
8240

Teil 5

Watches; footholes in plates for dials

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir die Lage der Bohrungen fiir ZifferblattfiiBe.

2 MaBe, Bezeichnung
2.1 NenngroBe 13 x 15*)

Montres; trous de pieds de cadran dans la platine

MaBe in mm

Ersatz fir Ausgabe 05.80

2.3 NenngroBe 15,5 x 18*%)
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3 Koordinaten Bohrungs- Koordinaten Bohrungs-
g Nr durchmesser Nr durchmesser
=] X Y +0,01 X Y +0,01
3 +0,01 +0,01 0 +0,01 +0,01 0
o
g 1 —1,586 —6,96 1 5,62 —2,42
E 0,7 0,7
@ 2 —1,026 7,076 2 —5,98 —1,80
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E| 2.2 NenngréBe 13 x 18*) 2.4 NenngroBe 17,5*)
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Z| Tabelle 2. Tabelle 4.
@
E Koordinaten Bohrungs- Koordinaten Bohrungs-
Nr durchmesser Nr durchmesser
X Y +0,01 X Y +0,01
+0,01 +0,01 0 +£0,01 +0,01 0
1 1,8 —8,36 1 6,22 -519
0,7 0,7
2 —-1,6 8,40 2 —2,07 7,83

*) Bisherige WerkgréBenbezeichnung siehe Eriduterungen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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2.5 NenngréBe 19,4 *) 2.7 NenngroBe 25,6 und 26 *)
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Tabelle 5. Tabelle 7. =X
Koordinaten Bohrungs- Koordinaten Bohrungs-
Nr durchmesser Nr durchmesser
X Y +0,01 X Y +0,01
+£0,01 10,01 0 +0,01 +0,01 o
1 7,03 -5,86 1 11,60 3,78
0,7 0,8
2 —3,14 8,6 2 —11,60 -3,78
2.6 NenngroBe 23,3%) 2.8 NenngroBe 9 x 15,55*)
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Tabelle 6. Tabelle 8.
Koordinaten Bohrungs- Koordinaten Bohrungs-
Nr durchmesser Nr durchmesser N
X Y +0,01 X Y +0,01
+£0,01 +0,01 o +0,01 +£0,01 o
1 +8,42 +7,15 1 1,156 -3,80
0,8 0,65
2 —8,42 ~7,15 2 -3,80 4,30

*) Siehe Seite 1
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