DK 621.882.215.3.082.1 : 681 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1972

Frithere Ausgaben:

Senkschrauben mit Schlitz DIN
fiir die Feinwerktechnik —
M 0,4 bis M 1,4 8245
Slotted countersunk (flat) head screws for fine mechanies; Zugleich Ersatz fiir DIN 8246
MO0,4toM1,4 und DIN 8251
Maf3e in mm ;
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Bezeichnung einer Senkschraube mit Gewinde S Nk L
5 von d, = M0,7, von Liinge ! = 1,4 mm SRR RS - - t"
S und Festigkeitsklasse 5.8: Lo L } 1
S 3,.: Senkschraube MO0,7 X 1,4 DIN 8245 —5.8 1
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g dq MO0,4 MO0,5 MO0,6 Mo0,7 MO0,8 MO0,9 M1 M1,2 M1,4
£ a max. 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,5 0,6
g ds h102) 0,7 0,8 0,9 1,1 1,2 1,4 1,6 1,9 2,3
E k max. 0,2 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6
5 . 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,2 0,2 0,2 0,25
g zul. Abw, H9 C12
g ; min, 0,08 0,09 0,09 0,12 0,14 0,16 0,18 0,2 0,24
H max. 0,12 0,14 0,14 0,18 0,21 0,24 0,27 0,3 0,35
g dy1) 0,60 0,70 0,80 1,00 1,00 1,20 1,40 1,60 2,00
e Bl 0,1 0,15 0,15 0,15 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30
,5,, X zul, Abw. h102) h112)
g ! max. I,1) zul. Abw. fir Iy <1 =h112)firl, 21 =h12
I 0,6 0,5
] 0,7 0,6 0,55
5 0,8 0,7 0,65 0,65
g 1 0,9 0,85 0,85 0,85
g 1,2 1,1 1,05 1,05 1,05 0,95
2 1,4 1,3 1,25 1,25 1,25 1,15 1,15 1,15
E 1,6 1,45 1,45 1,45 1,35 1,35 1,35 1,3 1,3
$ 1,8 1,65 1,65 1,65 1,55 1,55 1,55 1,5 1,5
2 2 1,85 1,85 1,75 1,75 1,75 1,7 1,7
i 2,2 2,05 2,05 1,95 1,95 1,95 1,9 1,9
o §. 2,5 2,35 2,35 2,25 2,25 2,25 2,2 2,2
g z 3 2,85 2,75 2,75 2,75 2,7 2,7
% 4 3,75 3,75 3,75 3,7 3,7
§ g 5 4,75 4,75 47 47
E %" 6 5,75 5,7 5,7
c
- ‘3 1) Siehe Erlduterungen
. ég 2) Die fiir den Nennmafbereich von 1 bis 3 mm angegebenen Grundtoleranzen und Toleranzfelder gelten vorliufig
R auch fiir den NennmaBbereich unter 1 mm bis eine entsprechende DIN-Norm iiber Toleranzen fiir diesen Bereich
23 § vorliegt.
g E 2 Die innerhalb der beiden Stufenlinien liegenden Grofen sind genormt. Zwischenlingen sind zuléssig, jedoch
285 moglichst zu vermeiden.
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E § 2 Fortsetzung Seite 2
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“os Fachnormenausschuf3 Feinmechanik und Optik im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschu3 Mechanische Verbindungselemente im DNA
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Seite 2 DIN 8245

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Festigkeitsklasse oder Werkstoff:
5.8 nach DIN 267 Blatt 3
A2 nach DIN 267 Blatt 11

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

Ausfiihrung:
f (fein) nach DIN 267 Blatt 6 (z. Z. noch Entwurf)

Wird ein Oberflichenschutz gewiinscht, dann ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu erginzen, z. B.:
Bezeichnung der im Bezeichnungsbeispiel genannten Schraube mit galvanischem Kupfer-Nickeliiberzug

galCu 3Ni5bk (Schliissel G3E):

Senkschraube MO0,7 X 1,4 DIN 8245—5.8—G3E

Erlduterungen

a) Erweiterung des Geltungsbereiches

Die im Juni 1947 veroffentlichte Norm DIN 8245 enthielt
Senkschrauben der Uhrentechnik. Da diese Norm in
wesentlichen Punkten nicht mehr den heutigen Erforder-
nissen entsprach, muflte sie iiberarbeitet werden. Dabei

hat es sich gezeigt, da DIN 8245 nicht allein in der Uhren-
technik sondern auch in der Feinwerktechnik verwendet
wurde. Deshalb wurde der Durchmesserbereich bis M 1,4
ausgedehnt, womit ein grof3er Teil der fiir die Feinwerk-
technik bendtigten Schrauben erfa3t wird.

b) Ersatz fiir DIN 8246 und DIN 8251

Wihrend der Laufzeit des ersten Entwurfes (Ausgabe
September 1969) zur Neuausgabe DIN 8245 hat es sich
herausgestellt, da} dieser Entwurf gleichzeitig die Normen
DIN 8246 ,,Uhren und uhrentechnische Feingerite, Senk-
schrauben fiir untere Unruh-Deckplatten‘ und DIN 8251
,,Uhren und uhrentechnische Feingeriite, Senkschrauben
fiir obere Unruh-Decksteinplatten‘ ersetzt und so wurden
diese Normen im Mirz 1970 zuriickgezogen.

c) Bemaflung

Das Ermitteln der Kopfhohe & bereitet bei Senkschrauben
besondere Schwierigkeiten, weil der Ubergang vom
Schraubenkopf zum Schaft oder Gewinde immer gerundet
ist und es deshalb keine Kante gibt, die als Mef3basis ver-
wendet werden kann. Es wurde deshalb eine MeSmethode
aufgenommen, die diese Schwierigkeit umgeht. Dariiber
hinaus stellen die neu aufgenommenen Priifmae d, &,
und I_ eine funktionsgerechte BemaBBung dar, die sowohl
fiir den Hersteller als auch fiir den Verbraucher erhebliche
Vorteile bieten 3).

3.1. Ma§3 ,,d_*
d, ist nach Formel

d, +d
1 2
dy=—5—
errechnet, wobei die Werte auf die nichstliegenden Norm-
maf3e nach DIN 3 gerundet sind. Der fiir die Schraube fest-
gelegte Priifdurchmesser d, ist gleichzeitig der Lochdurch-
messer fiir die erforderliche Priiflehre.

T 90°- .
R D)
T 77
Lo 7
R

3.2. MaB ,,k,*“ und Maf ,,c*
k, ist nach Formel

dx _ dl
ke — (252
errechnet und kann mit Hilfe eines Mef3tasters und der
Priiflehre bestimmt werden. Die Werte von k, gewihr-
leisten bei Beriicksichtigung der dafiir festgelegten Toleranz
die gewiinschte Kopfhohe k und bei Beriicksichtigung der
fiir d,, festgelegten Toleranz ein den Erfordernissen ent-
sprechendes Maf c.

¢ ist nach Formel

d2 - dx
c=k,— ( 3 )
errechnet. Zur Information werden die Werte fiir ¢ ange-
geben, die sich bei Beriicksichtigung der Toleranzen fiir &
und d, als Extremwerte ergeben (siche Tabelle).

3.3. MaB ,,I_“

ly=1—k,
Bei der Abnahmepriifung und im Bereich der Konstruktion
wird man zweckmiBigerweise I beriicksichtigen, da ! auch

in Extremfillen bei Einhaltung der fiir I, und k&, festgelegten
Toleranzen als oberes Grenzmal} gewahrleistet wird.

3) Siehe DIN-Mitteilungen, Bd. 49, Heft 8, Seite 307
Ing. Karl Finkl, Miinchen, ,,BemaBung von Senk-
schrauben und zugehéorige Senkungen*,
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Gewinde MO0,4 MO0,5 MO0,6 MO,7 M0,8 MO0,9 M1 M1,2 M1,4
max. 0,07 0,12 0,12 0,12 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
¢ min, 0,01 0,04 0,04 0,04 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
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