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Lagersteine der Feinwerktechnik DIN
Lochsteine fur Uhren 8257
flach Teil 1
Jewels for fine mechanics; watch jewels; flat Ersatz fiir Ausgabe 03.80

Pierres pour la petite mécanique; pierres pour montres; pierres glaces

MaBe in mm

1 Zweck

Zweck dieser Norm ist es, flache Lochsteine fiir Uhren festzulegen, was jedoch eine Verwendung in MeB-
geraten usw. nicht ausschlieBen soll.

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Form LFO Form LFZ
Lochstein flach, olivierte Bohrung Lochstein flach, zylindrische Bohrung
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Kanten gerundet, Bohrung poliert.

d; Lochdurchmesser hy Steinhdhe
d, AuBendurchmesser hy zylindrische Hohe
ds Durchmesser der Olsenkung [ Lochlange

Bezeichnung eines flachen Lochsteins mit olivierter Bohrung (LFO) von Lochdurchmesser d = 0,16 mm

mit GrenzabmaBen von +8'006 (B), AuBendurchmesser d, = 0,2 mm und Steinhtéhe /#; = 0,22 mm:

Lochstein DIN 8257 —LFO 0,16 B x 0,9 x 0,22

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Uhren im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 8257 Teil 1

Form LFO Lochstein flach, olivierte Bohrung

Tabelle 1.
dq do hy l
GrenzabmaBe
A B 008 + 0,02 igigé
0,7 0,18 0,22 - -
0,8 0,18 0,22 - -
0,08 0,9 0,18 0,22 - - 0.08
1 - 0,22 - -
0,7 0,18 0,22 - -
0,8 0,18 0,22 - -
0,09 0,9 0,18 0,22 — - 0.09
1 — 0,22 0,25 -
0,7 0,18 0,22 — -
0,8 0,18 0,22 - -
0,1 0,9 0,18 0,22 0,25 - 0,1
1 — 0,22 0,25 -
1,2 — 0,22 0,25 -
0,8 0,18 0,22 — -
0,9 0,18 0,22 0,25 —
0,11 0,11
1 — 0,22 0,25 —
1,2 — 0,22 0,25 —
08 0,18 0,22 - —
0,9 0,18 0,22 0,25 —
0,12 0,12
1 - 0,22 0,25 -
1,2 - - 0,25 —
+ 8,004 + 8,006 0,8 _ 0,22 _ _
0,9 — 0,22 0,25 -
0,14 1 - 0,22 0,25 0,3 0.14
1,2 - - 0,25 0,3
0,8 - 0,22 - — 014
0,9 — 0,22 - - ’
0,16 1 - - 0,25 0,3
1,2 - - 0,25 0,3 0,16
0.9 — 0,22 - - 0,14
- - 0,25 - 0,16
0.8 1 - 0,22 0,25 - 0,16
-~ - - 03 0,18
12 - 0,22 0,25 - 0,16
- - - 0,3 0,18
’ - 0,22 0,25 - 0,16
0,2 - - - 0,3 0,18
12 - 0,22 0,25 - 0,16
- — — 0,3 0,18
] — 0,22 0,25 — 0,16
0,22 - - - 0,3 0,2
12 - 0,22 0,25 - 0,16
- - - 0,3 0,2
d; Durchmesser der Olsenkung: (0,6 bis 0,7) - ds
hy, zylindrische Hohe: 25 - h,
“ Die durch Schragstriche gekennzeichneten Facher entsprechen VorzugsgroBen.
E GroBen, die den durch Striche gekennzeichneten Fachern entsprechen, sind nicht genormt.
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