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Balance-screws for watches and clocks Ersatz fiir Ausgabe 09.68

Kornerschrauben fir Uhren

Vis d’'axe pour montres et horloges

Male in mm

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten Kérnerschrauben sind vorzugsweise fiir GroB- und Kleinuhren bestimmt, sie kénnen
jedoch auch anderweitig, z. B. in Mef3geraten, verwendet werden.

2 MaRe, Bezeichnung ‘
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — m

Form A Form B Einzetheit X
(im Schnitt dargestellt)
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Bezeichnung einer Kornerschraube Form A mit Gewinde d = M 2 und von Gewindeldnge / = 2 mm:

Kornerschraube DIN 8272 —A M 2 x 2

1) Die Fase am Gewindeanfang ist so zu gestalten, daR auf der Stirnseite der KSrnerschraube ein Rand von mindestens
0,2 mm Breite vorhanden ist.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2

Normenausschu3 Uhren im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite2 DIN 8272

d M2 M22 M25 M26 M3 M35 -
D 3 3 35 4 4,5
k 0,8 1 1 1,3 1,4
Form A 25 25 3 35 35
Bror Form B 2,2 25 28 3.2 3,6
ft02 06 06 0,7 08 0.8
g 15 18 2 24 2,8
min. 05 0,65 06 06 0,75 09
‘ max. 0,6 0,65 0,75 0,75 09 1,1
l +0,1
15 — - - - -
2 X — — - — —
25 X X - -
3 X X X X X — N
356 X X X -
4 X X X X
5 X X
Den mit X gekennzeichneten Fachern entsprechen die Vorzugsgroflen. GroRen oberhalb der Stufentinie sind nicht
genormt.

Werkstoff: 10520 nach DIN 1651, andere Werkstoffe nach Vereinbarung

Ausfiihrung: gehartet, mindestens 760 HV 0,3
~ Ohne Gewinderille nach besonderer Vereinbarung.
Gewinde: nach DIN 13 Teil 1, Toleranzklasse fein nach DIN 13 Tei! 14 und Teil 15

Anmerkung: Um einen Festsitz der Kérnerschraube zu erreichen, ist das Muttergewinde in der Werkplatte mit einem um
~ 100 pm verringerten Flankendurchmesser nach Wahl des Herstellers auszufiihren.

Zitierte Normen

DIN 13 Teil 1 Metrisches ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewindedurchmesser, NennmalRe
DIN 13 Teil 14 Metrisches 1SO-Gewinde; Grundlagen des Toleranzsystems fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
DIN 13 Teil 15 Metrisches 1SO-Gewinde; Grundabmafe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
DIN 1651 Automatenstahle; Technische Lieferbedingungen

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaRe

Frithere Ausgaben
DIN 8272: 02.64; 09 .68

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe September 1968 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Gewinde M 2 3 gestrichen, Gewinde M 3,5 neu aufgenommen. Redaktionell iiberarbeitet.
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