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Zentrale Werkbefestigung bei GroBuhren DIN
Zylinderschrauben 8285

Central case-screw for clocks; ch‘eese head screws Ersatz fir DIN 8285 Teil 1
Vis de fixage pour horioges; vis a téte cylindrique

MaRBe in mm

1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir Zylinderschrauben von Grouhren

2 Zweck
Der Zweck dieser Festlegungen ist, eine Typenreduzierung von Zylinderschrauben zu erreichen.

3 Mitgeltende Normen

DIN 76 Teil 1 Gewindeausliufe, Gewindefreistiche fiir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13

DIN 267 Teil 2 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Aus-
fiihrungen und Malgenauigkeit

DIN 17 672 Teil 1 Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Festigkeitseigenschaften

Friihere Ausgaben:
DIN 8285 Teil 1: 06.69

4 Malde und Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Bezeichnung einer Zylinderschraube zur zentralen Werkbefestigung (A) mit Gewinde von d; =M 5X0,5 und von Lange

[=6mm: Schraube DIN 8285 — AM 5 X 0,5 X 6

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2

DiN 8285 Teil 1 in DIN 8285 geandert. Vornorm-
charakter aufgehoben. Zylinderschraube M 7 x 0,75

Anderung Mirz 1978:
zusatzlich aufgenommen.

Normenausschuf8 Uhren im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Tabelle 1.
dy M5 X0,5 M7X0,75 M 8 X0,75 2) M 10 X0,75 M 10 X1
dy  _92 7 8,5 11 9,2 2) 13
d3 +0,1 3,6 5 6,5 8 7,5
I 1 1,5 1,3 1,6
1,2 3)
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8 6 6 6 6
10 - 6 6 6
12 - - - 6
15 - - - 6
Eingeklammerte GroRe moglichst vermeiden.
GroRen, die den durch Striche gekennzeichneten Fachern entsprechen, sind nicht genormt.
1} Bei kreisformigem Schlitzgrund entspricht ¢ der maximalen Schlitztiefe.
2) Beidgy = 9,2 mm lautet die Bezeichnung fiir eine Zylinderschraube von Linge / = 8 mm:
Schraube DIN 8285 — AM 8 X 0,75 X8 X9,2
3) Nach Wahl des Herstellers mit n = 1,2 mm oder 1,6 mm. Bei n = 1,2 mm nach Wah} des Herstellers auch mit
2 parallelen Schlitzen im Abstand von 2,5 mm von der Mittellinie symmetrisch angeordnet.

5 Werkstoff

Fiir Schrauben M 5 X 0,5, M7 X0,75 und M 8 X 0,75: CuZn40Pb2 F51 (bisher Ms58 F51)
Fir Schrauben M 10 X 0,75 und M 10 X 1: CuZn40Pb2 F44 (bisher Ms58 F44)

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

6 Ausfiihrung
m nach DIN 267 Teil 2

Full document details: DIN 8285:1978-03

nach DIN 17 672 Teil 1
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