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Kronenbuchsen fiir wasserdichte Armbanduhren

DIN
8296

Tubes de couronne pour montres-étanches

1 MaBe, Bezeichnung

dy Kopfdurchmesser
d, Kopfbohrungsdurchmesser
ds Halsdurchmesser
d4 Halsbohrungsdurchmesser

Form A mit Bund
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Form C mit Bund und Innenstufe
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Sleeves for crowns for water resistant wrist watches

MaBe in mm

11 Kopflange
I, Kopfbohrungstiefe
I3 Halslénge

Ersatz fiir Ausgabe 03.71
Form B ohne Bund
(zylindrische Kronenbuchse)
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Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.
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Bezeichnung einer Kronenbuchse Form A mit einem Kopfdurchmesser d; =2 mm, Kopfbohrungsdurchmesser von
d, = 1,5 mm, einer Kopflange [, = 0,8 mm und Halsldange von I3 = 1,2 mm:

Kronenbuchse DIN 8296 - A2 x 1,5 x 0,8 x 1,2

Bezeichnung einer Kronenbuchse Form C mit einem Kopfdurchmesser d{ = 1,6 mm, Halsdurchmesser dz = 1,2 mm, einer
Kopflange [y = 1,2 mm und einer Halslédnge I3 = 1,4 mm:

Kronenbuchse DIN 8296 - C 16 x 12 x 1,2 x 1,4

NormenausschuB Uhren im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Tabelle 1. Tabelle 2.
d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3
Form +0,01 +0,02 +0,01 +0,02 Form 0 0 0
0 0 0 0 —0,05 —0,05 —0,05
16 1,25 1,5 -
14 1,7 -
A 2
1,5 1,8 -
25 1,5 2 - 0,8
Aund B 1 - 1
16 1,25 - - 1,2 1,2
1,4 1,4
B 2 15 - - 16
1,8
2,5 2 - - 2
1,5 1,2 1,2 09 1 0,85
C 1,2 09 C 1,2 1,05
16 1,25 B
13 1,05 1,4 1,25

Zwischen den Durchmessern einerseits und den LangenmaBen [y, [ und I3 besteht keine Zuordnung.

2 Werkstoff
CuNi 12 Zn 30 Pb 1 nach DIN 17 663. Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

3 Ausfiihrung
Feingedreht

Zitierte Normen
DIN 17 663 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Nickel-Zink-Legierungen (Neusilber); Zusammensetzung

Friilhere Ausgaben
DIN 8296: 03.71

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Marz 1971 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel, MaBe und Bezeichnung geédndert

b) Form C zusitzlich aufgenommen

¢) Vollkommen Uberarbeitet

Internationale Patentklassifikation
G 04B

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 8296:1988-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-8296-1988-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-8296-1988-04

