DK 681.11.036.4:681.114:001.4 DEUTSCHE NORMEN

Mérz 1975

Dricker fir Kleinuhren
HauptmaBe Benennungen

DIN

8298

Form A

Driicker mit Kopf,
zum Einpressen

Form B
Driicker mit Kopf,

zum Einschrauben

Push pieces for watches; main dimensions, terms
Poussoirs pour montres; dimensions principales, dénominations

In dieser Norm werden MaBe und Benennungen fiir Driicker fiir Kleinuhren, Chronographen, Weckeinrichtungen und Kalender-
stelleinrichtungen festgelegt, um die Anzahl der auf dem Markt befindlichen GréBen durch eine Auswahl zu reduzieren und um
eine einheitliche Sprachregelung zwischen Hersteller und Verbraucher sicherzustellen.

Die Norm enthélt auBerdem die fiir die Montage notwendigen AnschluBmaBe am Gehéuse.
Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

MaBe in mm
1 Durchmesser des PreBansatzes der Hilse oder
f{ - d; Durch des PreBansatzes der Hillse od
~J 18y |_Dreh- Gewindedurchmesser der Hilse
sicherung d, Kopfdurchmesser des Driickers
ds Durchmesser der Frasung im Geh&use

Kopf gegen Drehen
gesichert

Dargestellt ist Form A

StoBels:

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

DIN 8238 Goldfarben
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Driicker A 2,2 x 1,5 x 3 DIN 8298

I3 Lénge des StoBels
h Kopfhéhe des Driickers

Tabelle 1.
dy " l
Form A Form B Form A | Form B 1,3 153
r7 min. min.
2
; ) 15 2,2
g 2,4
M2,5 x 0,2 26
25 15 1,2 2,8
1,5 3
28 2 3,2
3’ M3 x 0,2 3,4
3,5
) Toleranzfeld der Bohrung H7
2) Werte konnen d; beliebig zugeordnet werden
3) Durch konstruktiven Aufbau kann die Begrenzung des Hubes
im Innern des Driickers erfolgen.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 8237 Bilatt 1 (Vornorm) Goldauflagen fur Kleinuhrgehause; Anforderungen, Kennzeichnung

FachnormenausschuB Uhren im Deutschen NormenausschuB8 (DNA)

Lange des PreBansatzes oder Gewindeansatzes
der Hiilse sowie Tiefe der Frasung im Gehiduse

Bezeichnung eines Driickers Form A von d; = 2,2 mm Durchmesser der Hiilse, [; = 1,5 mm Hub und /5 = 3 mm Linge des

Fortsetzung Seite 2

élleinverkauf der Normbiatter durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kélin 1
,75
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Seite 2 DIN 8298

Form C
Eingelassener Driicker

mit Hiilse, zum Einpressen

Form D
Eingelassener Driicker

mit Hiilse, zum Einschrauben

Dargestellt ist Form C

MaBbenennungen siehe Seite 1
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Bezeichnung eines Driickers Form D von d; = M2 x 0,2 Gewindedurchmesser der Hiilse, [, = 1 mmHub und /5 = 2,6 mm Lange

des StoBels: .
Dricker D M2 x 0,2 x 1 x 2,6 DIN 8298
Tabelle 2.
di) L
Form C Form D d, FormC | Form D 1,? 32
17
2
2,2
2 M2 x 0,2 16 2,8 2,4
25 1 2,6
2,8 1.2 2,8
3 ! 3
25 M2,5 x 0,2 2 3 3,2
34
3,5
1) Toleranzfeld der Bohrung H7
2 Werte kdnnen d, beliebig zugeordnet werden
Form E
Eingelassener Driicker fe——d3 —
ohne Hiilse o> — Dreh-
. /sicherun
Gehduse ; g d, ds I3 L I3
: H7
2
‘ 2 2,2
~ 1,5 1,6 24
~ "m y
/ % . 2,6
o —2 3 1, 2.8
) ’ 3
~ 1,6 1,65 gi
Scheibe - 35
Dichtung - £ 'y Werte kénnen d, beliebig zugeordnet werden

Bezeichnung eines Driickers Form E von d, = 1,6 mm Kopfdurchmesser des Driickers, l,=1,2mmHubund l3=32mmLinge

Driicker E 1,6 x 1,2 x 3,2 DIN 8298

des StoBels:

Werkstoff: nach Vereinbarung

AusfUhrung: Formen A und B nach Vereinbarung in wasserdichter Ausfiihrung
Befestigungsart (eingeschraubt oder eingeprefBt) bei Bestellung vereinbaren
Farbe der Hiilse und Kopf des Driickers nach Vereinbarung

Full document details: DIN 8298:1975-03
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