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SpleifBe fir Drahtseile

Diese Norm ist von der See-Berufsgenossenschaft (SBG), vom Hauptverband der gewerblichen Berufs-
genossenschaften, Zentralstelle fiir Unfallverhiitung, vom Germanischen Lloyd (GL) und von der
Deutschen Schiffsrevision und -klassifikation (DSRK ) anerkannt.
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Vorbemerkung

Die in dieser Norm beschriebenen Spleifiausfihrungen gelten fiir alle é- und Blitzigen Drahtseile
mit Fasereinlage und SeildrGhten von rundem Querschnitt.

Diese Norm ist vorzugsweise auf die Belange des Schiffbaves und der Schiffohrt abgestimmt.
Mit den hierin enthaltenen Richtlinien fir die AusfGhrung von SpleiBien fir Drahtseile sollen die
bisherigen, zum Teil unterschiedlichen Spleiimethoden innerhalb des Schiffbaues und der Schiff-
fahrt vereinheitlicht werden.

Dariiber hinaus kdnnen diese Richtlinien auch in anderen Industriezweigen angewendet werden,
hierbei sind jedoch — wie z.B. bei SpleiBen in Drahtseilen fiir Seilbahnen — bestehende besondere
Yorschriften zu beachten.

Haufig werden Spleifiarbeiten von nur unzureichend geschulten Arbeitskréften ausgefihrt, wo-
durch Fehler bei der Herstellung des Spleifies entstehen kdnnen, die dann die Ursache fir spatere
schwere Unglicksfalle sein kdnnen. So sind z. B. durch falsches Durchstechen der Litzen beim
Spleifien, oder durch SpleiBe mit einer zu geringen Zahl von Rundstichen (haufigste Fehler) folgen-
schwere Ungliicksfélle und erhebliche Sachschdden enistanden.

Die Anwendung dieser Norm soll deshalb dazu beitragen, Unfélle, die durch unsachgeméaBe

Arbeitsausfihrung (wegen Unkenntnis der zwedkmdBigsten SpleiBausfihrung) entstanden sind, zu
verhiiten.

Fortsetzung Seite 2 bis 10

Fachnormenausschu8 Schiffbau (HNA) im Deutschen Normenausschuf8 (DNA)
FachnormenausschuB Stahldraht und Stahldrahterzeugnisse im DNA
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1. SpleiBarten

SpleiBiangen zum Drahtseildurchmesser d in allen Bildern nicht maBstéblich

Anzahl Spleifi-
. der ausfiihrung
Form Benennung Bild Suidstibie iSake
1) Abschnitt
ohne !
A Kreuz-
bandsel 5
Augen- oder 5
splei 3 é :
mit ?)
B Kreuz-
béndsel4)
ohne 3
Cc Kreuz-
bandsel 4
Kauschen- bis
spleiB 4 é 5.
mit |
D Kreuz-
bandsel4)
5
E | KurzspleiB 2x6 é.
6
F | LangspleiB jﬁwﬁu " 7.
Spleifidnge ~480xd 3)
’ Spieinidnge =120 Xd
s L X
G Trom m.: ﬂ'll ’lﬂlpl.iﬂ (.\ /ﬁt:ﬁmﬂ&xmﬂhﬁbﬁ%‘m - 8.
(Kettenspleif) =X halbe Litzenanzahl des Seiles

d = Drahtseildurchmesser

2. Bezeichnungsbeispiele
fir Form A:

Bezeichnung eines Augenspleifes ohne Kreuzbdndsel,
Form A, mit 5 Rundstichen?) und 1500 mm Augenlange 3):

Augenspleid A 5x1500 DIN 83318

fir Form B:

Bezeichnung eines Augenspleifies mit Kreuzb&ndsel, Form B,
mit 6 Rundstichen 2) und 1000 mm Augenlange 3):

Augenspleifi B 6x1000 DIN 83318

fir Form C:

Bezeichnung eines KauschenspleiBes ohne Kreuzbdndsel,
Form C, mit 5 Rundstichen 2):

Kauschenspleifs C5 DIN 83318

1) bis §) siehe Seite 3
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fir Form D:

Bezeichnung eines Kauschenspleifies mit Kreuzb&ndsel,
Form D, mit é Rundstichen 2):

Kauschenspleifi D 6 DIN 83318

fir Form E:
Bezeichnung eines Kurzspleifies Form E:
Kurzspleif E DIN 83 318

fir Form F:
Bezeichnung eines Langspleiies Form F:

Langspleif F DIN 83 318

fir Form G:
Bezeichnung eines Trommelaugenspleifies Form G:

Trommelaugensplei G DIN 83tfcuments
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3. Verwendung

SpleiBart N::ﬂh‘
er
Rundstiche Verwendumg
Form Benennung 1)
- Festmacher, Verholleinen, Vorlgufer
AundB | AugenspleiB
é Stroppen, Ladeseile
4 Strecktaue, Bootszurrungen, HandlGufer
CundD | KauschenspleiB 5 Stehendes Gut §), Stander
é Laufendes Gut
Fiir untergeordnete Zwecke, z. B.: Brooken
" N e Nicht fiir Drahtseilstroppen verwenden
Seilverlangerung
F LangspleiB - Nicht fir Hebezeug-Lastseile, Windenl&ufer und Hanger
verwenden

Nur zu verwenden am Trommelouge der Schwergut-lLast- und
G TrommelaugenspleiB HangertaljenlGufer als AnschluB an die Seiltrommeln der Lade-
(Kettenspleif3) winden (zul. Belastung des TrommelaugenspleiBes = 50% der
zul. Belastung des Seiles)

4. Konservierung

Spleile an Seilen, die davernden Witterungseinflissen ausgesetzt sind, missen gut konserviert sein. Die Konservierung
wird wie folgt vorgenommen:

4.1 Die Spleifistellen (gesamte Spleifilange) werden mit Schutzfarbe gestrichen.
4.2 Ober die Schutzfarbe werden in Holzteer getrdnkte Jutestreifen (Schmartingleinen) gewickelt.

4.3 Danach werden die Jutestreifen (Schmartingleinen) mit geteertem Schiemannsgarn, Bindedraht oder Bindelitze fest
umwickelt.

1) Ein Rundstich ist das ei lige feinanderfolgende Durchstechen (VerspleiBen) aller § oder 8 Litzen des Drahtseiles.

2) Dis Anzohl der Rundstiche fir Augenspleife (Form A und B) und KauschenspleiBe (Form C wnd D) ist von der Verwendung des Spleifes
abhéngig (siehe Abschnitt 3.). Fir SpleiBe Form A bis D muB die Anzahl der Rundstiche bei Bestellung angegeben werden (sishe Abschnitt 2.).

3) Augenlange bei Bestell b

4) Krevzbéndsel sind erst fir Seile ab 32 mm Durchmesser zu empfehlen.

5) Die SpleiBlange == 480 X d gilt fir den Schiffbau; fir ond Ver dung e sind etwaige bestehende Yorschriften zu beachten.

§) Fir stehendes Gul wird pfohl Seilhil b dere Morm in Yorbereitung) an Stelle von Spleifen zu verwe . Richtlinien Uber
VergieBen von Drahiseilen in Seilhilsen mit VerguBmetallen siehe DIN 83315, I‘ﬁOCl.Imer‘ s
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