DEUTSCHE NORM Februar 1995

Stiftschrauben DIN
Einschraubende =2 d 835
ICS 21.060.10 Ersatz flir Ausgabe 1972-12

Deskriptoren: Verbindungseilement, Schraube, Stiftschraube

Studs — Metalend =2 d

Anstelle dieser Norm soll vorzugsweise DIN 949-1 verwendet werden. Es ist beabsichtigt, diese Norm zum
31. Januar 2000 zurtickzuziehen (siehe Erlauterungen).

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Stiftschrauben nach dieser Norm werden vorwiegend zum Einschrauben in Aluminiumiegierungen verwendet. Fiir das
Gewinde am Einschraubende gilt nach DIN 267-2 das Toleranzfeld Sk 6 nach DIN 13-51, wenn nicht in der Bezeich-
nung Fo (= ohne Festsitzgewinde) oder Sn 4 angegeben ist.

2 MaBe
Gewindeende DIN 78-K
he [ I [ ——— ‘i,-_ __________________ - ’; __________ —{1- ©
u X1 X1 u
b] bZ
[ u (unvolistandiges
Gewinde): max. 1,5 P

b, = Einschraubende
b, = Mutterende

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuBB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, Ref. Nr. DIN 835 : 1995-02
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e.V, Berlin, gestattet. uﬂﬁ&b‘m@nt %ﬂmﬂ gob-bjb
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

Full document details: DIN 835:1995-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-835-1995-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-835-1995-02

Seite 2
DIN 835 : 1995-02

Tabelle 1: MaBe

M4 | M5 | M6 | (M7) M8 |M10 M12 (M14) M16 (M18) M20 (M22) M24
d | — |-\ - — | M8x1 | M10x1,25| M12x1,25 | (M14x1,5)| M16x1,5 | (M18x1,5)| M20x1,5 | (M22x1,5)| M24x2
- - - - - - M12x1,5 - - — - - -
b, 8|10 | 12 | 14 16 20 24 28 32 36 40 44 48
Y114 |16 | 18 | 20 | 22 26 30 34 38 42 46 50 54
b3 20 | 22 | 24 | 26 | 28 32 36 40 44 48 52 56 60
Ayl — | — | = — — 45 49 53 57 61 65 69 73
xqy 1,75 20} 25 | 25 | 32 38 43 5,0 5,0 6,3 6,3 6,3 75
j si 5 Gewicht (7,85 kg/dm?) kg/1 000 Stiick =~
12
(14)
16 7=
=
(18) L _
20 |2,26 “I_
(22)| 2,46 4,08 ="

25 |2,75|4,54| 6,74 I

(28)[3,055,00| 7,41 [ 107 -—
30 |325(5,30| 7,85 | 11,3 | 150
35 {374|607| 896|128 | 170 | 282 Sp—
40 [4,23]6,84(10,1 | 143 | 189 | 313 475 S
45 761(112 |158 | 209 | 344 51,9 739 I
50 838|123 173|229 | 374 56,4 799 | 111 .
55 134 (188|249 | 405 60,8 860 | 119 152 |b——oi
60 145|204 | 268 | 436 65,3 920 | 127 162 | 211 |

—_—
65 219|288 | 467 69,7 981 | 135 172 | 223 | 283 |e===
70 234|308 | 498 741 | 104 143 182 | 236 | 298 | 358
75 328 | 529 786 | 110 150 192 | 248 | 313 | 376
80 347 | 559 830 | 116 158 | 202 | 260 | 328 | 394
(85) 59,0 875 | 122 166 | 212 | 273 | 343 | 411
90 62,1 919 | 128 174 | 222 | 285 | 358 | 429
(95) 65,2 963 | 134 182 | 232 | 207 | 373 | 447
100 683 | 101 140 190 | 242 | 310 | 387 | 465
110 110 152 206 | 262 | 334 | 417 | 500
120 118 165 221 282 | 359 | 447 | 535
130 177 237 | 302 | 384 | 477 | 571
140 189 253 | 322 | 408 | 507 | 607
150 269 | 342 | 433 | 537 | 642
160 285 | 362 | 458 | 566 | 678
170 382 | 482 | 59 | 713
180 402 | 507 | 626 | 749
190 532 | 656 | 784
200 556 | 686 | 820

") Fur Langen [ < 125 mm

2) Fur Langen 125 mm <1 < 200 mm

%) Fir Langen 1> 200 mm

Léngen lber 200 mm sind von 20 mm zu 20 mm zu stufen.

Eingeklammerte GréBen sowie Zwischenléngen sind maéglichst zu vermeiden.

Die handelstblichen Langen fir Stiftschrauben mit Regelgewinde liegen zwischen den durchgezogenen Stufenlinien.

Stiftschrauben mit Léngen oberhalb der oberen durchgezogenen Stufenlinie sind mit den angegebenen Gewindelan-
gen b, nicht herstelibar. Fiir diese Stiftschrauben betragt die Gewindelange b, =~ | — (x4 + 3).

Bei Stiftschrauben mit Léngen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie ist b, + x, < 1,2 b,. Deshalb muB bei diggen Stift-
schrauben zur Unterscheidung beider Gewindeenden das Mutterende mit einer Linsenkuppe nach-DIMN 78 QQM ents

werden, wenn nicht das Kennzeichen der Festigkeitsklasse auf der Stirflache des Mutterendes anjoliiacht ISt imen Sharing Hub
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