Anderung Februar 1981:
Titel und Reihenfolge in der Bezeichnung geandert.

Anwendungsbereich nach DIN 69 ersetzt durch

DK 621.951.4

DEUTSCHE NORMEN Februar 1981

Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft
fur Durchgangslocher und Senkungen fiir Zylinderschrauben 83 76

DIN

slotted cheese head screws
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die in dieser Norm enthaltenen Festlegungen gelten fiir Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft, die zur Herstellung
von Durchgangslochern — Ausfiihrung mittel — nach DIN 1SO 273 bestimmt sind, wobei gleichzeitig Schraubenkopf-
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Subland twist drills with parallel shank for clearance holes and counterbores for hexagon socket head screws and

Forets étagés a queue cylindrique pour trous de passage et lamages pour vis a téte cylindrique

Mafe in mm

Q senkungen der Form H, J, H3, J3 und K3 — Ausfiihrung mittel — nach DIN 74 Teil 2 erzeugt werden.
© 2 Mitgeltende Normen
§ DIN 74 Teil 2 Senkungen fir Zylinderschrauben
‘§’ DIN 332 Teil1 Zentrierbohrungen 60°, Form R, A, B und C
é DIN 1809 Mitnehmer an Werkzeugen mit Zylinderschaft
® DIN 1836 *) Werkzeug-Anwendungsgruppen, zum Zerspanen
2 DIN 7168 Teil 1  Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe
:E DIN 17 350 Werkzeugstahle; Technische Lieferbedingungen
DIN ISO 273 Mechanische Verbindungselemente; Durchgangslocher fiir Schrauben

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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stahl der Legierungsgruppe HSS:

Bezeichnung eines Mehrfasen-Stufenbohrers mit Zylinderschaft von d> = 10 mm und d4 = 5,5 mm, aus Schnellarbeits-

Bohrer DIN 8376 — 10 X 5,5 — HSS

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut tir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Anwendbar
ds dq ;1) I,) I3 fiir Senkungen
fiir Gewindedurchmesser

h8 h9 min.

6 3,4 93 57 9 3

8 45 117 75 1 4
10 55 133 87 13 5
1 6,6 142 94 15 6
15 9 169 114 19 8
18 11 191 130 23 10

Die Stufenldngen I3 entsprechen der Beziehung
I3 = 2 X Gewinde-Nenndurchmesser +3 mm

1) Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft werden in der Regel
aus Rohlingen von Spiralbohrern nach DIN 338 hergestellt. Wird
bei der Fertigungein Hilfszapfen zum Unterbringen der Zentrier-
bohrung benétigt, kdnnen die Gesamtlange I, und die Schneiden-
lange I, um das Abstechmaf a nach DIN 332 Teil 1 kiirzer sein.

*) Entwurf Mai 1980

zeichnung erweitert. Norm redaktionell iberarbei-

DIN ISO 273. Angaben iber Werkstoff und Kenn-
tet. Siehe auch Erlauterungen.

Normenausschull Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2
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4 Werkstoff
4.1 Schneidteil
Schnellarbeitsstah! nach DIN 17 350.

Die Legierungsgruppe HSS oder HSS-E ist in der Bezeich-
nung anzugeben.

Sorte des Schneilarbeitsstahles entsprechend Tabelle 2
nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Bei Vereinbarung ist der Kurzname oder die Werkstoff-
Nummer bei Bestellung zusatzlich anzugeben.

Tabelle 2. Werkstoffe

Leci ] Schnell-
egierungs Merkmale arbeitsstahl-
gruppe Sorte

kota':;frel S 6-5-2
SC 6-5-2
HSS <2,6% oder shnliche
Vanadium
kobalthaltig
oder S 6-5-2-5
HSS-E =26% oder ahnliche
Vanadium
4.2 Schaft

Wie Schneidteil oder bei angeschweiBtem Schaft, Stahl
von mindestens 700 N/mm2 Zugfestigkeit.

5 Ausfiihrung
Rechtsschneidend.
Werkzeug-Anwendungsgruppe N nach DIN 1836 *).

Weitere Normen
DIN 338 Kurze Spiralbohrer mit Zylinderschaft

Der Schaft darf angeschweif3t sein.

Ausfiihrung mit oder ohne Mitnehmerlappen nach
DIN 1809 nach Wahl des Herstellers. Falls die Ausfiihrung
mit Mitnehmerlappen (ML} ausdriicklich gewiinscht wird,
ist sie bei Bestellung besonders anzugeben. Die Bezeich-
nung lautet dann z. B. fiir einen Mehrfasen-Stufenbohrer
mit Zylinderschaft von d, = 10 mm und ds =5,5 mm,
mit Mitnehmerlappen (ML), aus Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS:
Bohrer DIN 8376 — 10 X 5,5 ML — HSS

Toleranz der Gesamtldnge I;: DIN 7168 — sehr grob
Toleranz der Stufenlénge I;: DIN 7168 — mittel

6 Kennzeichnung

Mehrfasen-Stufenbohrer sind zu kennzeichnen mit
— dem Senkdurchmesser d,

— dem Stufendurchmesser d,

— der Legierungsgruppe HSS oder HSS-E

— dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Zusétzliche Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers
oder nach Vereinbarung.

Abweichende Kennzeichnung nach Vereinbarung.

Die DIN-Nummer sowie Namen oder Zeichen des Her-
stellers sind auf der Verpackung anzubringen.

Die Kennzeichnung darf gepragt, geatzt oder elektrisch
aufgebracht werden; sie darf die Einspannung und die
Funktion des Werkzeuges nicht behindern.

*) Entwurf Mai 1980

DIN 373 Flachsenker mit Zylinderschaft und festem Fiihrungszapfen
DIN 375 Flachsenker mit Morsekegelschaft und auswechselbarem Fiihrungszapfen

DIN 1412 Spiralbohrer; Begriffe

DIN 8377 Mehrfasen-Stufenbohrer mit Morsekegelschaft fiir Durchgangslécher und Senkungen fiir Zylinderschrauben

Erlduterungen

Die Norm DIN 69 — Durchgangslécher fiir Schrauben und
ahnliche Gewinde- und Formteile, Ausgabe August 1971,
ist im September 1979 zuriickgezogen worden.

Sie wurde ersetzt durch DIN ISO 273. Damit ergab sich
die Notwendigkeit, alle mit DIN 69 im Zusammenhang
stehende DIN-Normen entsprechend zu iiberarbeiten. Dar-
iber hinaus ist auch DIN 74 Teil 2 neu erschienen.

Gegeniiber DIN 8376, Ausgabe Januar 1973, ist in der
vorliegenden Folgeausgabe der Titel gedndert worden.
der Anwendungsbereich fiir Durchgangslécher erstreckt
sich nunmehr auf DIN 1SO 273.

Die Reihenfolge in der Bezeichnung wurde entsprechend
DIN 820 Teil 27 umgestellt. Die Angaben iiber Werkstoff
und Kennzeichnung wurden erweitert, wobei das Kurz-
zeichen fiir die Legierungsgruppe in die Bezeichnung ein-
bezogen ist. Fiir die Gesamt- und Stufenlingen I, bzw. I3
wurden Toleranzen festgelegt.

Die in DIN 1414 festgelegten Technischen Lieferbedin-
gungen fiir Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl lassen sich
fiir Mehrfasen-Stufenbohrer nur begrenzt anwenden, des-
halb ist im Abschnitt ,, Ausfiihrung’’ auf DIN 1414 nicht
Bezug genommen worden.

Im iibrigen wurde die Norm redaktionell iiberarbeitet.
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