Anderung Februar 1981:

DK 621.951.4 DEUTSCHE NORMEN Februar 1981

Mehrfasen-Stufenbohrer mit Morsekegelschaft —
fir Kernlochbohrungen und Freisenkungen 8379

Subland twist driils with Morse taper shanks for holes prior to tapping screw threads

Forets étagés a queue cone Morse pour avant-trous de taraudage

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
1SO 3438 — 1975, siehe Erlduterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die in dieser Norm enthaltenen Festlegungen gelten fiir Mehrfasen-Stufenbohrer mit Morsekegelschaft, die zur Herstel-
lung von Kernlochbohrungen nach DIN 336 Teil 1 bestimmt sind, wobei gleichzeitig Freisenkungen entsprechend den
Durchgangstochern — Ausfiihrung mittel — nach DIN ISO 273 erzeugt werden.

Mafe in mm

2 Mitgeltende Normen

DIN 228 Teil 1 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte

DIN 332 Teit 1 Zentrierbohrungen 60°; Form R, A, Bund C

DIN 336 Teil 1 Durchmesser fir Bohrwerkzeuge fiir Gewindekernlocher; Metrische Gewinde

Frihere Ausgaben: 03.73, 01.76

DIN 1836 ™) Werkzeug-Anwendungsgruppen, zum Zerspanen
DIN 7168 Teil 1  Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe
DIN 17 350 Werkzeugstahle; Technische Lieferbedingungen
DIN SO 273 Mechanische Verbindungselemente; Durchgangslocher fiir Schrauben

3 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten soind zweckentsprechend zu wahlen.

o

/\";‘-’ 2 Morsekegelschaft B nach DIN 228 Teil1
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L, Einstich freigestellt

Bezeichnung eines Mehrfasen-Stufenbohrers mit Morsekegelschaft von d, = 15,5 mm und d, = 12 mm, aus Schnellar-
beitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Bohrer DIN 8379 — 15,6 X 12 — HSS

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Morsekegelschaft B A b
nach DIN 228 nwendbar

dz d hh2) I 2) I3 fiir Gewinde 3)

h8 h9 min. Grofle

9 6,8 162 81 21 M 8

1 8,6 175 94 25,56 1 M 10
13,6 10,2 189 108 30 M 12
155 12 218 120 34,5 M 14
175 14 228 130 38,56 M 16
20 155 238 140 435 2 M 18
22 175 248 150 47,5 M 20

2) Mehrfasen-Stufenbohrer mit Morsekegelschaft werden in der Regel aus Rohlingen von
Spiralbohrern nach DIN 345 hergestellt. Wird bei der Fertigung ein Hilfszapfen zum
Unterbringen der Zentrierbohrung bendtigt, kdnnen die Gesamtlange /; und die Schnei-
denlange I, um das AbstechmaR ¢ nach DIN 332 Teil 1 kiirzer sein.

3) Fiir metrisches Feingewinde werden Mehrfasen-Stufenbohrer in den gleichen Malen d,,
1;, I5 und |5 hergestellt. Sie kdnnen unter Angabe des Durchmessers d, als Sonderwerk-
zeuge bestellt werden.

*Y Entwurf Mai 1980

1) Die Koaxialitatsabweichung des Durchmessers d; zum Durchmesser d, fiihrt zu einer VergroRBerung des gebohrten
Kernloches. Die hier festgelegte Koaxialitatstoleranz, die sich auf die gesamte Lange des Teiles mit Durchmesser d4

bezieht, soll beim Gewindeschneiden das Einhalten der Toleranz des Gewinde-Kerndurchmessers gewahrleisten.

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.

Titel, Reihenfolge in der Bezeichnung sowie drei
Werte fur dy geandert. Anwendungsbereich nach
DIN 69 ersetzt durch DIN 1SO 273. Angaben iiber
Werkstoff und Kennzeichnung erweitert. Norm re-
daktionell iiberarbeitet. Siehe auch Erlauterungen.
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4 Werkstoff
4.1 Schneidteil
Schnellarbeitsstahl nach DIN 17 350.

Die Legierungsgruppe HSS oder HSS-E ist in der Bezeich-
nung anzugeben.

Sorte des Schnellarbeitsstahles entsprechend Tabelle 2
nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Bei Vereinbarung ist der Kurzname oder die Werkstoff-
Nummer bei Bestellung zusatzlich anzugeben.

Tabelle 2. Werkstoffe

Lodi Schnell-
eglerungs- Merkmale arbeitsstahl-
gruppe Sorte
kobaltfrei S 6-5-2
HSS < ;"g % SC 6-5-2
"~ oder ahnliche
Vanadium
kobalthaltig
oder $6-5-2-5
HSS-E =26% oder dhnliche
Vanadium
4.2 Schaft

Wie Schneidteil oder bei angeschweiftem Schaft, Stahl
von mindestens 700 N/mm?2 Zugfestigkeit.

Weitere Normen

DIN 345 Spiralbohrer mit Morsekegelschaft
DIN 1412 Spiralbohrer; Begriffe

5 Ausfiihrung

Rechtsschneidend.

Werkzeug-Anwendungsgruppe N nach DIN 1836 *).
Der Schaft darf angeschweil3t sein.

Toleranz der Gesamtlange /;: DIN 7168 — sehr grob
Toleranz der Stufenléange I3: DIN 7168 — mitte!

Kegeltoleranz des Morsekegelschaftes AT 7 nach DIN 228
Teil 1.

6 Kennzeichnung

Mehrfasen-Stufenbohrer sind zu kennzeichnen mit
— dem Senkdurchmesser d,

— dem Stufendurchmesser d,

— der Legierungsgruppe HSS oder HSS-E

— dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Zusatzliche Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers
oder nach Vereinbarung.

Abweichende Kennzeichnung nach Vereinbarung.

Die DIN-Nummer sowie Namen oder Zeichen des Herstel-
lers sind auf der Verpackung anzubringen.

Die Kennzeichnung darf gepragt, geatzt oder elektrisch
aufgebracht werden; sie darf die Einspannung und die
Funktion des Werkzeuges nicht behindern.

*) Entwurf Mai 1980

DIN 8378 Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft fir Kernlochbohrungen und Freisenkungen

Erlduterungen

Die BaumaBe der Mehrfasen-Stufenbohrer nach dieser

Norm stimmen iberein mit der Internationalen Norm

ISO 3438 — 1975 **):

E: Subland twist drills with Morse taper shanks for holes
prior to tapping screw threads

F: Forets étagés a queue cone Morse pour avant-trous
de taraudage

D: Mehrfasen-Stufenbohrer mit Morsekegelschaft fiir
Kernlochbohrungen

In 1SO 3438 — 1975 sind zusatzlich Mehrfasen-Stufen-
bohrer fiir Senkungen fiir die Gewinde M 22, M 24, M 27
und M 30 vorgesehen, die nicht ibernommen worden sind.

Die Norm DIN 69 — Durchgangslécher fiir Schrauben und
ahnliche Gewinde- und Formteile, Ausgabe August 1971
ist im September 1979 zuriickgezogen worden.

Sie wurde ersetzt durch DIN I1SO 273. Damit ergab sich
die Notwendigkeit, alle mit DIN 69 im Zusammenhang
stehende DIN-Normen entsprechend zu liberarbeiten.

Gegeniiber DIN 8379, Ausgabe Januar 1976, ist in der
vorliegenden Folgeausgabe der Titel gedndert worden.
Der Anwendungsbereich fiir Durchgangsldcher erstreckt
sich nunmehr auf DIN ISO 273.

Entsprechend dieser Norm wurden fir M 12, M 14 und
M 16 die Durchmesserd, =14 in 13,5mm, 16in 15,5 mm
bzw. 18 in 17,5 mm geédndert.

’
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Die Lagetoleranz des Zapfens (d,) zum Schneidteil (d5)
ist als Koaxialitatstoleranz und nicht mehr als Rundlauf-
toleranz angegeben, um eine Verwechslung mit den Fest-
legungen in DIN 1414 zu vermeiden.

Die Reihenfolge in der Bezeichnung wurde entsprechend
DIN 820 Teil 27 umgestellt. Die Angaben (iber Werkstoff
und Kennzeichnung wurden erweitert, wobei das Kurz-
zeichen fiir die Legierungsgruppe in die Bezeichnung ein-
bezogen ist. Fiir die Gesamt- und Stufenlange /; bzw. I5
sowie fiir den Morsekegelschaft wurden Toleranzen fest-
gelegt.

Die in DIN 1414 festgelegten Technischen Lieferbedin-
gungen fiir Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl lassen sich
fiir Mehrfasen-Stufenbohrer nur begrenzt anwenden, des-
halb ist im Abschnitt ,,Ausfithrung’’ auf DIN 1414 nicht
Bezug genommen worden.

Im iibrigen wurde die Norm redaktionell Gberarbeitet.

**} 1SO-Normen sind in englischer und franzésischer Fas-

sung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraRe 4—10,
1000 Berlin 30
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