DEUTSCHE NORM Januar 1987
I

Tief gekropfte Doppelringschliissel

mit ungleichen Schllisselweiten
Prifdrehmomente nach Reihe A 838

O
Z

Box wrenches, double head, deep offset, with unequal openings; test torques Ersatz fiir Ausgabe 04.76

series A
Clés polygonales doubles, contre-coudées profondes, a ouvertures inégales;

couples d’essai selon la série A

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen 1ISO 1085 - 1986 und ISO 272 - 1979 (= DIN ISO 272) siehe Erlduterungen.

Doppelringschliissel nach DIN 838 miissen den Priifdrehmomenten nach Reihe A der Technischen Lieferbedingungen

DIN 899 geniigen.

MaBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung
Die Doppelringschliissel brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzu-

halten.
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Bezeichnung eines tief gekropften Doppelringschliissels mit den Schliisselweiten s; = 18 mm und s; = 21mm:

Schliissel DIN 838 — 18 x 21

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 838

Schliisselweiten ay as b4 by
§1.% 82 max. max. max. max. max. min. max. min
6x 7 6 7 11 12,5 22 18 185 165
7x 8 6 12,5 14 23 19 190 170
8x 9 7 14 15,5 23 19 200 180
8 x 10 7 14 17 24 20 200 180
10 x 11 9 10 17 18,5 25 21 210 190
10 x 13 9 11 17 21,5 27 23 230 210
11 x 13 10 11 18,5 21,5 27 23 235 210
12 x 13 10 11 20 21,5 27 23 235 210
12 x 14 10 12 20 23 27 23 235 210
13 x 14 11 12 21,5 23 28 24 250 220
13 x 15 11 12 21,5 24 28 24 250 220
13 x 16 11 12 21,5 26 28 24 260 230
13 x 17 11 13 21,5 27 30 26 270 240
14 x 156 11 12 23 24 28 24 250 220
14 x 17 12 13 23 27 30 26 270 240
16 x 17 12 13 26 27 30 26 270 240
16 x 18 12 13 26 29 31 27 285 250
17 x 19 13 14 27 30 32 28 295 260
18 x 19 13 14 29 30 32 28 295 260
18 x 21 13 14 29 33 33 29 310 275
19 x 22 14 15 30 35 34 30 320 285
19 x 24 14 16 30 38 34 30 335 300
20 x 22 14 15 32 35 34 30 320 285
21 x 23 14 15 33 37 34 30 335 300
21 x 24 14 16 33 38 35 31 340 305
22 x 24 15 16 35 38 36 32 340 305
24 x 26 15 16 38 41 36 32 355 320
24 x 27 15 16 38 42 36 32 355 320
24 x 30 15 17 38 46 37 33 355 320
25 x 28 15 16 40 44 a7 33 355 320
27 x 30 16 17 42 46 37 33 355 320
27 x 32 16 18 42 49 38 34 380 340
30 x 32 17 19 46 49 39 35 390 350
30 x 34 17 20 46 52 39 35 425 370
30 x 36 17 20 46 55 40 36 450 395
32 x 36 18 20 49 55 40 36 450 395
34 x 36 20 21 52 55 42 37 470 415
36 x 41 20 22 55 63 46 40 490 435
41 x 46 22 24 63 71 46 40 515 460
46 x 50 24 25 71 77 49 43 565 500
Fettgedruckte Schlusselweiten-Paarungen bevorzugen.
2 Anforderungen
Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 899 Docu ments

3 Drehmomentpriifung
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