DEUTSCHE NORM August 1990

Zylinderschrauben mit Schlitz DIN
Produktklasse A 84
Slotted cheese head screws; Product grade A Ersatz fir Ausgabe 10.88

Vis a téte cylindrique fendue; Grade A

Zusammenhang mit einer bei der International Organization for Standardization (ISO) in Vorbereitung befindlichen Norm,
siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm enthélt Festlegungen uber Zylinderschrauben mit Schlitz, mit Gewinde von M1 bis M 10, in Produktklasse A.

Fir Sonderformen oder -ausfiuhrungen gelten DIN 962 bzw.die dort zitierten Grundnormen.Werden in besonderen Fallen
andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendétigt, z. B. andere Festigkeitsklassen oder andere Werkstoffe,
sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.

2 MaBe

Zylinderschraube Zylinderschraube

mit Gewinde annahernd bis Kopf mit Schaft

(oberhalb der gestrichelten Stufenlinie, siehe Tabelle 1.) (unterhalb der gestrichelten Stufenlinie, siehe Tabelle 1.) 1)

Kante gerundet

oder abgeflacht Gewindeende DIN 78 - Ko
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Schaftdurchmesser = Gewindedurchmesser (Vollschaft) oder = Flankendurchmesser (Diinnschaft) nach Wahl des Her-
stellers.

) Sollen Zylinderschrauben mit Léngen unterhalb der gestrichelten Stufenlinie mit Gewinde annéhernd bis Kopfgeliefert
werden, so ist entsprechend DIN 962 der Formbuchstabe A in die Bezeichnung einzufiigen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 84

Tabelle 1.
Gewinde d 1) M1 |M1,2 | M1,4|M1,6|(M1,8) M2 |M25| M3 (M35 M4 | M5 | M6 | M8 | M10
P2) 025| 025 03 | 035 035 04 | 045| 05 | 06 | 07 | 08 | 1 1,25| 1,5
a max. 05 | 05|06 07 |07 | 08| 09 |1 12 | 1,4 | 16 | 2 25 | 3
b min. 25 |25 |25 |25 |25 |25 25 |25 |38 (38 (38 |38 (38 |38
a0 Nennmas | 2 23 | 26 | 3 34 | 38 | 45 | 55 | 6 7 8,5 |10 13 16
min. 1,86| 2,16 2,46| 286 | 322| 362| 432| 532| 582| 6,78| 828| 9,78|12,73|15,73
d,  max 14 | 16 | 1,8 | 2 22 | 26 | 31 | 36 | 41 | 47 | 57 | 68 | 92 |11,2
" Nennmag | ©7 | 08 | 09 | 1 12 | 1,3 | 16 | 2 24 | 26 | 33 | 39 | 5 6
min. 056| 066| 0,76 086| 106| 1,16| 1,46| 1,86| 226| 2,46| 312| 36 | 47 | 57
NennmaB [ 025| 03 | 03 | 04 | 04 | 05 | 06 | 08 | 1 12 | 12 | 16 | 2 2,5
n min. 031| 036 036! 046 046| 056| 066| 086| 106| 1,26 1,26| 1,66| 2,06| 2,56
max. 045/ 05 | 05 06 | 06 | 07 | 08 | 1 1,2 | 151 1,51 1,91| 2,31 281
r min o1t | o1t o1t|ot o1 | 0Ot |01 |01 |01 |O02]| 02| 025 04| 04
t min 025| 03 04 | 045| 05 | 06 | 07 | 085| 1 11 )13 | 16 | 2 2,4
w  mn 016| 021 021| 026| 036| 036 056| 0,76| 096| 1,06| 1,52| 16 | 22 | 27
x max. 06 | 06 | 075/ 09 | 09 | 1 11 | 1,25 1,5 | 1,75, 2 25 | 32 | 38
11, 3)
Nenn- Gewicht (7,85kg/dm®) kg je 1000 Stiick =~
maB min. max.
2 | 1,8 | 22 [0,025|0,038 0,053 0,070 0,109
3 | 28 | 32 (0030|0045 0,062 |0,082|0,125 0,160 | 0,272
4 | 376/| 4,24(0,035|0,052 0,071|0,094|0,140 0,179 |0,302|0,515
5 | 476| 5,24 (0,040 0,059 | 0,080 |0,105|0,155|0,198 | 0,332 | 0,560 | 0,786 | 1,09
6 | 576| 6,24(0,045|0,067 |0,089 0,117 (0,170 0,217 | 0,362 | 0,604 | 0,845 | 1,17 | 2,06
8 | 7,71| 829|0,055|0,081|0,106 | 0,140 | 0,200 0,254 | 0,422 |0,692|0,966 | 1,33 | 2,30 | 3,56
10 | 9,71 /10,29 [0,065| 0,095 | 0,124 | 0,163 | 0,230 | 0,291 | 0,482 | 0,780 | 1,08 | 1,47 | 2,55 | 392| 7,85
12 | 11,65|12,35 0,11 |0,142|0,186 0,260 | 0,329 | 0,542 (0,868 | 1,20 | 1,63 | 2,80 | 4,27 | 8,49 | 14,6
(14) |13,65|14,35 0,16 |0,209 | 0,290 | 0,365 |0,602|0,956|1,32 | 1,79 | 3,05 | 462 | 9,13| 156
16 | 1565 | 16,35 0,232{0,320| 0,402 | 0,662 | 1,04 |1,44 | 1,95 | 330 | 4,98| 9,77 | 16,6
(18) [17,65|18,35 0,350 | 0,440 (0,722 (1,13 |1,56 | 2,10 | 3,54 | 534|104 | 17,6
20 |19,58 | 20,42 0478(0,782 122 |1,68 | 225 | 3,78 | 569|11,0 | 186
(22) |21,58 | 22,42 0842(1,31 1,80 | 2,40 | 402 | 604|117 | 19,6
25 |24,58 2542 0932|1,44 |198 | 264 | 4,40 | 656(126 | 21,1
(28) |27,58 | 28,42 1,57 |2,16 | 2,87 | 467 | 710|136 | 226
30 [29583042| | | | | | | |16 228 |302 | 502 | 745|142 | 236
35 |345 |355 257 | 341 | 562 | 825158 | 261
40 395 |405 ' 3,80 | 625 | 920|174 | 286
45 |445 |455 T~ T[T~ 1688|700 [189 | 311
50 [495 |505 7,50 | 10,9 [20,6 | 33,6
(55) | 54,05 |5595 11,8 |22,1 | 36,1
60 | 59,05 60,95 12,7 23,7 | 386
(65) | 64,05 | 6595 252 | 41,1
70 |69,05 |70,95 26,8 | 43,6
(75) | 74,05 | 7595 28,3 | 46,1
80 |79,05 80,95 29,8 | 486

1) Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden

2) p =Gewindesteigung (Regelgewinde)

3) Schrauben iber der gestrichelten Stufenlinie haben Gewinde annéhernd bis Kopf (b =1 — a)

Langen uber 80 mm sind von 10 zu 10mm zu stufen

Die handelsiiblichen Langen sind durch Gewichtsangabe gekennzeichnet.

Anmerkung: Mit Ricksicht auf vorhandene Unterlagen kdnnen die Gewinde M1,7, M2,3 und M2,6 weiterhin nach

DIN 84/10.70 bestellt werden. D |ts
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