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Aufsteck-Winkelstirnfraser 8—
MaBe Teil 1
Angular cutters with plain bore; dimensions Ersatz fir Ausgabe 10.81
Fraises d'angles a alésage lisse; dimensions
MaRe in mm

1 Anwendungsbereich

Aufsteck-Winkelfraser nach dieser Norm sind vorwiegend zur Herstellung von Winkelfiilhrungen nach DIN 69 052
bestimmt.

2 MalRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Form A mit Lingsnut
1

Bohrung und Langsnut nach DIN138

Bezeichnung eines Aufsteck-Winkelstirnfrasers mit Langsnut {A) mit Winkel o=50° (50) und Durchmesser d; =80 mm,
aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Fraser DIN 842 — A 50 X 80 — HSS

g d1 b d2 d3 i o d1 b d2 d3 !
zul. zul.
Abw. js16 js14 H7 JS156 js14 Abw, js16 js14 H7 JS15 js14
40 10 10 15 55 40 13 10 15 8
+25' 50 13 13 19 75 +25' 50 16 13 19 10
63 18 16 23 12 50° 63 20 16 23 12
45° 80 22 22 | 30 |14 55° 80 25 22 30 14
, 100 28 27 39 | 17 60° , 100 32 27 39 17
+20 + 20
125 36 32 46 | 24 125 40 32 46 24
160 45 40 56 | 31 160 50 40 56 31
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3 Werkstoff
4 Ausfithrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 842 Teil 2.
5 Kennzeichnung

Zitierte Normen

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrung, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer
Bohrung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

DIN 842 Teil 2 Aufsteck-Winkelstirnfraser; Technische Lieferbedingungen
DIN 69 052 Winkelfihrungen; Ausfiihrung und Abmessungen

Weitere Normen
DIN 1823 Teil 1 Winkelfraser fiir Werkzeuge; MaRe
DIN 1833 Teil 1 Winkelfraser mit Zylinderschaft; MaRte

Frithere Ausgaben
DIN 842: 07.27, 06.54; DIN 842 Teil 1: 09.78, 10.81

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1981 wurde folgende Anderung vorgenommen:
a} Form B mit Quernut weggelassen, weil diese in der Praxis nicht mehr benutzt werden.

Erlduterungen

In der vorliegenden Norm sind Aufsteck-Winkelfraser mit Langsnut genormt. Sie sind vorwiegend zur Hersteflung von
Winkelfiihrungen bestimmt. DIN 69 052, Ausgabe April 1971, gilt fiir Winkelfilhrungen von ¢ = 50° und 55°; daneben
haben sich aber auch Winkelfiihrungen von ¢ = 46° und 60° eingefiihrt, fiir deren Herstellung die in DIN 842 Teil 1 aufge-
fiihrten entsprechenden Werkzeuge verwendet werden.
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