DK 621.914.22 DEUTSCHE NORM April 1989
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Schaftfraser mit Zylinderschaft
MaBe

£l

Teil 1

End mills with parallel shank; Dimensions Ersatz fiir Ausgabe 09.78
Fraises cylindriques deux tailles & queue cylindrique; Dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 1641/1 : 1978 siehe Erlduterungen.
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2| 1 MaBe, Bezeichnung

“g’, Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

§ Form A mit glattem Zylinderschaft Form B mit seitlichen Mitnahmefléchen
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3 Zylinderschaft Form A nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form B nach DIN 1835 Teil 1
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S b MaBe wie bei Form A

s [

) 1

&

E

[

§ Form D mit Anzugsgewinde Form E mit geneigter Spannflidche

E (d1 bis 37,5 mm) (dy bis 37,5 mm)

g Zylinderschaft Form D nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form E nach DIN 1835 Teil 1
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é MaBe wie bei Form A MaBe wie bei Form A
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3 Bezeichnung eines Schaftfrasers mit glattem Zylinderschaft (A) mit Durchmesser di = 25 mm, kurze Ausfiihrung (K),
£ Werkzeug-Anwendungsgruppe N, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

§ Fraser DIN 844 - A 25 K—N - HSS

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 844 Teil 1

dy Kurze Schaftfraser Lange Schaftfraser
js14 Ky L
Form Durchmesserbereich 1) do I b2 1 170
liber bis js18 js18
2 19 2,36 51 7 54 10
25 6
2,36 3 52 8 56 12
3
- 3 3,75 54 10 59 15
6
4 3,75 4,75 55 11 63 19
5
475 6 6 57 13 68 24
6
7 6 75 66 16 80 30
8 75 8
10 69 19 88 38
- 8 9,5
A,B,DE 10 9,5 10 72 22 95 45
- 10 11,8 79 22 102 45
12 12
11,8 15 83 26 110 53
14
16
15 19 16 92 32 123 63
18
20
19 23,6 20 104 38 141 75
22
25
23,6 30 25 121 45 166 90
28
32
30 375 32 133 53 186 106
36
40
37,5 475 40 155 63 217 125
45
A B 50
475 60 177 75 252 150
56 50
63 60 67 192 90 282 180
') Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaBe fiir Schaftfraser mit Zwischendurchmesser festgelegt.
2) GrenzabmaBe wie bei /4
2 Werkstoff
3 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 844 Teil 2
4 Kennzeichnung
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