DK 621.914.22 DEUTSCHE NORM Juni 1981

Schaftfraser mit Morsekegelschaft DIN
MaBe 845

Teil 1
End mills with Morse taper shank; dimensions Mit DIN 845 Teil 2
Fraises cylindriques deux tailles a queue cone Morse; dimensions Ersatz fiir DIN 845

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 1641/11 — 1978 siehe Erlauterungen.

MaRe in mm

1 Male, Bezeichnung
Nicht angegeben Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Toleranzen siehe auch DIN 845 Teil 2.

DIN 845: 07.27,02.33,03.51, 10.76
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Form C mit Bund Werkzeugschaft Morse nach DIN 2207
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Fortsetzung Seite 2
NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 845 Teil 1

2 Werkstoff
3 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 845 Teil 2.
4 Kennzeichnung

Zitierte Normen

DIN 228Teil 1 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschifte

DIN 845Teil 2 Schaftfraser mit Morsekegelschaft; Technische Lieferbedingungen
DIN 2207 Werkzeugschafte; AnschluBmaRe fir Frasspindelkdpfe nach DIN 2201

Weitere Normen
DIN 844 Teil 1 Schaftfraser mit Zylinderschaft; MaRe
DIN 2328 Teil 1  Schaftfraser mit Steilkegelschaft; MaRe

Erlduterungen

Die in dieser Norm enthaltenen MaRe fiir Schaftfraser mit Morsekegelschaft stimmen mit denen in der von der Inter-
national Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Norm

ISO 1641/11 — 1978 *)

E: End mills and slot drills — Part 11: Milling cutters with Morse taper shanks

F: Fraises cylindriques 2 tailles et fraises a rainurer — Partie |I: Fraises & queue céne Morse
D: Schaftfraser und Langlochfraser — Teil 2: Fraser mit Morsekegelschaft

teilweise lberein.

Die in der 1SO-Norm aufgefiihrten Schaftfraser iber 5 bis 9,5 mm und iiber 67 bis 75 mm Durchmesser sind in DIN 845
Teil 1 nicht ibernommen worden. Andererseits enthélt 1SO 1641/11 nicht die in DIN 845 Teil 1 genormten Schaftfriser
Form C.

Mit Herausgabe von DIN 845 Teil 2 — Schaftfraser mit Morsekegelschaft; Technische Lieferbedingungen — wurde die
gleichzeitige Uberarbeitung von DIN 845, Ausgabe Oktober 1976, erforderlich, die nunmehr DIN 845 Teil 1 ist.

Gegeniiber der Ausgabe vom Oktober 1976 enthalt die vorliegende Folgeausgabe nur noch die MaRe dieser Schaftfraser,
die unverandert iibernommen wurden.

In der Bezeichnung ist — in Anlehnung an DIN 844 Teil 1 — nicht die Schneidenldnge, sondern der Kennbuchstabe K fiir
kurze bzw. L fiir lange Schaftfraser angegeben.

Alle Angaben iiber Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung sind mit erweitertem Inhalt Bestandteil der gleichzeitig ver-
offentlichten Norm DIN 845 Teil 2.

Im lbrigen wurde die vorliegende Norm redaktionell iiberarbeitet und hierbei die Reihenfolge in der Bezeichnung ent-
sprechend DIN 820 Teil 27 umgestellt sowie das Kurzzeichen fiir die Legierungsgruppe des Schnellarbeitsstahles erganzt.

*) 1SO-Normen sind in englischer und franzésischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30.
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