DK 621.914.28 DEUTSCHE NORM April 1989

Schlitzfraser _O
MaBe Teil 1
Woodruff keyseat cutters; Dimensions Ersatz fiir Ausgabe 06.81
Fraises pour logement de clavette-disque; Dimensions
MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Schlitzfraser nach dieser Norm werden zur Herstellung von Nuten, vorwiegend fiir Scheibenfedern, nach DIN 6888 verwendet.
2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
% Form A geradeverzahnt, mit glattem Zylinderschaft Form B kreuzverzahnt, mit glattem Zylinderschaft
e Zylinderschaft Form Anach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form A nach DIN 1835 Teil 1
@
> . 7 _ = 7
ol © P77 ® ; : w! © ] 72{‘1: - : : )
g
5 A
P4
: b b
z [ _ [
2
3 Form C geradeverzahnt, mit seitlicher Mitnahmeflache Form D kreuzverzahnt, mit seitlicher Mitnahmefliiche
2
2 Zylinderschaft Form B nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form B nach DIN 1835 Teil 1
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& MaBe wie bei Form A MaBe wie bei Form B
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2] Form E geradeverzahnt, mit Anzugsgewinde Form F kreuzverzahnt, mit Anzugsgewinde
[
g =  Zylinderschaft Form D nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form D nach DIN1835 Teil 1
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é’ MaBe wie bei Form A MaBe wie bei Form B
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§ Form G geradeverzahnt, mit geneigter Spannfliche Form H kreuzverzahnt, mit geneigter Spannfliche
@ . . . .
® =  Zylinderschaft Form E nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form E nach DIN 1835 Teil 1
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MaBe wie bei Form A MaBe wie bei Form B
Bezeichnung eines geradeverzahnten Schlitzfrasers mit seitlicher Mitnahmeflache (C), mit Durchmesser d; = 25,5 mm,
Breite b = 6 mm, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:
Fraser DIN 850 -C 255 x 6 -HSS
Fortsetzung Seite 2
Normenausschu8 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 850 Teil 1

fiir Nuten fiir Nuten
fur flr
d; b d> ds l Scheiben- dy b dy ds l Scheiben-
feder nach feder nach
h12 e8 +0.2 js18 DIN 6888 hi2 e8 +0,2 js18 DIN 6888
45 1 18 1 x14 5 6 5x 9
1,5 6 28 50 1,6 x 26 225 6 10 63 6x 9
7,5 ? 6,5
2 3,2 2 X 2,6 8 8x 9
2 4 2 x3r7 25,5 6 75 6 x 10
3,7
10,5 2,5 6 50 25 x 3, o 10 63 6 x 11
3 42 3 x 37 8,5
28,5 8 8 x 11
135 — 10 | a6 | s6 |— x5
y P ) 4 x5 10 12 9,3 71 10 x 11
7 P
3 46 3 x865 12 85 71
16,5 4 10 ’ 56 4 x65 32,5 8 8 x 13
5 5 5 x65 10 93 10 x 13
12 71
4 5,6 4 x75 45,5 10 11,8 10 x 16
19,5 5 10 6 63 5 x75 . . . -
1) Fiir Nuten von 7 mm Breite siehe DIN 138
6 6,5 6 x75

3 Werkstoff
4 Ausfihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 850 Teil 2.
5 Kennzeichnung

Zitierte Normen

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer Bohrung
und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

DIN 850 Teil 2 Schiitzfraser; Technische Lieferbedingungen

DIN 1835 Teil 1  Zylinderschifte fur Fraser; MaBe

DIN 6888 Mitnehmerverbindungen ohne Anzug; Scheibenfedern; Abmessungen und Anwendung

Friihere Ausgaben

DIN 850: 01.27, 03.51, 09.55, 08.59, 10.61
DIN 850 Teil 1: 06.81

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juni 1981 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ergénzung mit Frasern Form E, F, G und H mit Zylinderschaft mit Anzugsgewinde bzw. mit geneigter Spannflache.
b) Toleranz des Schneidendurchmessers dy von h11 in h12 geéndert.

¢) Gesamtldange bei einigen FrasergréBen geédndert.

d) Schaftdurchmesser d; bei den Frasern 32,5 x 7 und 32,5 x 8 geédndert.

Erlduterungen

Die Uberarbeitung der Norm DIN 850 Teil 1 wurde erforderlich, weil bei einer Reihe von GréBen die in der Ausgabe 06.81
aufgefiihrte Gesamtlange nicht ausreichte, um bei Einsatz der Friser einen ausreichenden Abstand zwischen Spannfutter und
Werkstiick zu haben.

Bei dieser Gelegenheit ist die Toleranz des Schneidendurchmessers von h11 in h12 gedndert worden, da der Friser bei dieser
Genauigkeit auch nach dem Nachschleifen funktionsfihig bleibt.
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