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Einteilung der Verfahren, Begriffe 8505
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Brazing and soldering; classification of processes, terms Mit DIN 8505 Teil 1

Ersatz fiir DIN 8505

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweiftechnik ({DVS) aufgestellt.
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3 1 Einteilung nach den 4.3 Loten unter inertem Schutzgas
§ % Liquidustemperaturen der Lote 4.4 Loéten im Vakuum
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Hartldten ist Loten mit Loten, deren Liquidustempe- 5 Einteilung nach Art der Lotzufithrung
ratur oberhalb 450 °C liegt. 5.1 Léten mit angesetztem Lot
Loten mit angesetztem Lot ist ein Verfahren, bei dem
1.3 Hochtemperaturiéten die Werkstiicke am Lotsto auf Lottemperatur erwarmt

Hochtemperaturldten ist fluBmittelfreies Loten unter ~ werden und das Lot vorwiegend durch Beriihren mit den
Luftabschluf (Vakuum, Schutzgas) mit Loten, deren  zu l6tenden Teilen zum Schmelzen gebracht wird.
Liquidustemperatur oberhalb 900 °C liegt.

5.2 Loten mit an- oder eingelegtem Lot

B Léten mit an- oder eingelegtem Lot ist ein Verfahren,
2.1 Auftragloten bei dem das Lot vor dem Erwidrmen am LotstoR ange-
Auftragioten ist Beschichten durch Loten. bracht und gleichzeitig mit den zu 16tenden Teilen auf
Lottemperatur erwarmt wird,

2 Einteilung nach der Art der Lotstelle

2.2 Verbindungsloten

Verbindungsiéten ist Figen durch Loten.

5.3 Loten mit Lotdepot

Léten mit Lotdepot ist ein Verfahren, bei dem das Lot
vor dem Erwirmen in einem Lotdepot eingebracht und
gleichzeitig mit den zu I6tenden Teilen am LotstoR auf
Lottemperatur erwarmt wird.

2.2.1 Spaltidten

Spaltioten ist Figen von Teilen, wobei ein zwischen
den Teilen befindlicher enger Spalt vorzugsweise durch
kapillaren Fiilldruck mit Lot gefiillt wird.

2.2.2 Fugenldten

Fugenloten ist Fiigen von Teilen, wobei ein zwischen den

Teilen befindlicher breiter Spalt (Fuge) vorwiegend mit 5.4 Tauchloten

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e V., Berlin, gestattet.

SoEL Hilfe der Schwerkraft gefiillt wird. Tauchloten ist ein Verfahren, bei dem die zu I6tenden
23 € 2 Teile in einem Bad aus. geschmolzenem Lot auf Lot-
£-9 3 Einteilung nach Energietragern temperatur erwarmt werden.
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2z 5 g 4 Einteilung nach Art der Oxidbeseitigung Loten mit lotbeschichteten Teilen ist ein Verfahren, bei
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%O ) g 4.1 Léten mit Hilfe von FluRmitteln dem das Lot vor Qem Erwérmen auf die zu lotenden
2e83 i ) Teile aufgebracht wird, z. B. durch Walzplattieren, Galva-
o= 5 4.2 Loten unter reduzierendem Schutzgas nisieren, Bedampfen, Vorverzinnen.
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6 Einteilung nach Art der Fertigung
6.1 Handioten (manuelles Loten)
Kurzzeichen: m

Samtliche den Ablauf des Lotens kennzeichnende Vor-
gange werden von Hand ausgefiihrt.

6.2 Teilmechanisiertes Léten
Kurzzeichen: t

Einige den Ablauf des Ldtens kennzeichnende Vorgange
laufen mechanisch ab.

Weitere Normen

6.3 Vollmechanisiertes Loten
Kurzzeichen: v

Samtliche den Ablauf des Lotens kennzeichnende Vor-
gange laufen mechanisch ab.

6.4 Automatisches Léten

Kurzzeichen: a

Samtliche den Ablauf des Loétens kennzeichnende Vor-
gange einschlieBlich aller Nebentétigkeiten, z. B. Wech-
sein der Werksticke, laufen selbsttitig nach einem
Programm mit eventuell verschiedenen Ablaufmdglich-
keiten ab.

Weichlote fiir Schwermetalle; Zusammensetzung, Verwendung, Technische Lieferbedingungen
Zeichnerische Darstellung SchweiRen, Loten; Begriffe und Benennungen fiir

FluBmittel zum Lo6ten metallischer Werkstoffe; FluBmittel zum Hartléten von Schwermetallen
FluBmittel zum Loten metallischer Werkstoffe; FluRmittel zum Weichléten von Schwermetallen
FluBmittel zum Loten metallischer Werkstoffe; FluBmittel zum Hart- und Weichiéten von Leicht-

Hart- und Weichlote fiir Aluminium-Werkstoffe; Zusammensetzung, Verwendung, Technische Liefer-
Hartlote fiir Schwermetalle; Kupferlote, Zusammensetzung, Verwendung, Technische Lieferbedin-
Hartlote fiir Schwermetalle; Silberhaltige Hartlote mit weniger als 20 Gew.-% Silber, Zusammen-

Hartlote fiir Schwermetaile; Silberhaltige Hartlote mit mindestens 20 Gew.-% Silber, Zusammen-

Fehler an Lotverbindungen aus metallischen Werkstoffen; Hart- und Hochtemperatur-Létverbindun-
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