DK 621.914.22 DEUTSCHE NORM September 1991

T-Nutenfraser DIN
mit Morsekegelschaft
MaBe 851
Teil 2
T-slot cutters with Morse taper shanks; Dimensions Ersatz fur Ausgabe 06.81

Fraises pour rainures a T a queue cdne Morse; Dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3337 : 1975 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
T-Nutenfraser nach dieser Norm werden vorwiegend fur die Herstellung von T-Nuten nach DIN 650 verwendet.

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Form B ohne Bund, Morsekegelschaft
GréBe 1 bis GréBe 3

Morsekegelschaft A nach DIN 228 Teil 1
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Bezeichnung eines T-Nutenfrasers mit Morsekegelschaft (B), mit Durchmesser d; = 32 mm, Breite b= 14 mm,
Werkzeug-Anwendungsgruppe N, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Fraser DIN 851 —B 32 x 14 N — HSS

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Morse-
d1 b d3 11 12 kegel‘ Fur T-Nut
schaft | nach DIN 650
dt1 | d11 | h12 min. | GréBe a
18 8 8 82| 13 1 10
21 9 10 | 102 | 16 12
2
25 11 12 | 104 | 17 14
32 14 15 | 111 22 2 18
40 18 19 | 140 | 27 3 22

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 851 Teil 2

Form B mit Bund, Morsekegelschaft GroBe 4 und GréBe 5
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Tabelle 2.
Morsekegel- Fuar Nut
dy b dy dy L L2 Iy la s schaft nach DIN 650
d11 dti js18 h12 min. ~ min. f10 GroBe a
50 22 25 | 187 | 34 46 28 »
38 10 32 4
60 28 30 201 43 54 36
72 35 36 248 50 64 42
85 40 54 42 255 55 67 12 45 5 48
95 44 44 264 62 72 54
3 Werkstoff Tabelle 3.
Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 851 Teil 3. d - -
1 1 2
0 0
-0,2 -0,2
. 18
4 Ausfihrung 1
Regelausfuhrung ohne Eckenrundungen am Schneidteil. 21 06
Ausfihrung mit Eckenrundungen (mR) nach Tabelle 3 in 25 16
der Bezeichnung angeben. ’
Bezeichnung eines T-Nutenfrasers mit Morsekegelschatft 32 1,6
(B), mit Durchmesser d, =32 mm, Breite b=14 mm,
Werkzeug-Anwendungsgruppe N, mit Eckenrundungen 40
(mR), aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS: 1
Fraser DIN 851 — B 32 x 14 N — mR — HSS 50 25
Anmerkung: Aufbau der Bezeichnung nach DIN 851 60
Teil 3 72 16 4
85
2 6
95

Sonstige Ausfuhrung nach den Technischen Lieferbedin-
gungen DIN 851 Teil 3.
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5 Kennzeichnung
Nach den Technischen Lieferbedingungen DB%ﬁ Teil 3.
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