DK 621.791.35.048 August 1967

FluBmittel zum Loten DIN
metallischer Werkstoffe 8511
FluBBmittel zum Weichlten von Schwermetallen Blatt 2
Fluxes for brazing, braze welding and soldering metallic materials; Mit DIN 8511 Blatt 1 und Blatt 3
fluxes for soldering of heavy metals Ersatz fir DIN 8511

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweiitechnik (DSV) aufgestellt.

1. Geltungsbereich 4. Technische Lieferbedingungen

Diese Norm gilt fir FluBmittel zum Weichldten von Schwer- 4,1, Lieferformen
metallen und hat den Zwedk, diese FluBmittel nach ihren (siehe Tabelle)
Eigenschaften und ihrer Verwendung einzuteilen und zu
kennzeichnen.
4.2. Verpackung und Kennzeichnung
FluBBmittel bzw. Lot-FluBmittelgemische sind in geschlosse-
= o nen Behdltern, die auf die chemischen Eigenarten der-
2. Einteilung selben abgestimmt sind, zu liefern. Jeder Behélter ist mit

" ; ; . F— einem Klebezettel zu versehen oder erhdlt einen Aufdruck,
Die FluBmittel werden in 3 Gruppen eingeteilt, innerhalb der-neben dom Zaicher des Herstellsrs odur Daturars

g:{l Gruppen wird nach Typen unterschieden (siehe Ta- i yeciens die Kurzbezeichnung nach Abschnitt 3 und die
e). Hinweise nach Abschnitt 5 tragt.

Das Typ-Kurzzeichen setzt sich aus 3 Buchstaben

F fir FluBmittel
5 f;: 5;1:;":“0% 5. Hinweise fir die Arbeitssicherheit

W fiir Weichldten (siehe DIN 8505) Bei der Arbeit mit FluBmitteln zum L&ten metallischer
Werkstoffe ist folgendes zu beachten:

Die Beriihrung mit der Haut, besonders bei Hautwunden,

ist zu vermeiden. Werkstatt oder Arbeitsplatz ist hin-

reichenc; zu liiften. Diese Hinweise sind auf jeder Packung

5 H anzugeben. Beziiglich der Liftung von Werkstatt und
9, “Bemsichinung Arbeitsplatz siehe VBG 15).

und einer zweistelligen Zahl zusammen (siehe Tabelle).

Um dem Verbraucher die Auswahl und Anwendung der
LotfluBmittel zu erleichtern, soll die Bezeichnung nach
dieser Norm angegeben werden, die sich zusammensetzt

aus: Woeitere Normen
a) der Benennung FluBmittel DIN 8505 Loten metallischer Werkstoffe, Begriffe, Benen-
b) dem Zeichen des Herstellers oder Lieferers nungen
c) dem Typ-Kurzzeichen nach Abschnitt2 | Kurz- DIN 1707 Weichlote fiir Schwermetalle, Zusammenset-
d) der DIN-Nummer DIN 8511 } bezeichnung zung, Verwendung, Technische Lieferbedin-

gungen
Beispiel fiir ein FluBmittel zum Weichidten von Schwer- . . " i
metallen, deren RiickstGnde bedingt korrodierend wirken DIN 8516 X:;?’::‘ s:;uﬂw?f;':;ﬂ.? L?:fferll-:zgi::u:::
kdnnen, auf Basis organischer Halogenverbindungen: gen, Prifung o g

ANl ichion des Hersllons W2 PINSIT 5511 Blatt 1 FluBmittel zum Loten metallischer Werk-
oder Lieferers) stoffe, FluBmittel zum Hartldten von Schwer-
= metallen
1) VBG 15 ,Schweifien, Schneiden und verwandte Arbeits- DIN 8511 Blatt3 FluBmittel zum Léten metallischer Werk-
verfahren”, zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, stoffe, FluBBmittel zum Hart- und Weichidten
Berlin, und Carl Heymanns Verlag, Kain. von Leichtmetallen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
ErlGduterungen Seite 3

Fachnormenausschuf3 Schweifitechnik im Deutschen Normenausschufi (DNA) D ocuments

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 8511-2:1967-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-8511-2-1967-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-8511-2-1967-08

Seite 2 DIN 8511 Blatt 2

Prifung, dafl FluBmittelriickstdnde nicht korro-
dierend wirken, nach DIN 8514,

Tzsi-g‘g‘z' Typbeschreibung und -merkmale 2) Lieferform for di :I '3::;?“0“ g
F-SW 11 | auf Basis von Zink- und ggf. anderen Metall- | Flissigkeit fur stark oxydierte Ober-
chloriden undfoder Ammoniumchlorid in wé&f- fiachen, z.B. Dachrinnen
riger Lésung bei Vorhandensein von freier Salz-, aus Zink
g Schwefel-, Salpeter- oder FluBBsdure.
5 5 Die FluBmittelrickstande sind sorgfaltig mit
% )3 Wasser abzuwaschen, bevorzugt mit einer nach-
S = traglichen Neutralisation.
EE F-SW12 | auf Basis von Zink- und ggf. anderen Metall- | Flissigkeit Kihlerbau
3 € chloriden und/oder Ammoniumchlorid. Klempnerarbeiten
= @ Die FluBmittelrickstdnde sind sorgféltig mit Tauchverzinnen
;’: ]
s Wasser abzuwaschen.
é;& Pulver Abdeckung von Llot- und
2 Zinnbadern
Lot-Fluf3mittel- Wischverzinnen, z.B. von
gemische Gufleisen oder von rost-
freien St&hlen
F-SW 21 | auf Basis von Zink- und ggf. anderen Metall- | Flissigkeit Kupfer und Kupfer-
chloriden und Ammoniumchlorid in organischer Paste legierungen
Zubereitung (z.B. h&here Alkohole, Fette oder | | i r g ol Kupferrohrinstallation
Mineralélprodukte). gemische Kihlerbau
Die FluBimittelrickstdnde sind mit einem geeig- Klempnerarbeiten
neten Reinigungsverfahren zu beseitigen. Tauchlsten
Metallwaren
Armaturen
Feinblechpackungen
§ F-SW 22 | auf Basis von Zink- und ggf. anderen Metall- | Flissigkeit Kupfer und Kupfer-
5 chloriden in organischer Zubereitung (z. B. | pogie legierungen
x héhere Alkohole, Fette oder Mineraldlprodukte), | | i, gmittel- Kupferrohrinstallation
s jedoch ohne Ammoniumchlorid. gemische
= Die FluBmittelriickstinde sind im allgemeinen
* mit einem geeigneten Reinigungsverfahren zu
'g beseitigen.
g F-SW 23 | auf Basis organischer S&uren (z.B. Zitronen-, | Flissigkeit Blei und Bleilegierungen
o Ol-, Stearin-, Benzoesdure). Paste Metallwaren
_‘5 Diese Fluimittel haben eine mildere Wirkung als Feinlétungen
5 die FluBmittel F-SW 21 und F-SW 22,
£ Nach dem Léten muBB von Fall zu Fall gepriift
° werden, ob die FluBmittelrickstdnde korro-
ﬁ dierend wirken.
o
8] F-SW 24 | auf Basis von Aminen, Diaminen und Harnstoff. | Pulver Efimétung‘e?k —
4 Nach dem Léten mufd von Fall zu Fall gepriift | paste lektrotechnik (besonders
2 werden, ob die FluBmittelriickstGnde korro- R fir risckstandsfreie Flamm-
€ dierend wirken. Flissigkeit I5tungen)
% F-SW 25 | auf Basis organischer Halogenverbindungen | Flissigkeit Elektrotechnik
< (z.B. Anilinhydrochlorid, Cetylpyridinbromid, Paste (besonders fiir Tauch-
= Hydrazinhydrochlorid). und Induktionsldtungen)
é Nach dem Ldten muB von Fall zu Fall geprisft | Pulver Metallwaren
2 werden, ob die FluBmittelridstande korro- Feinltungen
dierend wirken.
F-SW 26 | auf Basis natiirlicher Harze (Kolophonium) oder | Pulver Elektrotechnik
modifizierter natirlicher Harze mit Zusétzen . Elektrogerdtebau
organischer halogenhaltiger Aktivatoren (z.B. fluﬂm!tfelseele v
bk 3 in Weichloten Metallwaren
Glutaminsdurehydrochlorid). . (besonders for Induktions-
Die FluBmittelreste rufen bei Nichteisenmetallen | Lot-FluBmittel- | oo o)
nach dem Ldten keine Korrosion hervor; sie | 9emische
konnen deshalb auf der Lotstelle verbleiben. | Flissigkeit
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2) Die Benennung ,sdurefreies Flufimittel” ist unsachlich und irrefiihrend. Sie darf deshalb nicht a-aqewnmumen S
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