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FluBmittel zum Loten

metallischer Werkstoffe
FluBmittel zum Hart- und Weichléten von Leichtmetallen

DIN
8511

Blatt 3

Fluxes for brazing, braze welding and soldering metallic materials;
fluxes for brazing, braze welding and soldering of light metals

Mit DIN 8511 Blatt 1 und Blatt 2
Ersatz fir DIN 8511

Diese Norm wurde in Zusommenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweifitechnik (DVS) aufgestelit.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir FluBmittel zum Hart- und Weichléten
von Leichtmetallen und hat den Zwedk, diese LoHluBmittel
nach ihren Eigenschaften und ihrer Verwendung einzu-
teilen und zu kennzeichnen.

2. Einteilung

Die FluBmittel werden in 2 Gruppen eingeteilt, innerhalb
der Gruppen wird nach Typen unterschieden.

Das Typ-Kurzzeichen setzt sich aus 3 Buchstaben

F fiir FluBmittel

L fir Leichimetalle

H fiir HartlSten oder W fiir WeichlGten (siehe DIN 8505)
und einer Ziffer zusammen.

2.1. Gruppe F-LH FluBmittel zum Hartléten
von Leichtmetallen

Typ F-LH1 FluBmittel auf Basis hygroskopischer Chloride
und Fluoride, vor allem Lithiumverbindungen.
Die FluBmittelriickstdnde missen mit ver-
diinnter Salpeterséure undfoder mit heilem
Woasser abgewaschen werden.

FluBmittel auf Basis nichthygroskopischer
Fluoride. Die Riickstinde kdnnen im allge-
meinen auf dem Werkstiick verbleiben. Die
Iéétstellen milssen vor Ndasse geschitzt wer-
en.

Typ F-LH2

2.2. Gruppe F-LW FluBmittel zum Weichldten
von Leichtmetallen

Typ F-LW 1 Lotbildende FluBimittel’) auf Basis von Zink-

undfoder Zinnchlorid, gegebenenfalls unter
Zugabe von Alkalichloriden oder organischen
Stoffen.
Diese FluBmittel reagieren unter Wdrmeein-
wirkung mit dem Aluminiumoxyd bzw. mit
dem Aluminium unter Ausscheidung des in
dem FluBmittel enthaltenen Schwermetalls,
das als Lot wirkt bzw. die Bindung mit der
zu verwendenden Lotlegierung fordert. Die
gegebenenfalls zu verwendenden Weichlote
sind auf Zink- oder Cadmiumbasis hergestellt
(siehe DIN 8512).

1) Die Benennung ,Reaktionslot” ist zu vermeiden.

Typ F-LW 2 FluBmittel auf Basis rein organischer Verbin-
dungen (z. B. Amine).

Die FluBBmittelreste miissen entfernt werden.
TypF-LW 3 Fluimittel auf Basis organischer Halogen-

verbindungen.

Die FluBmittelreste miissen entfernt werden.

Die FluBmittel F-LW 2 und F-LW 3 werden im allgemeinen
mit Weichloten bei Arbeitstemperaturen zwischen 200 und
300 °C (siehe DIN 8512) verwendet; oberhalb der Tem-
peratur von 300 °C verkohlen die FluBmittel.

3. Bezeichnung

Um dem Verbraucher die Auswahl und Anwendung der
LotiuBmittel zu erleichtern, soll die Bezeichnung nach
dieser Norm angegeben werden, die sich zusommensetzt
aus:

a) der Benennung Flufimittel

b) dem Zeichen des Herstellers oder Lieferers

c) dem Typ-Kurzzeichen nach Abschnift 2 | Kurz-
d) der DIN-Nummer DIN 8511 } bezeichnung

Beispiel fir ein FluBmittel zum Hartl8ten von Leichi-
metallen fiir Hartlote auf Basis hygroskopischer Chloride
und Fluoride:

FluBmittel ......cooviiiiiiiiininannns F-LH 1 DIN 8511
(Zeichen des Herstellers
oder Lieferers)

4. Technische Lieferbedingungen

4.1. Lieferformen

Pulver, Paste, Flissigkeit, Lot-FluBmittelgemische (pasten-
oder pulverformig).

4.2. Verpackung und Kennzeichnung

LotfluBmittel bzw. Lot-FluBmittelgemische sind in geschlos-
senen Behdltern, die auf die chemischen Eigenarten der-
selben abgestimmt sind, zu liefern. Jeder Behdlter ist mit
einem Klebezettel zu versehen oder enthélt einen Auf-
druck, der neben dem Zeichen des Herstellers oder
Lieferers mindestens die Kurzbezeichnung nach Abschnitt 3
und die Hinweise nach Abschnitt 5 trégt.

Fortsetzung Seite 2
ErlGuterungen Seite 2
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5. Hinweise fur die Arbeitssicherheit

Bei der Arbeit mit FluBmitteln zum Ldten metallischer Werk-
stoffe ist folgendes zu beachten:

Die Berilhrung mit der Haut, besonders bei Hautwunden
ist zu vermeiden. Werkstatt oder Arbeitsplatz ist hinreichend
zu liften. Diese Hinweise sind auweder Packung anzu-
geben. Beziiglich der Liftung von Werkstatt und Arbeits-
platz siehe V%G 153),

?) VBG 15 ,Schweiflen, Schneiden und verwandte Arbeits-
verfahren”, zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH,
Berlin, und Carl Heymanns Verlag, Kaln.

Weitere Normen

DIN 8505 Loten metallischer Werkstoffe, Begriffe, Benen-
nungen

Hart- und Weichlote fiir Aluminium-Werkstoffe,
Zusammensetzung, Verwendung, Technische Lie-
ferbedingungen

Blatt 1 FluBmittel zum Léten metallischer Werk-
stoffe

Fluf3mittel zum Hartloten von Schwermetallen
Blu[tffZ FluBmittel zum Loten metallischer Werk-
stoffe

FluBimittel zum Weichldten von Schwermetallen

DIN 8512

DIN 8511

DIN 8511

Erlduterungen

Bei der Neubearbeitung von DIN 8511 erschien es ratsam,
die Norm in Blatt 1 Uber Flufmittel zum Hartldten von
Schwermetallen, Blatt 2 Gber FluBmittel zum Weichléten
von Schwermetallen und Blatt 3 Uber FluBmittel zum Hart-
und Weichidten von Leichtmetallen zu unterteilen. Die Auf-
gliederung in drei Blatter ist notwendig geworden, weil fir
die einzelnen Lotverfahren im Hinblick auf die zu I6tenden
Grundwerkstoffe unterschiedliche Bedingungen bzw. An-
forderungen zugrunde gelegt werden mufiten.

Es gibt kein FluBmittel, das fir alle Zwecke, d. h. fir samt-
liche Grundmetalle und Lote sowie fir alle in Frage kom-
menden Arbeitsweisen verwendbar ist. Die Eigenschaften
und deshalb auch die Zusammensetzung der FluBmittel
missen sich denen der zu |6tenden Grundwerkstoffe und
denen der zu verwendenden Lote und Arbeitsweisen an-
passen.

Die vorliegenden Normen sollen die in der Praxis ange-
botenen FluBmittel in bestimmte Gruppen einordnen und
Hinweise Uber ihre Verwendung fir bestimmte Grundwerk-
stoffe und Léttemperaturbereiche geben.

Um dem Verbraucher die Auswahl der LétfluBmittel zu
erleichtern, wird Herstellern oder’Lieferern empfohlen, die
in Abschnitt 3 vorgeschlagene Bezeichnung anzuwenden.

DIN 8511 Blatt 1

DIN 8511 Blatt 3

Zu den Typen F-LH1 und F-LH 2: Beim Hartléten von
Leichtmetallen ist die Korrosionsfrage mit entscheidend.
Hartldt-FluBmittel fiir Leichtmetalle enthalten im allge-
meinen Lithiumchlorid und andere Chloride; sie sind hy-
groskopisch. Auch sogenannte nichthygroskopische Fluf3-
mittel kénnen Korrosion hervorrufen, wenn deren Riick-
stdnde hygroskopisch und sie der Einwirkung von Feuchtig-
keit ausgesetzt sind.

Die hygroskopischen Flufmittelreste miissen abgewaschen
werden (siehe Typ F-LH 1).

Zu den Typen F-LW 1 bis F-LW 3: Die lotbildenden Fluf3-
mittel vom Typ F-LW 1 werden haufig bei Aluminium-Weich-
loten verwendet. Die FluBimittelriickstdnde missen sorgfdltig
mit Wasser oder mit verdiinnter Salpeterséure abgewaschen
werden, da — besonders bei Verwendung von Weichloten
— unverbrauchte Ruckstande auf der Lotstelle verbleiben
und diese angreifen. Die FluBmittel vom Typ F-LW 2 oder
F-LW3 sind gegen Uberhitzen empfindlich, Die Flufimittel-
reste kénnen mit Wasser abgewaschen werden. Yon den
in DIN 8512 aufgefilhrten Aluminium-Weichloten wird die
Lotlegierung L-CdZn 20 am héaufigsten verwendet und hat
die geringste Korrosionsanfdlligkeit.

Schwermetalle werden im Temperaturbereich von 600°C bis etwa 1200°C, in Sonder-
fallen auch dariiber, hartgeldtet. FluBmittel des Typs F-SH 1 sind bei Temperaturen iber
etwa 800 °C nicht mehe, Flumittel des Typs F-SH 3 bei Temperaturen unter etwa 1000 °C
noch nicht wirksam. Deshalb ist die Wirktemperatur fir die Einteilung entscheidend. Fluf3-
mittel des Typs F-SH 4 werden insbesondere, da borfrei, im Reaktorbau verwendet.
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