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Hartlote
Kupferbasislote

Zusammensetzung, Verwendung, Technische Lieferbedingungen

DIN
8513

Teil 1

Brazing and braze welding filler metals; copper base, brazing alloys, composition, use, technical terms of delivery

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Norm ISO 3677-1976, siehe Erlduterungen.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Hartlote aus Kupfer und Kupferlegie-
rungen zum Hartiten von Werkstiicken aus Schwermetall,
z.B. aus Eisenwerkstoffen, Kupferwerkstoffen und Nickel-
werkstoffen.

2 Mitgeltende Normen

DIN 1733 Teil 1 SchweiBzusitze fir Kupfer und Kupfer-
legierungen; Zusammensetzung, Ver-
wendung und Technische Lieferbedin-
gungen

Kupfer; Halbzeug

Bescheinigungen iiber Werkstoffprii-
fungen

DIN 1787
DIN 50049

3 Bezeichnung

Fiir die Bezeichnung der Hartlote sind die Kurzzeichen oder
Werkstoffnummern nach Tabelle 1 zu verwenden. Bezeich-
nung eines Hartlotes mit dem Kurzzeichen L-CuZn40 oder
der Werkstoffnummer 2.0367:

Hartlot DIN 8513 — L-CuZn40

oder

Hartlot DIN 8513 — 2.0367

4 Verwendung

Die Arbeitstemperaturen der Kupfer-Zinn-Lote, Kupfer-
Zink-Lote und Kupfer-Nickel-Zink-Lote liegen zwischen 845
und 1040 °C. Diese Lote dienen dementsprechend vorzugs-

weise zum Hartiéten von Eisen- und Nickelwerkstoffen
sowie von Kupfer und solchen Kupferlegierungen, deren
Schmelztemperatur (Solidus) mindestens 50°C Uber der
Arbeitstemperatur des Lotes liegt.

Anmerkung: Falls Lotungen an den genannten Grund-
werkstoffen bei niedrigeren Arbeitstemperaturen ausge-
fiihrt werden sollen, sind Hartlote nach DIN 8513 Teil 2
oder DIN 8513 Teil 3 zu verwenden.

Das Hartlot L-CuP8 mit seinem vergleichsweise hohen
P-Gehalt kann bei Kupferwerkstoffen verwendet werden,
wenn niedrige Arbeitstemperatur und eutektisches
Schmelzverhalten erforderlich, eine Verformbarkeit der
Lotstelle"jedoch nicht notwendig ist. Die Hartiote L-CuP7
oder L-CuP6 haben aufgrund des geringeren P-Gehaltes
ein breiteres Schmelzintervall und ergeben Lotstellen mit
erhohter Zahigkeit.

Fiir Eisen- und Nickelwerkstoffe sind phosphorhaltige Hart-
lote nicht geeignet, da sprode Ubergangszonen entstehen.
Weitere Hinweise fiir die Verwendung siehe Tabelle 1.

5 Zusammensetzung und physikalische
Eigenschaften (siehe Tabelle 1)

Die Kupferbasislote umfassen Kupfer-Zink-Lote (Messing-

Lote), Kupfer-Nickel-Zink-Lote (Neusilber-Lote), Kupfer-

Phosphor-Lote, Kupferlote und Kupfer-Zinn-Lote. Der Ge-

hait an Zink, Zinn bzw. Phosphor bestimmt im wesentlichen

die Schmelz- und Arbeitstemperatur der Lote.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 5

NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

NormenausschuB Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN _D.Q.QI.I.I]J.ED.B
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