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Hartlote DIN
Silberhaltige Lote mit weniger als 20 Gew.-% Silber 851 3
Zusammensetzung, Verwendung, Technische Lieferbedingungen Teil 2

Brazing and braze welding filler metals; silver bearing brazing alloys less than 20% in weight silver, composition, use,
technical terms of delivery

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3677-1976, siehe Erlduterungen.
Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.

1 Geltungsbereich Fiur Eisen- und Nickelwerkstoffe sind die Kupfer-Silber-

Phosphor-Lote nicht geeignet, da bei diesen Grund-

mit Silbergehalten unter 20 Gew.-% zum Hartléten von werkstoffen durch den Phosphorgehalt sprode Ubergangs-

Werkstiicken aus Schwermetall, z. B. aus Eisenwerkstoffen, zonen verursacht werden.

Kupferwerkstoffen und Nickelwerkstoffen. Die Kupfer- Weitere Hinweise fir die Verwendung siehe Tabelle 1.

basislote sind in DIN 8513 Teil 1, die silberhaltigen Hartlote

mit mindestens 20 Gew.-% Silberin DIN 8513 Teil 3genormt. 5§ Zusammensetzung und physikalische
Eigenschaften (siehe Tabelle 1)

. Die silberhaltigen Hartlote mit weniger als 20 Gew.-% Silber
2 Mitgeltende Normen und Unterlagen umfassen Kupfer-Silber-Zink-Lote, Kupfer-Silber-Zink-Cad-

DIN 50048 Bescheinigungen liber Werkstoffprifungen  mjum-Lote und Kupfer-Silber-Phosphor-Lote.
UWV-VBG 15 SchweiBen, Schneiden und verwandte Ar-

beitsverfahren 6 Technische Lieferbedingungen
6.1 Lieferformen, MaBe, Bezeichnung
6.1.1 Lieferformen, MaBe
Tabelle 2. Lieferformen und MaBe

Diese Norm gilt fiir Hartlote aus silberhaltigen Legierungen

3 Bezeichnung
Bei der Bezeichnung der Hartlote sind die Kurzzeichen oder

Werkstoffnummern nach Tabelle 1 anzuwenden. Bezeich- Lotdraht/Lotstab Lotstab

nung eines Hartiotes mit dem Kurzzeichen L-Ag15P oder gezogen (zh) gepreBt (gp)

der Werkstoffnummer 2.1210: (.20) (.08)
Hartiot DIN 8513 — L-Ag156P Kurzzeichen | Durch- | Fest- | Durch- | Fest-
oder messer lange messer lange
Hartlot DIN 8513 — 2.1210 mm mm mm mm

+0.05 +5 +0,3

4 Verwendung L-Agi2Cd 500

Die Arbeitstemperaturen der Kupfer-Silber-Zink-Lote und L-Ag12 1 1.5 oder - -

des Kupfer-Silber-Zink-Cadmium-Lotes nach dieser Norm 23 1000

liegen im Bereich von 800 bis 860°C. Man verwendet sie L-Ag5

vorzugsweise fur warmeunempfindliche Werkstoffe und

Werkstiicke. Die Hartlote L-Ag5 und L-Ag12 eignen sich L-Ag15P

auBer fiir die Handl6tung auch zum Hartléten mit Lotform- 500 500

teilen in der Massenfertigung auf Lotanlagen. L-Ag5P 1,5:2 oder 2:3; 4 oder

Die Kupfer-Silber-Phosphor-Lote konnen bei Kupfer ver- 1000 1000

wendet werden, wenn fluBmittelfrei gelotet werden soll L-Ag2P
und eine niedrige Arbeitstemperatur erwiinscht ist. Zum
Hartloten von nickelfreien Kupferwerkstoffen sind sie bei  Sonstige Lieferformen nach Vereinbarung: Blech, Band,
Verwendung von FluBmitteln geeignet. Formteile, Kornung, Draht und Stab gewalzt.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.

NormenausschuB Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN D | X
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