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Hartlote DIN

Silberhaltige Lote mit mindestens 20 Gew.-% Silber 8-513
Zusammensetzung, Verwendung, TechnischelL.ieferbedingungen

Teil 3

Brazing and braze welding filler metals; silver bearing brazing alloys at least 20% in weight

silver, composition, use, technical terms of delivery

Zusammenhang mit der von der Internationalen Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internatio-

nalen Norm I1SO 3677-1976, siehe Erlauterungen.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Hartlote aus silberhaltigen Legierun-
gen mit Silbergehalten von mindestens 20 Gew.-% zum
Hartloten von Werkstiicken aus Schwermetall, z. B. aus
Eisenwerkstoffen, Kupferwerkstoffen und Nickelwerk-
stoffen, sowie aus Edelmetallen und ihren Legierungen.
Die Kupferbasislote sind in DIN 8513 Teil 1, die silber-
haltigen Hartlote mit weniger als 20 Gew.-% Silber in
DIN 8513 Teil 2 genormt.

2 Mitgeitende Normen und Unterlagen

DIN 50 049 Bescheinigungen fiir Werkstoffprufungen

UVV-VBG 15 Schweillen, Schneiden und verwandte Ar-
beitsverfahren

3 Bezeichnung

Bei der Bezeichnung der Hartlote sind die Kurzzeichen
oder Werkstoffnummern nach der Tabelle 1 anzuwenden.
Bezeichnung eines Hartlotes mit dem Kurzzeichen
L-AG40Cd oder der Werkstoffnummer 2.5141

Hartlot DIN 8513 — L-Ag40Cd

oder

Hartlot DIN 85613 — 2.5141

4 Verwendung

Die Silber-Kupfer-Zink-Cadmium-Lote — gegebenenfalls
mit Zinn-Zusatzen — sind niedrigschmelzende Hartlote
und ermaglichen ein werkstoff- und werkstiickschonendes
Hartloten bei kurzen Lotzeiten. L-Ag40Cd, das niedrigst-
schmelzende Hartlot, wird wegen seines engen Schmelz-
bereichs und seiner ausgezeichneten Loteigenschaften
auller fiir die Handl6tung bevorzugt zum Hartloten mit
Lotformteilen in der Mengenfertigung auf Lotanlagen
eingesetzt. Ahnliches gilt fir L-Ag34Cd. Die Hartlote
L-Ag44, L-Agb5Sn, L-Ag45Sn und L-Ag34Sn sind cad-
miumfreie, niedrigschmelzende Hartlote, die gegebenen-
falls an die Stelle der cadmiumhaltigen Hartlote treten
konnen (siehe Erlauterungen).

NormenausschuB Schwei3technik (NAS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Normenausschuf8 Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN D |

Die beiden nickel- und manganhaltigen Hartlote L-Ag27
und L-Ag49 werden bevorzugt zum Aufloten von Hart-
metallen auf Stahltrager eingesetzt. Sie enthalten Nickel
und Mangan als benetzungsfordernde Zusatze und konnen
deshalb auch zum Hartléten von schwerbenetzbaren
Werkstoffen, z. B. Wolfram- oder Molybdanwerkstoffen,
verwendet werden.

Ein ahnliches Einsatzgebiet hat das Hartlot L-Ag50CdNi;
es ergibt auRerdem gut korrosionsbestandige Lotverbin-
dungen an Kupferlegierungen im maritimen Bereich. Das
Hartlot L-Ag56InNi ist zink- und cadmiumfrei. Es dient
vornehmlich zum Loten von Edelstahlen, wenn Wasser
an die Lotstelle gelangt.

Die Hartlote mit Silbergehalten zwischen 60 und
67 Gew.-% dienen bevorzugt zum Hartloten von Silber-
waren aus Silberlegierungen. Das Hartlot L-Ag75 ist fir
Lotarbeiten an Gegenstanden aus Silberlegierungen vor-
gesehen, welche nachtraglich emailliert werden. Das
Hartlot L-Ag83 dient vornehmlich zum Loten von Fein-
silberapparaturen bzw. Feinsilberauskleidungen an che-
mischen Geraten.

Das Silber-Mangan-Lot L-Ag85 gehort in die Gruppe der
Hochtemperatur-Hartlote; es ist erfahrungsgemaR
ammoniakbestandig.

Das eutektische Silber-Kupfer-Lot L-Ag72 eignet sich
auch zum Hartloten von Kupfer, Kupfer-Nickel- und
Nickel-Kupfer-Legierungen ohne FluBmittel im Vakuum
oder in technischen LOt-Schutzgasen (z. B. Formiergas).
Weitere Hinweise fiir die Verwendung siehe Tabelle 1.

5 Zusammensetzung und physikalische
Eigenschaften (siehe Tabelle 1)

Die silberhaltigen Hartlote mit mindestens 20 Gew.-%
Silber umfassen  Silber-Kupfer-Zink-Cadmium-Lote,
Silber-Kupfer-Zink-Lote und Silber-Kupfer-Zink-Lote
mit Zusatzen von Zinn, Nickel, Mangan sowie zink- und
cadmiumfreie Hartlote (Silber-Mangan-, Silber-Kupfer-,
Silber-Kupfer-Indium-Nickel-Lote).

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 6
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