DK 621.791.36.05-034 : 621.791.3.019 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN Juni 1979
Fehler an Lotverbindungen N

N

=

aus metallischen Werkstoffen —
Hart- und Hochtemperatur-Lotverbindungen 851 5
Einteilung Benennungen Erklarungen Teil 1

Defects in metallic fusion joints; brazed and high-temperature-brazed joints; classification, definitions, explanations

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweitechnik (DVS) aufgestellt.

1 Zweck und Geltungsbereich Die Fehler sind mit Ordnungsnummern gekennzeichnet.
Jede Ordnungsnummer weist eine vorangestellte, von
den iibrigen Zahlen durch einen Punkt getrennte Ziffer
fir das Verfahren (4 = Loten) auf; sie kann, wenn Ver-
wechslungen ausgeschlossen sind, entfallen.

In dieser Norm sind die an Hart- und Hochtemperatur-
Lotverbindungen maglichen Fehler zusammengestellt
und einheitliche Benennungen hierfir festgelegt. Es wird
nichts dariiber ausgesagt, wie die Fehler im Einzelfall zu
beurteilen sind, da dies von den jeweiligen Anforde-
rungen an die Lotverbindung abhéngt. 3 Benennungen und Erkldrungen

Die Norm umfaRt nur Fehler, die in Verbindung mit Unter Fehlern werden UnregelmaBigkeiten in der Hart-

dem Léten — ohne Einflug einer zusétzlichen auBeren J6tverbindung sowie Abweichungen von der vorgesehe-
Beanspruchung — entstehen konnen. Festgelegt sind Art,  nen Lage der durch Léten verbundenen Teile zueinander
Form und Lage dieser Fehler; Entstehungsbedingungen und von der vorgesehenen Form des gesamten Bauteils

und Entstehungsursachen sind nicht angegeben. verstanden, soweit diese Abweichungen mit dem Ldten

im Zusammenhang stehen. Jede Ordnungsnummer gilt
2 Einteilung nur fiir einen bestimmten Fehlertyp, z. B.4.110 ,,Ri
im Lot", 4.120 ,,RiR in der Ubergangszone'’. Soweit
Fehler verschieden eingestuft werden kénnen oder
miissen, ist das durch die Kombination von Ordnungs-
nummern anzugeben; z. B. 4.110/4.130 kennzeichnet

Die Fehler sind in sechs Fehlergruppen eingeteilt, und
zwar in:

Fehlergruppe 1 Risse

Fehiergruppe 2~ Hohlraume einen RiB, der aus dem Lot bis in den Grundwerkstoff
Fehlergruppe 3 Feste Einschlisse verléuft.»Die Benennungen sind durch kurze Erklarungen
Fehlergruppe 4 Bindefehler erlautert und — sofern zweckmaRig — durch Skizzen er-

ganzt. Im einzelnen sind folgende Benennungen und
Erklarungen festgelegt {die fremdsprachigen Benennun-
gen — in der Reihenfolge Englisch, Franzdsisch — sind
Diese Einteilung stellt — wie auch die innerhalb der nicht Bestandteil dieser Norm; fiir ihre Richtigkeit kann
Fehlergruppen — keine wertmaBige Abstufung dar. keine Gewahr iibernommen werden):

Fehlergruppe 5 Formfehler
Fehlergruppe 6 Sonstige Fehler

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fur Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
Erlauterungen Seite 8
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Ordnungs- Benennung Erklarung Darstellung
nummer
Fehlergruppe 1  Risse 1) 2) 3) 4)
4.100 RiB Begrenzte Werkstofftrennung
crack mit Uberwiegend zweidimen-
fissure sionaler Ausdehnung.
Sie kann auftreten:
4.110 im Lot
in the brazed joint
4.120 in der Ubergangszone
at the brazed junction (in the
parent metal)
4.130 im Grundwerkstoff
in the parent metal (in the base
metal)
dans le métal de base
4.101 Langsrild RiB, in Richtung der Lotnaht
longitudinal crack verlaufend oder RiRebene
fissure longitudinale parallel zu den Lotflachen.
Er kann liegen:
41011 im Lot
41013 in der Ubergangszone
4.1014 im Grundwerkstoff
4.102 Querrif} Ri3, quer zur Lotnaht verlaufend
transverse crack oder Riebene senkrecht zu den
{cross-crack) L.otflachen.
fissure transversale Er kann liegen:
41021 im Lot
4.1022 in der Ubergangszone
41023 im Grundwerkstoff
1) Siehe auch DIN 8524 Teil 3.
2) Der interkristalline und der transkristalline RiBverlauf kdnnen durch die Zusatzbuchstaben i und t gekenn-
zeichnet werden, z. B. 4.100i.
3) Der zur Werkstiickoberflache offene Fehler kann durch den Zusatzbuchstaben k gekennzeichnet werden,
z. B. 4.100k.
4) Die Fehlerlage unmittelbar unter der Werkstiickoberflache kann durch den Zusatzbuchstaben | gekennzeichnet
werden.
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nummer

Ordnungs-

Benennung

Erklarung

Darstellung

Fehlergruppe 2

Hohlraume 3) 4)

4.200

Hohlraum
cavity
cavite

4.201

Gaseinschluf§
gas cavity
soufflure

Gasgefiillter Hohiraum

4.2011

Pore
gas pore
soufflure sphéroidale

Kugelartiger Gaseinschlufl

4.2012

Porositat

uniformly distributed
porosity

soufflures sphéroidales
uniformément réparties

Zahlreiche iber einen grofReren

Bereich verstreute Poren

4.2013

Porennest

localized (clustered)
porosity

nid de soufflures

Ortlich gehaufte Poren

4.2014

Porenzeile

linear porosity
soufflures alignées
{ou en chapelet)

3) und 4) siehe Seite 2
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