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Weichlote mit FluBmittelseelen auf Harzbasis DIN
Zusammensetzung, Technische Lieferbedingungen —
Prifung 85] 6

Soft solders with cores of fluxing material on rosin basis; composition, technical terms of delivery, testing

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir Schweitechnik (DVS) aufgestellt.

1. Geltungsbereich

Diese Norm enthélt Angaben ber Weichlote mit Seelen
aus FluBmittel F-SW 26, F-SW 31, F-SW 32 nach DIN 8511
— kurz RShrenlote — zum Léten bevorzugt von Kupfer und
Kupferlegierungen sowie von Schwermetallen mit geeig-
neten OberflGchen.

2. Zusammenseizung

Weichlot: Lote mit 40 bis 70 Gew.-% Zinn nach DIN 1707

FluBBmittel: Harze, z.B. Kolophonium ohne oder mit Akti-
vierungszusatz
FluBmittel-Typ F-SW 26, F-SW 31, F-SW 32 nach
DIN 8511

3. Bezeichnung des Réhrenlotwerkstoffes

Bei der Bezeichnung der RShrenlote sind die Kurzzeichen
oder die Werkstoff-Nummern der Lote nach DIN 1707 und
die Kurzzeichen der FluBmittel nach DIN 8511 zu ver-
wenden.

Bezeichnung eines Réhrenlotes aus Weichlot L-Sné0PbCu2
(Werkstoff-Nr 2.3662) nach DIN 1707 mit FluBmittelseele
Typ F-SW 32 nach DIN 8511:

Réhrenlot L-Sn60PbCu2 7 F-SW 32 DIN 8516

oder

Réhrenlot 2.3662 / F-SW 32 DIN 8516

4. Technische Lieferbedingungen

4.1. Bezeichnung des Halbzeuges

Bezeichnung eines Réhrenlotes von 1 mm Durchmesser, der
Legierung L-Sné0PbCu2 (Werkstoff-Nr 2.3662), im Zustand
gezogen (zh oder Anhd@ngezahl .20 bei Werkstoff-Num-
mer), mit einer Fillung aus 2,5 Gew.-% FluBmittel Typ
F-SW 32:

Réhrenlot 1 DIN 8516 —

L-Sné0PbCu2 zh/F-SW 32 2,5 oder

Réhrenlot 1 DIN 8516 — 2.3662.20/F-SW 32 2,5

4.2. Llieferformen, MaBe

Die Réhrenlote werden bevorzugt als Dréhte mit folgenden
AuBlendurchmessern und FlufBmittelseelen geliefert:

Aufiendurchmesser FluBmittelseele
Nennmaf} | zul. Abw. Nennmaf? 1 zul. Abw.
mm Gew.-%
1
15 +0,1 25;35; 45 +0,5
2

4.3. Beschaffenheit

Réhrenlotoberflache glatt und blank, frei von Fett oder
Ziehpaste. FluBmittelseele aus bestem, hellem Harz, frei
von Zusatzen, die Korrosion oder gesundheitliche Schiden
bei der Verarbeitung hervorrufen kénnen; ohne schmierige
RickstGnde beim Loten. Die FluBmittelfillung darf keine
Unterbrechung aufweisen.

4.4. Forderungen hinsichtlich Ausbreitungseigen-
schaften, nichtkorrodierender Wirkung und
EinfluB der FluBmitteldédmpfe

Fiir RGhrenlote mit Seelen aus FluBmittel F-SW 26, F-SW 31
und F-SW 32 werden Forderungen hinsichtlich Ausbrei-
tungseigenschaften (Priifung siehe Abschnitt 5.1) und nicht-
korrodierender Wirkung (Priifung siehe Abschnitt 5.2) ge-
stellt, fir R6hrenlote mit Seelen aus FluBmittel F-SW 31 und
F-SW 32 zusdtzlich Forderungen hinsichtlich Anderung des
Oberflachenwiderstandes von Isolationsteilen durch Einflufy
von FluBBmitteldampfen (Priifung siehe Abschnitt 5.3).
Rohrenlote mit Seelen aus FluBmittel F-SW 26 kénnen eben-
falls nach Abschnitt 5.3 hinsichtlich Anderung des Ober-
flachenwiderstandes von Isolationsteilen durch Einfluf} von
FluBmitteldampfen gepriift werden. Es sind jedoch dafiir
entsprechende Abnahmewerte zu vereinbaren.

4.5. Lieferart

Lieferung auf Rollen mit Bohrungsdurchmesser von minde-
stens 11 mm, die nur so voll bewickelt sein diirfen, daf3 der
Schutz des Liefergutes durch die vorstehenden Rollenflan-
sche gesichert ist.

4.6. Bestellbeispiel

100 kg RShrenlot mit einem Durchmesser von 1 mm, der Le-
gierung L-Sné0PbCu2 (Werkstoff-Nr 2.3662), im Zustand
gezogen (zh oder Anhéngezahl .20 bei Werkstoff-Num-
mer), mit einer Fillung aus 25 Gew.-% Flufimittel Typ
F-SW 32:

100 kg Rohrenlot 1 DIN 8516 —

L-Sn60PbCu2 zh/F-SW 32 2,5

oder 100 kg Réhrenlot 1 DIN 8516 — 2.3662.20/F-SW 32 2,5

4.7. Kennzeichnung

Jede Rolle muf3 gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung
soll neben dem Zeichen des Herstellers die Kurzbezeich-
nung nach Abschnitt 3 enthalten, z. B.

L-Sné0PbCu2/F-SW 32 DIN 8516,

sowie Angaben Uber die Mafie und den Flufmittelgehalt
des Rohrenlotes.
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5. Prifung

5.1. Prifung der Ausbreitungseigenschaften

Die Prifung dient zur Bestimmung der Ausbreitungsfléchen,
ferner zum Unterscheiden nicht aktivierter und aktivierter Sn-
Pb-Rohrenlote mit 40 bis 70 Gew.-%, Sn und zum Vergleich
aktivierter Réhrenlote (mit 40 bis 70 Gew.-% Sn) unterein-
ander.

5.1.1. Priifgerdte und Probenvorbereitung

Zinnbad, auf 300°C+10 grd erwérmt, mindestens 4 kg
Einsatz, Bad mindestens 25 mm tief. Die Oberflache des ver-
wendeten Zinnbades soll héchstens 5 Sekunden vor Durch-
fihrung der Prifung abgeschdumt werden.

Probebleche aus Ms é3F 38 nach DIN 17 670, 0,5 mm X
40 mm X 40 mm, die vor der Prifung wie folgt zu behandeln
sind:

a) Entfetten mit Benzin, Trichlordthylen, Tetrachloréthylen
o.aq.

b) Beizen (anfénglich bis zu 15 Sekunden lang) bei 15 bis
25°C in Beize folgender Zusammensetzung:

73 Gew.-% Schwefelsaure (o, = 1,82 g/ml)
26 Gew.-%, Salpeterséure (o = 1,33 g/ml)
0,5 Gew.-%, Kochsalz

0,5 Gew.-% Glanzruf3

c) Spiilen in flieBendem Wasser
Der Beiz-Spil-Yorgang wird solange wiederholt, bis die
Bleche einen gleichmé&fig matten Glanz aufweisen. Ab-
schlieBend werden die Bleche in Alkohol getaucht und
mit FlieBpapier abgetrocknet.

Rohrenlot, 490 bis 500 mg, wird spiralférmig mit eng
aneinanderliegenden Windungen zusammengerolit und zwi-
schen planparallelen Platten bis auf 90 % des Réhrenlot-
durchmessers zusammengedriickt. Die Enden der Réhrenlot-
abschnitte diirfen nicht abgequetscht, sondern sollen, z.B.
mit einem scharfen Messer, glatt getrennt sein. Die Abschnitte
sind vor dem Wickeln mit einem alkoholgetrénkten Lappen
abzuwischen und diirfen danach nicht mehr mit blofen Fin-
gern angefafit werden.

5.1.2. Durchfilhrung der Priifung

Die Spirale aus dem betreffenden Rohrenlot wird auf ein
metallisch blankes Probeblech (sieche Abschnitt 5.1.1) gelegt
und 5 Sekunden lang bei 300°C £10grd (Lagerung des
Probebleches mit aufgelegter Réhrenlotspirale auf Zinnbad-
oberflache) ausgeschmolzen.

Nach dem Erkalten der ausgeschmolzenen Spirale missen
vom geflossenen Lot folgende Fldchen bedeckt worden sein:

Rohrenlot mit Fillung  MindestausbreitungsfiGche

aus FluBmittel mm?
F-SW 31 80
F-SW 32 110
F-SW 26 200

(Mindestausbreitungsfliche jeweils arithmetischer Mittelwert
aus 10 Proben)

5.2. Prifung der korrodierenden
Wirkung nach dem ,,Réhrchentest”

Die Prifung dient zum Beurteilen der korrodierenden Wir-
kung von FluBmittelresten und Flufmitteld&mpfen. Sie wird
fir FluBmittel-Seelen F-SW 31 und F-SW 32 mit Rohren aus
Stahl St 35 nach DIN 1629 und fiir FluBmitiel-Seelen F-SW 26
mit Rohren aus Kupfer E-Cu nach DIN 1787 durchgefihrt. Es
kénnen jedoch auch andere Werkstoffe fiir die Rohre ver-
einbart werden, das verlangte Aussehen der Rohre nach der

5.2.1. Priifgerdte und Probenvorbereitung

Kupfer- Block (ggf. Messing- oder Bronzeblock) oder
entsprechender Lotkolbeneinsatz, Gewicht ~ 1kg, mit ver-
zinnter Ausarbeitung zur Aufnahme des Proberohres, auf
300°C£10 grd erwdrmt,

Proberohr 15mm X 0,5mm, = 60 mm lang, ldngs hal-
biert, innen geschliffen (V\/7) und entfettet, beiderseitig
offen.

5.2.2. Durchfiihrung der Priifung

Das halbierte Proberohr nach Abschnitt 5.2.1 wird mit 1 g des
betreffenden Réhrenlotes beschickt und wieder zusammen-
gelegt. Das Rohr wird dann in die verzinnte Ausarbeitung
des auf 300°C+10 grd aufgeheizten Kupfer-Blockes oder
eines entsprechenden Ltkolbeneinsatzes gelegt und 1 Minute
lang auf dieser Temperatur gehalten. Dabei schmilzt das
Lot, das FluBmittel verdampft und schiégt sich an den Rohr-
Innenwdnden nieder (das FluBmittel und dessen Dampfe
diirfen sich dabei nicht entziinden). Nach der Haltezeit und
dem anschlieBenden Erkalten des Rohres werden die wieder
getrennten Rohrhdlften im Klima 23/83 DIN 50015 14 Tage
gelagert. Danach diirfen sich an den Innenwénden des
Rohres keine flachenméfiigen Korrosionserscheinungen) zei-
gen. Kupferrohre dirfen an den Innenflachen keine An-
zeichen griinlicher Korrosionsprodukte haben. (Bei Kolopho-
nium-FluBmitteln stellt eine schwache Griinfarbung in der
Randzone des geflossenen Kolophoniums keine Korrosion,
sondern das Ende einer Reaktion dar.)

Der Versuch ist an mindestens 3 Proben durchzufiihren, bei
Rohrenloten mit Seelen aus FluBmittel F-SW 26 und F-SW 32
kann eine Parallelpriifung mit Réhrenlot mit FluBmittelseele
F-SW 31 gemacht werden.

Anmerkung: Bei Réhrenloten mit Flufmitteln, die hinsicht-
lich Korrosion keine geeignete Zusammensetzung haben, kinnen
die Flufmittelreste und die sich an den Innenwénden des
Rohres niedergeschlagenen Flufimitteldimpfe den Werkstoff
kurzzeitig vor Korrosion durch die Lufifeuchte schiitzen. Da die
Flufmittelreste und -dimpfe aber aggressiv sind, greifen sie
selbst den Werkstoff an und fiihren innerhalb der Priifdauer
zur Korr der Ini inde des Rohres.

5.3. Prifung der Anderung
des Oberfléichenwiderstandes von Isolations-
teilen durch EinfluB von FluBmittelddmpfen

Die Prifung dient zum Beurteilen des Einflusses von Fluf-
mitteldampfen auf den Oberflachenwiderstand in der Néhe
der Létung liegender Isolationsteile.

5.3.1. Priifgeréte und Probenvorbereitung

Kupfer-Block (ggf. Messing- oder Bronze-Block) oder
entsprechender L&tkolbeneinsatz, Gewicht =~ 1 kg, mit ver-
zinnter Ausarbeitung zur Aufnahme der Rohrhalfte, auf
300°C+10 grd erwarmt.

Prifplattie (Schaltungsplatte) — siehe Bild auf
Seite 3 — aus kupferkaschiertem Schichtprefistoff A 1,5
DIN 40802 — e 35

Fir die Herstellung der Priifplatte nach dem Fotodtzver-
fahren (siehe auch DIN 40 802 Blatt 1, Ausgabe Januar 1967,
Abschnitt 4.9.2) kann das Urbild beim Fachnormenausschuf®
Schweiftechnik angefordert werden.

Die Prifplatte muf3 vor der Priifung im unbedampften Zu-
stand nach DIN 40802 Blatt 1, Ausgabe Januar 1967, Ab-
schnitt 4.2 (Vorbehandlung b), vorbehandelt werden, unmit-
telbar danach ist der Oberfiéchenwiderstand zwischen den
Leiterbahnen der Platte nach DIN 53 482 zu bestimmen.

') HachenmafBige Korrosion im Sinne dieser Norm liegt dann
vor, wenn die korrodierte Flache grofier ist als die eines
unbedampften Proberohres,

das der' }b jerit
Priifung mufl dann angegeben werden. schen Bedingungen unterwc 1:n v:.orden m.eum S
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