DK 621.791.94.019 : 001.4 November 1974

Fehler an Brennschnitten DIN

und Plasmaschnitten
Einteilung, Benennungen, Erkldarungen

Faults of flame and plasma cuts; classification, terms, definitions

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweitechnik (DVS) aufgestelit.

1. Zweck und Geltungsbereich

In dieser Norm sind die an Brenn- und Plasmaschnitten moglichen Fehler zusammengestellt und einheitliche
Benennungen hierfiir festgelegt. Es wird nichts dariiber ausgesagt, wie die Fehler im Einzelfall zu beurteilen sind, da
dies von den jeweiligen Anforderungen an den Schnitt abhéngt. Die Norm umfa3t nur Fehler, die in Verbindung

mit dem Brenn- und Plasmaschneiden — ohne EinfluB einer zusitzlichen duBeren Beanspruchung — entstehen konnen.

Festgelegt sind lediglich Art, Form und Lage dieser Fehler. Entstehungsbedingungen und Entstehungsursachen sind
nicht angegeben.

2. Einteilung
Die Fehler sind in fiinf Fehlergruppen eingeteilt, und zwar in:

Fehlergruppe 1 Kantenfehler
Fehlergruppe 2 Schnittflachenfehler
Fehlergruppe 3 Schlacken
Fehlergruppe 4 Risse

Fehlergruppe 5 Sonstige Fehler

Diese Einteilung stellt — wie auch die innerhalb der Fehlergruppen — keine wertmiige Abstufung dar. Die Fehler sind
mit Ordnungsnummern gekennzeichnet.

3. Benennungen und Erkliarungen

Unter Fehlern werden UnregelmiBigkeiten der Schnittfliche sowie Abweichungen von der vorgesehenen Form und
Lage des Schnittes verstanden. Die Benennungen wurden nach dem hauptsichlich vorliegenden Fehler gewihlt,
jedoch konnen auch mehrere Fehler gleichzeitig auftreten.

Die Benennungen sind durch kurze Erkldarungen erdédutert und — sofern zweckmifig — durch Skizzen ergénzt.
Im einzelnen sind folgende Benennungen und Erkldrungen festgelegt (fremdsprachige Benennungen — in der

Reihenfolge Englisch, Franzosisch — sind nicht Bestandteil dieser Norm; fiir ihre Richtigkeit kann keine Gewdhr
iibernommen werden):

Fortsetzung Seite 2 bis 8
Erlduterungen Seite 8

Fachnormenausschufl Schwei3technik (FNS) im Deutschen Normenausschuf3 (DNAI
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Ord-
nungs- Benennung Erklarung Darstellung
nummer
Fehlergruppe 1  Kantenfehler
1 Kantenfehler Beschédigung der Schnittflache
durch Anschmelzung oder Ab-
t edge d t
Zu ¢ tg;, e{:c d tragung im Bereich der Schnitt-
éfaut d’aréte de coupe kanten
11 Kantenanschmelzung Die Schnittkante ist zu stark abge-
melting of cut edge rundet. Die Anschmelzung kann
fusion d’aréte de coupe auftreten an der:
111 Schnittoberkante
top cut edge
aréte de coupe supérieure
112 Schnittunterkante
bottom cut edge
aréte de coupe inferieure
112
12 Schmelzperlenkette An der Schnittkante haftende
tri lidified drop erstarrte Werkstofftropfen in
s ’:';g 05 solidifie :f’p, ?fs kettenformiger Anordnung.
chaine de gouttes solidifiées Die Schmelzperlenkette kann
auftreten an der:
121 Schnittoberkante 3
top cut edge 4
aréte de coupe superieure ,l 121
S
122 Schnittunterkante
bottom cut edge
aréte de coupe inférieure
122
13 Kanteniiberhang Werkstoffiiberhang an der
cut edge overhang Schnittoberkante
saillie d’aréte de coupe
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enlevée par fusion

aréte de coupe supérieure

14

A

Ord-
nungs- Benennung Erklarung Darstellung
nummer
14 angeschnittene Die Schnittflache ist im Bereich der
Schnittoberkante Schnittoberkante abgetragen «
melted-down top cut edge \

Fehlergruppe 2  Schnittflichenfehler

2 Schnittflachenfehler
defect of cut face

défaut de face de coupe

Abweichung von der
idealen Schnittfldche

21 Unebenheit

unevenness
défaut de planéité

Unebenheit der Schnittflache
(siehe DIN 2310)

211 Kantenhohlschnitt

concave face of cut
face de coupe concave

Die Schnittflache ist nahe einer
Schnittkante ausgehohit. Die
Aushohlung kann auftreten:

2111 unterhalb der Schnittoberkante
beneath the top cut edge
au-dessous de l'aréte de coupe
supérieure

2112 oberhalb der Schnittunterkante

above the bottom cut edge

au-dessus de l’aréte de coupe
inferieure

212

widening of kerf

212 Schnittfugenerweiterung

élargissement de saignée

Die Schnittfuge ist erweitert
Die Schnittfugenerweiterung
kann auftreten:

2121

an der Werkstiickoberseite
at the top edge of the
workpiece

a la surface supérieure de la
piéce & travailler
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