DEUTSCHE NORM Mai 1996

Buckel fur das Buckelschweif3en D_IN
von Stahlblechen —_—
Langbuckel und Ringbuckel 851 9
ICS 25.160.30 Mit DIN EN 28167 : 1992-07

Ersatz flir Ausgabe 1978-07
Deskriptoren: BuckelschweiBen, Schweien, Stahlblech

Projection for resistance welding of steel sheets —
Elongated projection and annular projection

Vorwort

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fur Schweitechnik
(DVS) aufgestellt.

Die Notwendigkeit zur Uberarbeitung von DIN 8519 : 1978-07 ergab sich aufgrund der
nun vorliegenden Internationalen Norm ISO 8167 (iber Rundbuckel, die unverédndert in
DIN EN 28167 Ubernommen wurde. Dadurch sind Rundbuckel aus DIN 8519 : 1978-07
ausgegliedert, und es verbleiben die normungstechnisch (iberarbeiteten Festlegungen
Gber Lang- und Ringbuckel.

Die erste Ausgabe dieser Norm wurde in mehrjdhrigen Besprechungen von Fachleuten
aus der Anwenderindustrie der WiderstandsschweiBtechnik erstellt. Sie gibt Hinweise fiir
eine wirtschaftliche Fertigung von Lang- und Ringbuckeln — als Hohlbuckel — durch
spanlose Formgebung.

Andere, hier nicht behandelte Méglichkeiten der Buckelhersteliung — als Massiv-
buckel — sind: durch spanende Bearbeitung, durch FlieBpressen, durch Schmieden,
durch Sintern.

Es wurde davon ausgegangen, daf3 die Buckel reproduzierbar und wirtschaftlich gefertigt
werden kdnnen und daB sie eine entsprechende Formsteifigkeit erhalten. Den Beratun-
gen sind wissenschatftliche Untersuchungen vorausgegangen. Dabei wurde erkannt, daf3
die bis jetzt vorliegenden Empfehlungen des amerikanischen SchweiBverbandes (AWS)
und des internationalen SchweiBverbandes (IIW) nur teilweise den vorgenannten Forde-
rungen entsprechen.

Diese Norm beschrankt sich auf Buckel in Blechen von 0,5 bis 3,2 mm Dicke aus unle-
gierten Stdhlen, da dieser Bereich eines der Hauptanwendungsgebiete des Buckel-
schweiBens darstellt. Es ist vermieden worden, innerhalb dieser Norm Hinweise fiir die
Durchfuhrung des BuckelschweiBens zu geben, da diese von den Einrichtungen der
SchweiBwerkstattien abhangen.

Hinweise fiir das BuckelschweiBen enthilt u. a. das DVS-Merkblatt 2905.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe 1978-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Inhalt dem Stand der Technik und Normung angepaft.
b) Rundbuckel in DIN EN 28167 : 1992-07 ausgegliedert.

c) MaBbuchstaben der internationalen Normung nach ISO 8167 angepaBt: “s” durch
“t” und “h” durch “a” ersetzt.

Frithere Ausgaben
DIN 8519: 1978-07

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2
DIN 8519 : 1996-05

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flir das Herstellen von Langbuckeln und
Ringbuckeln in Stahlblech von 0,5 mm bis 3,2 mm Dicke
fir  Stahlsorten und Oberflichenzustand nach
Abschnitt 5. Die Buckel sind bestimmt fur das Buckel-
schweiBen nach DIN 1910-5. Fir Rundbuckel gilt
DIN EN 28167.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthdalt durch datierte oder undatierte Ver-
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren
spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.
DIN 1624
Flacherzeugnisse aus Stahl — Kaltgewalztes Band in
Walzbreiten bis 650 mm aus weichen unlegierten
Stahlen — Technische Lieferbedingungen
DIN 1629
Nahtlose kreisférmige Rohre aus unlegierten Stahlen
fur besondere Anforderungen — Technische Lieferbe-
dingungen

DIN 1910-5
SchweiBen — SchweiBen von Metallen — Wider-
standsschweiBen, Verfahren

DIN 17210

Einsatzstahle — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Bau-
stahlen — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10025 : 1990

DIN EN 10083-1
Vergutungsstdhle — Technische Lieferbedingungen
flir Edelstéhle; Deutsche Fassung EN 10083-1 : 1991

4 MaBe, Bezeichnung
MaBe sind in Millimeter angegeben.

DIN EN 10083-2
Vergutungsstdhle — Technische Lieferbedingungen
far unlegierte Qualitatsstéhle; Deutsche Fassung
EN 10083-2 : 1991

DIN EN 10130
Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stéhlen
zum Kaltumformen — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10130 : 1991

DIN EN 22553
SchweiB- und Létnédhte — Symbolische Darstellung in
Zeichnungen (I1SO 2553 :1992); Deutsche Fassung
EN 22553 : 1994

DIN EN 28167
Buckel zum Widerstandsschweien (ISO 8167 : 1989);
Deutsche Fassung EN 28167 : 1992

DIN I1SO 2768-1
Aligemeintoleranzen — Toleranzen fir Léngen- und
WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; Iden-
tisch mit ISO 2768-1 : 1989

DVS 2905
Buckelschweien von unlegiertem Stahl bis 3 mm
Blechdicke

3 Allgemeines

Bei unterschiedlichen Blechdicken wird vorzugsweise der
Buckel am dickeren Blech mit den MaBen fiir das dun-
nere Blech hergestellt, wobei ein Blechdickenverhaitnis
von 1 : 2,5 nicht Giberschritten werden sollte.

Fir Blechdicken = 1 mm sind vorzugsweise Rundbuckel
nach DIN EN 28167 anzuwenden. Bei Blechdicken
<1 mm sind — besonders wenn diese auf dickere Ble-
che geschweiBt werden sollen — Ringbuckel infolge ihrer
groéBeren Steifigkeit vorteilhafter.

Langbuckel werden vorwiegend verwendet, wenn Einzel-
schweiBverbindungen auf Verdrehung beansprucht wer-
den und/oder wenn die Méglichkeit, mindestens 2 Rund-
bzw. Ringbuckel vorzusehen, aus Platzgriinden, d.h.
wegen zu geringer Rand- und/oder Teilungsabstande
nicht gegeben ist.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

4.1 Langbuckel (B)
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Bild 1: Form eines Langbuckels

Bezeichnung eines Langbuckels (B) mit Buckelléange I = 6,3 mm und Buckelbreite b = 2,5 mm:
Buckel DIN 8519 — B 6,3 x 25
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