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DEUTSCHE NORM

September 1991

Aufsteck-Gewindefraser
fir Metrisches ISO-Gewinde

MaRBe

1 Anwendungsbereich

Aufsteck-Gewindefraser nach dieser Norm sind fiir die Herstellung von Bolzengewinde (B) und Muttergewinde (M)
nach DIN 13 Teil 19, mit Steigung P bis 3 mm, bestimmt.

2 MabBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Shell type thread milling cutters for ISO metric threads; Dimensions

Fraises a fileter a alésage cylindriques pour filetages métriques 1SO;
Dimensions

Mafe in mm

Ersatz flir Ausgabe 09.78

Bohrung und Langsnut
nach DIN 138

Bezeichnung eines Aufsteck-Gewindefrasers, hinterschliffen (D), mit Durchmesser d; = 40 mm, Nennldnge 40 mm, fur
Metrisches 1SO-Gewinde von Steigung P=2 mm, fir Bolzengewinde (B), aus Schnellarbeitsstahl der Legierungs-

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2

gruppe HSS:
Gewindefraser DIN 852 — D 40 x 40 x 2 B — HSS
d, Nenn- P b ds dy d, Nenn- p b ds, dy t
js16 lange H7 js12 js16 lange H7 js12
0,5 20 2
20 13 20 40
0,75 19,5 40 25 22 32
32 1 o5 3 39
25 1,25 13 20 50 15 49,5 6
15 24 2
50 50 22 32
15 315 25
2 32 3 48
32 16 22
25 25 50
30 50 27 36
40 3 3 48
63 6
2 25 62,5
40 63 27 36
40 2,5 16 22 3 63
3 39

NormenausschuBB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fur Normung e.V.
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Seite 2 DIN 852 Teil 1

3 Werkstoff
4 Ausfiuhrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 852 Teil 2
5 Kennzeichnung

Zitierte Normen
DIN 13 Teit 19  Metrisches ISO-Gewinde; Grundprofil und Fertigungsprofile

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer flir Werkzeuge mit zylindrischer
Bohrung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

DIN 852 Teil 2  Aufsteck-Gewindefraser, flir Metrisches 1ISO-Gewinde; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen

DIN 13 Teil 1 Metrisches ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewinde-Nenndurchmesser, Nennmafe

DIN 13 Teil 2 Metrisches 1ISO-Gewinde; Feingewinde mit Steigungen 0,2, 0,25, 0,35 mm von 1 bis 50 mm Gewinde-
Nenndurchmesser, NennmaBe

DIN 13 Teil 3 Metrisches ISO-Gewinde; Feingewinde mit Steigung 0,5 mm von 3,5 bis 90 mm Gewinde-Nenndurch-
messer, NennmaBe

Frithere Ausgaben
DIN 852: 11.43,0351x
DIN 852 Teil 1: 09.78

Anderungen

Gegen(iber der Ausgabe September 1978 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Hinterdrehte Ausflihrung (C) gestrichen
— Norm redaktionell Uberarbeitet
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