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Fertigungsverfahren der Autogentechnik DIN
Ubersicht 8522

Production processes of autogenous engineering; survey

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.

Fremdsprachige Benennungen sind nicht Bestandteil dieser Norm; fir ihre Richtigkeit kann trotz aufgewendeter Sorgfait
keine Gewdhr iibernommen werden.

Fertigungsverfahren der Autogentechnik im Sinne dieser Norm sind jene, bei denen die Wdrme einer Brenngas-Sauerstoff-
oder Brenngas-Luft-Flamme auf die Werkstiicke einwirkt. Die Verfahren kénnen von Hand, mechanisch oder automatisch
angewendet werden (siehe DIN 1910 Teil 1).

Die schematischen Bildbeispiele dienen der Erlduterung der Verfahren. In den Darstellungen bedeutet:

Friihere Ausgaben: 07.61, 03.71

% ¢ Bewegungsrichtung des Werkzeugs
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§ Erlauterungen

3 . . . . .

§ In Abstimmung mit DIN 1910 Teil 2 ,SchweiBen; SchweiBen von Metallen, Verfahren,
3 DIN 2310 Teil 6 ,Thermisches Schneiden; Einteilung, Verfahren, DIN 8505 Teil 2 ,Lbten:;
s Einteilung der Verfahren“, DIN 17 014 Teil 1 ,Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen:;
S Fachbegriffe und -ausdriicke®, DIN 32527 ,warmen beim SchweiBen, Lten, Schneiden
- und bei verwandten Verfahren, Begriffe, Verfahren“ und DIN 32 530 , Thermisches Spritzen;
;a’ Begriffe” wurde die vorliegende Norm (iberarbeitet. Kennzeichnende Merkmale sind nur fiir die
5 Fertigungsverfahren der Autogentechnik angefiihrt, fir die keine speziellen Normen bestehen,
2 zum Beispiel DIN 1910 Teil 2 oder DIN 32 530; ansonsten ist auf die jeweilige Norm verwiesen.

Dadurch wird sichergestellt, daB einheitliche Definitionen fiir Autogenverfahrenim Normen-
werk nur an einer Stelle angegeben werden. Die Funktion der durch kennzeichnende
Merkmale beschriebenen Autogenverfahren ist an schematischen Bildbeispielen erldutert.
Mittelpunkt der Norm ist eine graphische Darstellung der Zuordnung der Autogenverfahren
zu den Gruppen nach DIN 8580 Teil 2 (z. Z. noch Entwurf) ,Fertigungsverfahren; Ubersicht*
mit Angabe der Ordnungsnummern (in Abstimmung mit DIN 1910 Teil 2 und DIN 2310 Teil 6.
Ergéanzt ist ein Verzeichnis der Fertigungsverfahren der Autogentechnik in deutscher,
englischer und franzosischer Sprache.

Inhalt vollstandig uberarbeitet und abgestimmt mit beste-
henden Begriffsnormen. Naheres siehe Erlauterungen.

Anderung September 1980:

NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
AusschuB Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN
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