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Abnahmepriifungen

fiir Brennschneidmaschinen
Nachfiihrgenauigkeit, Funktionseigenschaften

DIN
8523

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir ortsfeste Kreuzwagen-Brenn-
schneidmaschinen zum Formschneiden und/oder zum
Parallelbesdumen. Sie gilt sinngemaf auch fiir Maschinen
zum Trennen nach anderen thermischen Verfahren.

2. Zweck der Abnahmepriifungen

Zweck der Abnahmepriifungen ist die SchluBkontrolle
der fertigen Brennschneidmaschine beim Anwender.
Die Abnahmepriifungen dienen ausschlieflich dem
Nachweis der Nachfiihrgenauigkeit und der Funktions-
eigenschaften der Brennschneidmaschine, wobei
die durch das Verfahren verursachten Einfliisse ausge-
schaltet werden. Diese Norm soll Grundlage technischer
Liefervereinbarungen sein.

3. Voraussetzungen fiir die Abnahmepriifungen

3.1. Aufstellung der Brennschneidmaschine
Brennschneidmaschinen sind Werkzeugmaschinen. An
den Aufstellungsort miissen deshalb die gleichen Anfor-
derungen wie bei anderen Werkzeugmaschinen entspre-
chender Empfindlichkeit gegen duere Einfliisse gestellt
werden.

Das Aufstellen der Brennschneidmaschine im Freien, das
Anordnen der Maschinenfundamente im Bereich schwin-
gender Anlagen und die Beeinflussung durch elektrische
oder elektromagnetische Felder sind grundsitzlich zu
vermeiden. Verlagerungen oder Senkungen der Maschinen-
fundamente miissen ausgeschlossen sein. Ausnahmen
miissen im Einvernehmen mit dem Hersteller festgelegt
werden.

3.2. Zeitpunkt der Abnahmepriifungen

Die Maschinenteile sind beim Anwender sachgemif zu
lagern. Die Brennschneidmaschine ist unmittelbar nach
Anlieferung sachgemaf aufzustellen und nach
Abschnitt 5 zu priifen.

4. Grundsitze fiir die Abnahmepriifungen

4.1. Betriebsanweisungen

Die Betriebsanweisungen fiir die Brennschneidmaschine
miissen eingehalten werden.

Vor Beginn der Abnahmepriifungen miissen Steuerungen,
Elektronik, Motoren und Getriebe durch Leerlauf auf
eine den Arbeitsbedingungen und den Herstelleranwei-
sungen entsprechende Temperatur gebracht werden.

4.2. Mef3gerite

Die Priifungen sind mit geeichten Mef3gerdten nach der
MeRanleitung dieser Norm durchzufiihren.

Die Fehlergrenze der Mefgerite darf nicht mehr als 20 %
der zuldssigen Abweichung betragen.

Die Fehler der Mef3gerdte und die Toleranzen der Mef3-
mittel, z. B. PaBstifte, Stahldraht, Prismenblock, sind

zu beriicksichtigen.

Fachnormenausschuf3 Schweif3technik (FNS) im Deutschen Normenausschuf (

Acceptance tests for oxygen cutting machines, reproducible accuracy, operational characteristics

4.3. Messungen

Mefgerdte, MeBmittel und Brennschneidmaschine, mit
Ausnahme der unter Abschnitt 4.1 genannten Teile, sind
auf gleiche Temperatur — im allgemeinen auf Raum-
temperatur — zu bringen. Sie miissen also gegen Sonnen-
und duflere Wirmeeinfliisse geschiitzt werden.

Bei Unstimmigkeiten ist nach Priifung der Mef3gerite
und der MeBmittel eine Kontrolimessung auszufiihren.

4.4. Priifprotokolle

Die Priifergebnisse sind in dem Protokoll (siehe Anhang
Seite 9) eingetragen.

Zusitzliche Priifungen der Herstellungs- oder der Arbeits-
genauigkeit konnen bei Auftragsabschluf3 vereinbart
werden.

5. Umfang der Abnahmepriifungen

5.1. Priifung der Laufbahn

Die Herstellungs- und die Aufstellungsgenauigkeit der
Laufbahn werden bei aufgesetztem Kreuzwagen nach
Tabelle 1 gepriift.

5.2. Priifung der Herstellungsgenauigkeit
der Brennschneidmaschine

Mafgebend ist Tabelle 2

5.3. Priifung der Arbeitsgenauigkeit

von automatisch gesteuerten Brennschneidmaschinen
Die Arbeitsgenauigkeit der automatisch-gesteuerten
Brennschneidmaschinen wird nach Tabelle 3 gepriift.

5.4. Priifung der Arbeitsgenauigkeit

von Besiummaschinen
Die Arbeitsgenauigkeit von Besiummaschinen wird nach
Tabelle 4 gepriift.

5.5. Elektrische Ausriistung

Die elektrischen Funktionen werden gemaf3 Betriebs-
anweisungen gepriift. Die einschldgigen VDE-Vorschriften
miissen eingehalten sein.

5.6. Gastechnische Ausriistung

Durch Druckmessungen wird gepriift, ob die Leitungen
einen geniigenden Querschnitt haben, um die Leistungs-
fahigkeit der Gasversorgungseinrichtung zu gewihrleisten.
Der gemaf3 Betriebstabelle erforderliche Brenngas-, Heiz-
sauerstoff- und Schneidsauerstoffdruck fiir die grofite
Werkstiickdicke muf3 am Brennereingang zur Verfiigung
stehen. Dabei miissen alle Brenner, die entsprechend der
Bestellung fiir das gleichzeitige Brennschneiden dieser
Werkstiickdicke vorgesehen sind, in Betrieb sein.

Das Einhalten der sicherheitstechnischen Anforderungen
ist zu priifen, wobei Unfall-Verhiitungsvorschriften und
sonstige einschlagige Vorschriften beachtet sein miissen.

Fortsetzung Seite 2 bis 11
Erlduterungen Seite 12
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