DK 621.791.019: 669.1/.8: 001.4 November 1971

Fehler an Schmelzschweillverbindungen DIN
aus metallischen Werkstoffen 8524
Einteilung Benennungen Erkldarungen Blatt 1

Defects in metallic fusion welds;
classification, definitions, explanations

Zusammenhang mit dem vom Intemational Institute of Welding erarbeiteten Dokument II1S/IIW-340-69
(ex. doc. V-360-67)*) siehe Erlauterungen.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik aufgestellt.

1. Zweck und Geltungsbereich Diese Einteilung stellt — wie auch die innerhalb der
Fehlergruppen — keine wertmafige Abstufung dar.

Der Zweck der Norm ist, die an Schmelzschweif3- Fiir die Beurteilung, insbesondere in Tabellen,

verbindungen moglichen Fehler zusammenzustellen = 2 : 3 3 2
und einheitliche Benennungen festzulegen. Es wird Ubersichten und auf intemationaler Ebene, sind die

nichts dariiber ausgesagt, wie die Fehler im Einzelfall F?hler mit Qrdnu ngsnummern gekennzeichnet.
zu beurteilen sind, da dies von den jeweiligen Die Fehler sind nach steigenden Ordnungsnummermn

Anforderungen an die Schweiverbindung abhingig ist. aufgefiihrt. Jeder Hauptfehler hat eine dreistellige
Die Norm umfabt nur Eehler an Schimelzschwell- Ordnungsnummer, jeder Unterfehler eine vierstellige.

: : Ferner wurden die vom International Institute of
verbindungen aller Nahtarten und Nahtformen aus . 2 : > 5
metallischen Werkstoffen, die in Verbindung mit dem Welding (IIW) als Kurzzelchen fiir Fehler eingefiihrten

SchweiBer: — ohne Einfluls einer zusdtzlichen dufleren Buchstaben und Buchstabengruppen aufgenommen.

Beanspruchung — entstehen konnen. Festgelegt sind Die Benennung der Fehler ist — sofern zweckmafig —
lediglich die Art. die Geometrie und die Lage dieser durch eine kurze Erklarung erldutert und durch
Fehler. Unbenicksichtigt blieben Entstehungsarien Skizzen ergénzt.

oder metallurgische Einfliisse (z. B. die Unterscheidung

nach Warm- und Kaltrissen). 3. Benennungen und Erklirungen

Unter Fehler im Sinne dieser Norm werden Unregel-
miBigkeiten in der Schweifverbindung und Abwei-
chungen von der vorgesehenen geometrischen Form

der Schweifinaht und der SchweiBverbindung verstanden.
Jede Ordnungsnummer gilt nur fiir einen bestimmten
Fehlertyp, zum Beispiel 1021 ,,Querri im Schweigut®,

2. Einteilung
Die Fehler sind in sechs Fehlergruppen eingeteilt, und

zwarin: _ 1022 ,,QuerriB in der WarmeeinfluBzone*. Soweit Fehler
Fehlergruppe 1 Risse verschieden eingestuft werden kdnnen oder miissen, ist
Fehlergruppe 2 Hohlraume das durch die Kombination von Ordnungsnummern
Fehlergruppe 3 Feste Einschliisse zr.lng?it_)e%_z_. B. 1‘0211’31022 (Qule“:_ﬁ'c‘l"]of? Sclllwei]ﬁgut
: is in die WarmeeinfluBzone verlaufend). Im einzelnen
Fehlergruppe: 4 Bmdefehle}: ; sind folgende Benennungen und Erkldrungen festgelegt.
und ungeniigende Durchschweif3ung A ; : ;

F Fremdsprachige Benennungen sind nicht Bestandteil

ehlergruppe 5  Formfehler dieser Norm; fiir ihre Richtigkeit kann keine Gewihr
Fehlergruppe 6 Sonstige Fehler iibernommen werden,

*} Verbffentlicht in ,.Welding in the World* 7 (1969), H.4, S.200/10.

Erlauterungen siehe Original-Normblatt

Fortsetzung Seite 2 bis 13
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