DK 621.791.36.05 : 620.172 November 1977

Prifung von Hartlotverbindungen DIN
Spaltlétverbindungen NENE
Zugversuch 8756,,215

Testing of brazed open joints; tensile test

Die vorliegende Norm wurde gegeniiber der Ausgabe Marz 1965 auf die durch das ,,Gesetz iiber Einheiten im MeB-
wesen” vom 2. Juli 1969 festgesetzten Einheiten umgestellt. Dabei wurden auch einige redaktionelle Anderungen zur
Anpassung an die neuen Festlegungen fiir die Gestaltung von Normen vorgenommen. Der sachliche Inhalt wurde gegen-
iber der Ausgabe Marz 1965 nicht gedndert.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.

MaBe in mm
1 Geltungsbereich DIN 50145 Prifung metallischer Werkstoffe;
Die Festlegungen dieser Norm kénnen sowohl zur Zugversuch
Kltassifizierung von Loten firSpaltlot- DIN 51221 Teil 1 Werkstoffprifmaschinen; 2Zugpriif-
verbindungen als auchzur Ermittiung der Zug- maschinen, Aligemeine Anforde-
festigkeit von Spaltlotverbindungen angewandt rungen

werden. Sie gelten vorzugsweise fiir Hartlotverbindungen
(Spaltidtverbindungen) nach DIN 8513 Teil 1 bis Teil 3. 4 Begriffe

Siehe DIN 8505 ,,Loten metallischer Werkstoffe; Begriffe,
2 Zweck Benennungen’’ und DIN 50 145 ,,Priifung metallischer
Der Zugversuch nach dieser Norm dient zur Ermittlung ~ Werkstoffe; Zugversuch .
der Zugfestigkeit von Spaltlotverbindungen bei senkrecht
zur Lotflache wirkender Zugbeanspruchung (siehe auch 5 Proben
Erlduterungen). 5.1 Probenform
Die Zugprobe ist so beschaffen, daR Lotstelle und Grund-
werkstoff der gleichen von auBen aufgebrachten Bean-
DIN 669 Blanke Stahlwellen; MaRe, Zulassige  spruchung ausgesetzt sind. MaBe siehe Bild 1. Die Zug-
Abweichungen, Gewichte probe wird aus zwei Rundstaben hergestellt (siehe Bild 2),
DIN 8511 Teil 1 FluBmittel zum Ldten metallischer  die in einem Létgerat nach Abschnitt 5.3 gelétet worden
Werkstoffe; FluBmittel zum Hart-  sind.
I6ten von Schwermetallen

3 Mitgeltende Normen

DIN 8511 Teil3 FluBmittel zum Léten metallischer Oberflachen DIN 3141 — Reihe 1
Werkstoffe; FluBmittel zum Hart-
und Weichloten von Leichtmetallen fa—5i
DIN 8513 Teil 1 Hartlote fiir Schwermetalle: Kupfer- reflange § 1
L4 ] 1 N )| - Q
lote, Zusammensetzung, Verwen- : ! = * o: ’e
dung, Technische Lieferbedin- 200 e
gungen
DIN 8513 Teil 2 Har?lote fir Schwerr-netallei Silber- Bild 1. MaBe der Zugprobe
haltige Hartlote mit weniger als
20 Gew.-% Silber, Zusammenset-
zung, Verwendung, Technische Lie-
ferbedingungen {
DIN 8513 Teil 3 Hartlote fiir Schwermetalle; Silber- . i . _ §
haltige Hartlote mit mindestens *
20 Gew.-% Silber, Zusammenset- 200
zung, Verwendung, Technische Lie-
ferbedingungen Bild 2, MaRe der Rundstibe

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 4
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Seite 2 DIN 8525 Teil 1

5.2 Grundwerkstoff fiir die Probe

Zur Klassifizierung derin Abschnitt 1 genann-
ten Hartlote ist fiir die Rundstabe Welle DIN 669—10—
St50K + N zu verwenden.

Phosphorhaltige Hartlote dirfen nicht mit Stahl als
Grundwerkstoff gepriift werden.

Fallsdie Zugfestigkeit von Lotverbindungen
ermittelt werden soll, wird fiir die Rundstibe derjenige
Werkstoff verwendet, der in der Praxis eingesetzt werden
soll.

5.3 Lotgerit1)

Das zum Loten der Zugproben im Sinne dieser Norm zu
verwendende Lotgerat ist in Bild 3 dargestellt. Es besteht
im wesentlichen aus einer Grundplatte, auf die ein Stativ
und eine schwenkbare Brennerstiitze aufgesetzt sind. Das
Stativ tragt die obere und untere Spannzange zum Ein-
spannen der beiden Rundstibe; die Einspannachsen
miissen fluchten. Die obere Spannzange ist in Richtung
der Probenachse beweglich. Auf die Brennerstiitze wird
der Doppelgabelbrenner fiir Acetylen/Sauerstoff mit vier
Diisen 0,5 — 1 mm aufgelegt.

5.4 Herstellen der Zugprobe

Die plangedrehten Lotflachen der beiden Rundstabe
werden mittels einer Schlichtfeile (Hieb Nr 3) leicht auf-
gerauht und mit dem vom Lothersteller empfohlenen
FluBmittel nach DIN 8511 Teil 1 und Teil 3 in Pasten-

1) Fiir dieses Lotgerat besteht ein Schutzrecht; siehe
auch Erlauterungen. Nahere Auskunft erteilt der
Normenausschuf® Schweitechnik (NAS)im DINe.V.,
BurggrafenstraRe 4-10, 1000 Berlin 30.

form eingestrichen. Nach dem Antrocknen wird ein
Rundstab so in die untere Spannzange des Lotgerétes
eingespannt, daB seine Lotflache nach oben zeigt.
Firdie Klassifizierung derim Abschnitt 1 ge-
nannten Hartlote wird anschlieBend die Spaltbreite, mit
der gelotet werden soll, durch Auflegen eines Distanz-
drahtes aus Stahl auf die Lotfliche des unteren Rund-
stabes festgelegt. Fiir silberhaltige Hartlote betragt die
Spaltbreite 0,1 mm, fir Kupfer-Zink-Lote und Kupfer-
Nickel-Zink-Lote 0,2 mm.

Beidem Ermitteln der Zugfestigkeit
von Lotverbindungen ist die Spaltbreite entsprechend
der in der Praxis vorgesehenen Spaltbreite ebenfalls
mittels Distanzdrahte einzustellen.

Dann wird auf die Lotflache des unteren Rundstabes ein
10 mm langer Lotdrahtabschnitt aufgelegt. Fiir die Klassi-
fizierung soll sein Durchmesser 1,5 mm betragen. Fiir die
Prifung der Zugfestigkeit der Lotverbindungen ist sein
Durchmesser so zu wihlen, daR die Lotmenge zum
Fillen des Lotspaltes ausreicht.

Danach wird der andere Rundstab in die obere Spann-
zange eingespannt und mit seiner Lotflache auf den Lot-
drahtabschnitt aufgesetzt.

Mit dem Doppelgabelbrenner wird die Verbindungsstelle
gleichmaRBig auf Arbeitstemperatur erwarmt. Die Brenner-
einstellung muB so gewahit werden, da das Lot inner-
halb von 40 bis 60 Sekunden nach Beginn der Erwarmung
schmilzt. Sobald das Lot schmilzt, senkt sich die obere
Einspannzange mit dem eingespannten Rundstab. Nach
dem Schmelzen und FlieBen des Lotes wird noch
=~ b Sekunden lang nachgewarmt. Dann wird die Brenner-
stiitze mit dem Brenner zur Seite geschwenkt.

Nach dem Erstarren des Lotes wird die Probe aus den
Spannzangen ausgespannt. Die Probe wird spanend bear-
beitet, siehe Bild 1.
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Bild 3. Lotgerat (mit eingespannten Rundstiben dargestelit’
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