DK 621.791.35.05 :620.176 DEUTSCHE NORMEN November 1977

Priifung von Weichl6tverbindungen DIN
Spaltidtverbindungen
Scherversuch Zeitstandscherversuch 8526

Testing of soft soldered joints, open joints, shear-test, creep shear-test

Die vorliegende Norm wurde gegeniiber der Ausgabe September 1968 auf die durch das ,Gesetz lber Einheiten im MeB-
wesen* vom 2. 7. 1969 festgesetzten Einheiten umgestellt. Dabei wurden auch einige redaktionelle Anderungen zur
Anpassung an die neuen Festlegungen fir die Gestaltung von Normen vorgenommen. Der sachliche Inhalt wurde gegen-
iiber der Ausgabe September 1968 nicht gedndert.

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen ISO-Entwurf
ISO/DIS 3683-1976 siehe Erlduterungen.
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g Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.
o
& MaBe in mm
8
% 1 Zweck bei Scherbeanspruchung der Lotstelie — auch bei ver-
3 . .. . . . schiedenen Pruftemperaturen -~ angewandt werden. Sie
< Die Prufungen nach dieser Norm dienen dazu, die Scher- ) . L . . .
2 festigkeit und die Zeitstandscherfestigkeit von Spaltlét- gelten vorzugsweise fiir WeichiGtverbindungen mit Weich-
o : - loten nach DIN 1707.
= verbindungen zu bestimmen.
g
2 Mitgeltende Normen 4 Begriffe
DIN 668 Blanker Rundstahl; MaBe, Zuldssige  Nach DIN 8505, DIN 50 118, DIN 50 119 und DIN 50 145.
Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld
h11, Gewichte
DIN 670 Blanker Rundstahl;, MaBe, Zulassige
Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld
h8, Gewichte 5 Proben
DIN 1707 Weichlote fiir Schwermetalle; Zusam- 5.1 Probenform
mensetzung, Verwendung, Technische  Die Probe ist so beschaffen, daB die Lotstelle bei einer
Lieferbedingungen von auBen aufgebrachten Zugkraft (nach Abschnitt 7.1
DIN 3141 (Vornorm) Oberflachenzeichen in Zeichnun- und 7.2) unter Scherbeanspruchung steht und gegebenen-
gen; Zuordnung der Rauhtiefen falls ein Bruch durch Abscheren eintreten kann. Die Probe
DIN 8505 Loten metaliischer Werkstoffe; Begriffe ~ wird aus einem Rundstab und einem zentrisch aufge-
und Benennungen ’ bohrten Rundstababschnitt (Hilse) nach Bild 1 hergestellt,

DIN 8511 Teil 2 FluBmittel zum Léten metallischer  di€ in einem Lotgerat nach Abschnitt 5.3 geldtet worden

Werkstoffe: FluBmittel zum Weich-  Sind.
Ioten von Schwermetalien

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DIN 50 118 Priifung metallischer Werkstoffe; zeit- 9-2 Grundwerkstoff fiir die Probe
standversuch Fur die Klassifizierung von Weichioten ist fir den Rundstab
DIN50 119 Werkstoffpriifung; Standversuch, Rundstah! DIN 670 ~ 10 - St 37-2 und fir die Hiilse Rund-
Begriffe, Zeichen, Durchfihrung, Aus-  stahl DIN 668 - 20 - S5t 37-2 zu verwenden.
wertung Zur Untersuchung des Festigkeitsverhaltens von Spaltlot-
DIN 50 145 Priiffung metallischer Werkstoffe; Zug-  verbindungen bei Scherbeanspruchung wird fir den Rund-
versuch . stab und die Hiilse derjenige Werkstoff verwendet, der in
DIN 51 220 Werkstoffprifmaschinen; Aligemeine der Praxis eingesetzt werden soll; die Spaltbreite und die
Richtlinien Scheibendicke a (siehe Bild 3) sind entsprechend den
DIN 51 221 Teil 1 Werkstoffpriifmaschinen; Zugpriif- Gegebenheiten in der Praxis zu wahlen.
maschinen, Allgemeine Anforderungen . .
DIN 51 226 Zeitstandpriifmaschinen fir Zugbean- 9-3 Lotgerat
spruchung metallischer Werkstoffe Das zum Loten der Proben zu verwendende Lotgerat ist

in Bild 4 dargestellt. Es besteht im wesentlichen aus einer
. Grundplatte, auf die eine Probenstiitze, eine Spannzange
3 Geltungsbereich und eine schwenkbare Haiterung aufgesetzt sind. Auf
Die Festlegungen dieser Norm dienen zur Kiassifizierung diese Halterung ist ein Acetylen-Sauerstoff-Ringbrenner
von Loten fir Spaltliétverbindungen. Sie konnen ferner mit neun Flammen (6 Flammen in Richtung Lotstelle,
zum Ermitteln der Festigkeit von Spaltliotverbindungen 3 Flammen in Richtung des Rundstabes) aufgelegt.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erliduterungen Seite 4

redaktionell iberarbeitet, Abschnitt Gber mitgeltende Normen

Einheiten auf die gesetzlichen Einheiten umgestellt; normen-
aufgenommen.

Anderung November 1977:

NormenausschuB Schweiitechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
FachnormenausschuB Materialprifung (FNM) im DIN
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Die Hiilse wird aus einem Rundstahiabschnitt durch spa-
nende Bearbeitung gefertigt, der Rundstab wird aus Rund-
stahl auf Lange geschnitten und gegebenenfalls das Ge-
winde geschnitten (siehe Bild 1).

Zur Klassifizierung von Weichloten betragt die Spaltbreite
0,1 mm und die Dicke der Scheibe a = 4 mm (siehe Bild 3).
Fir das Ermitteln der Festigkeit bei Scherbeanspruchung
von Lotverbindungen ist die Spaltbreite und die Scheiben-
dicke a entsprechend den in der Praxis vorgesehenen
Werten zu wébhlen.
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Bild 2. Bild 3.
Scherprobe vor dem Loéten Scherprobe fertig bearbeitet

Fur die Klassifizierung von Weichloten miissen Rundstab
und Huise kurz vor dem Loten mit Perchlorathylen ent-
fettet, anschlieBend in Salzsdure (10 Vol.-%, Dichte
1,14 g/cm3) bis zu 5 Minuten gebeizt und in destilliertem
Wasser griindlich gespiilt werden. Daran anschlieBend
wird FluBmittel Typ F-SW 12 nach DIN 8511 Teil 2 mit fol-
gender Zusammensetzung aufgetragen: 20 Gew.-% Zink-
chlorid, 1 Gew.-% Ammoniumchlorid, 79 Gew.-% destil-
liertes Wasser.

Bild 4. Lotgerat zum Loten von Scherproben

Fiir die Festigkeitsprifung kénnen auch andere FluBmittel
verwendet werden.

Der Rundstab der Probe ist in die Spannzange des L6t-
gerates zu spannen, danach ist die Hilse der Probe auf
den Rundstab zu schieben und mit der Probenstiitze in die
Stellung nach Bild 2 zu bringen. AnschlieBend ist der Lot-
draht von 2 mm Durchmesser entsprechend Bild 2 einzu-
legen.

Mit dem Ringbrenner wird die Verbindungsstelle gleich-
maBig auf Lottemperatur erwdrmt. Die Brennereinstellung
muB so gewéhlt werden, daB das Lot innerhalb von 20 bis
40 Sekunden nach Beginn der Erwarmung schmilzt. Nach
dem Schmelzen und FlieBen des Lotes wird noch =10 %
der Lotzeit nachgewarmt. Dann wird die Brennerstiitze
mit dem Brenner zur Seite geschwenkt.

Nach dem Erstarren des Lotes wird die Probe aus dem L6t-
gerat ausgespannt und an Luft auf Raumtemperatur abge-
kiihlt. Danach wird die Probe nach Bild 3 spanend bear-
beitet (Spanbreite hoéchstens 0,1 mm, Spanhéhe hoéch-
stens 0,1 mm, Umdrehungszahl =~ 600 U/min). Es ist darauf
zu achten, daB das auf der dem Rundstab zugekehrten
Scheibenseite aus dem Lotspalt ausgetretene und die
Form einer Hohlkehle bildende Lot entfernt wird.

5.5 Probenanzahl

Fir die Klassifizierung von Weichloten sind 15 Proben zu
prifen. Fur das Ermitteln der Scherfestigkeit von Weich-
16tverbindungen sind 5 Proben ausreichend. Zum Bestim-
men der Zeitstandscherfestigkeit von Weichlétverbindun-
gen genlgen dann 15 Proben, wenn sich die gemessenen
Belastungszeiten auf einen Beobachtungsbereich von 4
Zehnerpotenzen der gewdhlten Zeiteinheit anndhernd
gleichmagig verteilen.

*) Gewinde kann gegebenenfalls wegfallen.
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