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FluB3mittel zum Weichléten von Schwermetallen
Prifung

DIN
8527

Blatt 1

Testing of fluxes for soldering of heavy metals

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweifltechnik (DVS) aufgestellt.

Mafle in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Prifung von Flufmitteln zum Weich-
I6ten von Schwermetallen nach DIN 8511 Blatt 2 und zur
Klassifizierung von deren Eigenschaften. Fir die Anwend-
barkeit der FluBmittel sind die Anforderungen von Fall zu
Fall festzulegen.

2. Prifung

Die FluBmittel miissen bei der Prifung in gleichmafig ver-
teiltem Zustand vorliegen. Je nach Anwendungsgebiet
missen folgende Eigenschaften ermittelt werden:
a) Ausbreitung (siehe Abschnitt 2.1)
b) korrodierende Wirkung (siehe Abschnitt 2.2)
c) Anderung des Oberfldchenwiderstandes

von Isolationsteilen (siehe Abschnitt 2.3)
d) Spritzverhalten (siehe Abschnitt 2.4)
e) Entfernbarkeit der Flufimiitelreste (siehe Abschnitt 2.5)
Die Priifungen werden — sofern nicht nachfolgend anders
angegeben — bei Raumtemperatur nach DIN 50 014 durch-
gefiihrt.

2.1. Prifung der Ausbreitung

Die Priiffung dient zum Bestimmen der Ausbreitung der Lote
in Abhéngigkeit vom zu priifenden Flufimittel.

2.1.1. Prifgerdte

Weichlotbad, Liquidustemperatur <200 °C, z. B. L—Sné3 Pb
DIN 1707, auf 300°C 10 grd bzw. 200°C +10grd er-
widrmt, mindestens 4 kg Einsatz, Bad mindestens 25 mm tief.
Die Oberfléche des verwendeten Weichlotbades soll etwa
5 Sekunden vor Durchfilhrung der Prifung abgeschaumt
werden.

2.1.2, Probelote (siche Tabelle 1)

2.1.3. Probeblech und Probenvorbereitung

Probebleche aus CuZn 37 F 38 nach DIN 17 670 miissen frei

von Kratzern, Poren, Anlauffarben und Flecken sein. Die

Bleche 0,5 mm X 40 mm X 40 mm sind vor der Prifung wie

folgt zu behandeln:

a) Entfetten mit Benzin, Trichlordthylen, TetrachlorGthylen
o.q.

b) Beizen (anfénglich bis zu 15 Sekunden lang) bei 15 bis
25°C in Beize folgender Zusammensetzung:
73 Gew.-% Schwefelsdure (o =182 g/ml)
26 Gew.-% Salpeterséure (o=1,33 g/ml)
0,5 Gew.-%, Kochsalz
0,5 Gew.-% Glanzruf3

c) Spulen in flieBendem Wasser

d) Der Beiz-Spil-Yorgang wird so lange wiederholt, bis
die Bleche einen gleichméflig matten Glanz aufweisen.

e) Abschliefend werden die Bleche in Alkohol getaucht
und mit FlieBpapier abgetrocknet.

Die Priifung der Ausbreitung in Yerbindung mit anderen
Loten und bei anderen Temperaturen als in Tabelle 1 an-
gegeben kann sinngemaf} durchgefihrt werden.

Jeweils 490 bis 500 mg Lotdraht sind spiralférmig mit eng
aneinanderliegenden Windungen zusammenzurollen und
zwischen planparallelen Platten bis auf 90%des Lotdraht-
durchmessers zusammenzudriicken. Die Abschnitte sind vor
dem Wickeln mit einem alkoholgetrénkten Lappen abzu-
wischen und dirfen danach nicht mehr mit bloflen Fingern
angefaf}t werden.

2.1.4. Durchfiihrung der Prifung

Unmittelbar vor der Priifung werden mit Hilfe einer Mef-
pipette (Gesamtrauminhalt: 0,1 ml; Skalenwert: 0,001 ml)
0,025 ml des zu prifenden Flufmittels (bei pastenférmigen
FluBmitteln 25 mm3) aufgelegt?) und anschliefend die vor-
bereitete Lotspirale in die Mitte des vorbereiteten Probe-
bleches aufgebracht und 5 Sekunden lang bei 300°C
+10 grd bzw. 200 °C £10 grd (Lagerung des Probebleches
mit aufgelegter Lotdrahtspirale und Flufimittelauftrag auf
Weichlotbadoberfiéche) geschmolzen.

Nach dem Erkalten der geschmolzenen Spirale werden
die vom Lot bedeckien Fldchen gemessen (ausplanime-
triert). Die Ausbreitungsflidche in mm2 wird als arithmeti-
scher Mittelwert aus 10 Priffungen im Prifbericht ange-
geben.

') Bei FluBmittellésungen kann nach Vereinbarung zwi-
schen Hersteller und Verbraucher eine Trocknungszeit
festgelegt werden.

Tabelle 1
chmelzberei
Lot Durchmesser S mgzzw.ereldw Priftemperatur
Kurzzeichen des Izt t °C
nach DIN 1707 Lotdrahtes SenRSC e 10
L—Sn 60 Pb 15 183 bis 190 300
L—SnPbCd 18 145 200

Erlauterungen siehe Original-Normblatt
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2.2. Prifung der korrodierenden Wirkung

Die Prifung dient zum Beurteilen der korrodierenden Wir-
kung von Fluimittelresten und FluBmitteldampfen. Sie ist in
erster Linie auf eine Klassifizierung von kolophoniumhaltigen
FluBmitteln (F—SW 26, F—SW 31 und F—SW 32) abgestimmt,
sie kann jedoch ebenfalls zur Beurteilung der Abstufung der
Korrosionserscheinung von FluBmitteltypen F—SW 11 bis
F—SW 25 dienen.

2.2.1. Prifgerite

Kupfer-Block, Gewicht =1 kg, mit frisch verzinnter Ausarbei-
tung zur Aufnahme des Proberohres.

2.2.2. Proberohr und Probenvorbereitung

Proberohr 15mm x 0,5mm, ~&0mm lang, lGngs halbiert,
Werkstoff nach Tabelle 2, mit Schmirgelleinen der Kérnung
180 nach DIN 69 100 innen geschliffen und entfettet, beid-
seitig offen. Sollen andere Werkstoffe verwendet werden,
so ist dies besonders zu vereinbaren.

Tabelle 2
FluBmittel f
Typ-Kurzzeichen Wadr:sslo
nach
DIN 8511 Blat 2 S
F-SW 31 §t 35 nach DIN 1629
F—SW 32
F-SW 26 St 35 nach DIN 1629
oder SF—Cu
DIN 17 é71
F-SW 11 nach Vereinbarung
F—SW 12
F—SW 21
F-SwW 22
F-SW 23
F-SW 24
F-SW 25

2.2.3. Durchfiilhrung der Priifung

Das halbierte Proberohr nach Abschnitt 2.2.2 wird mit 0,1 ml
bzw. 100 mm3 des betreffenden FluBimittels beschickt') und
wieder zusammengelegt. Das Rohr wird dann in die frisch
verzinnte Ausarbeitung des auf 300 °C %10 grd aufgeheiz-
ten Kupfer-Blockes gelegt und 1 Minute auf dieser Tempe-
rotur gehalten. Dabei verdampft das Flufimittel und schlagt
sich an den Rohr-Innenwénden nieder (das Flufmittel und
dessen Dampfe dirfen sich dabei nicht entziinden). Nach
der Haltezeit und dem anschlieBenden Erkalten des Rohres
werden die wieder getrennten Rohrhdlften 14 Tage lang im
Klima 23/83 DIN 50 015 gelagert.

Der Versuch ist an mindestens drei Proben durchzufiihren.
Zum Vergleich muf3 ein unbedampftes Proberohr den glei-
chen klimatischen Bedingungen unterworfen werden. Das
Aussehen der Proben wird beurteilt und im Prifbericht an-
gegeben,

2.3. Prifung der Anderung des Oberfltichen-
widerstandes von Isolationsteilen
durch EinfluB von FluBmittelddmpfen.
Die Prifung dient zum Beurteilen des Einflusses von Fluf3-
mittelddmpfen auf den Oberfléchenwiderstand in der Néhe
der Létung liegender Isolationsteile. Sie ist nur an Flufmitteln
der Flufimitteltypen F=SW 26, F—=SW 31 und F=SW 32 durch-
zufihren.

2.3.1. Prifgerdte

Kupfer-Block, Gewicht =<1 kg, mit verzinnter Ausarbeitung
zur Aufnahme der Rohrhdlfte, auf 300 °C +10 grd erwdrmt.
Prifplatte (Schaltungsplatte) — siehe Bild 1 — aus kupferka-
schiertem Schichtprefistoff A1,5 DIN 40802—e 35. Fir die
Herstellung der Prifplatte nach dem Fotodtzverfahren (siehe
auch DIN 40 802 Blait 1, Ausgabe Januar 1967, Abschnitt 4.9.2)
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kann das Urbild beim Fachnormenausschuf® Schweifitechnik
angefordert werden. Die Prifplatte muf3 vor der Priffung im
unbedampften Zustand nach DIN 40802 Blatt 1, Ausgabe
Januar 1967, Abschnitt 4.2 (Vorbehandlung b), vorbehandelt
werden, unmittelbar danach ist der Oberflachenwiderstand
zwischen den Leiterbahnen der Platte nach DIN 53 482 mit
einer Prifspannung von 100 Volt zu bestimmen.
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Bild 1. Prifplatte

2.3.2. Probe-Halbrohr und Probenvorbereitung

Probe-Halbrohr 15 mm x 0,5 mm, 60 mm lang, Werkstoff nach
Tabelle 2 metallisch blank und entfettet.

2.3.3. Durchfiihrung der Priifung

Ein Probe-Halbrohr nach Abschnitt 2.3.2 wird mit 0,075 ml
bzw. 75 mm3 des betreffenden FluBmittels beschickt') und in
die Ausarbeitung des auf 300°C *10grd aufgeheizten
Kupfer-Blockes gelegt. Sobald das Flufimittel zu verdampfen
beginnt, wird die Rohrhalfte mit der Prifplatte (Schaltungs-
platte) 5 Sekunden lang abgedeckt, so daf} sich die Fluf-
mittelddmpfe in dieser Zeit auf der gedruckten Schaltung
niederschlagen kdnnen. Nach einer anschliefenden Lage-
rung der Priifplatte 1 Stunde lang im Klima 23/83 DIN 50015
wird der Oberfldchenwiderstand zwischen den Leiterbahnen
der Prifplatte gegeniiber dem Ausgangszustand (nicht be-
dampft) bei Dampfen der in Abschnitt 2.3 genannten Fluf3-
mitteltypen gemessen.

Der Oberflachenwiderstand wird als geometrischer Mittel-
wert aus 5 Prifungen im Prifbericht angegeben.

2.4. Prifung auf Spritzverhalten

Die Priifung dient zur Beurteilung, ob ein Flufimittel bei der
Verarbeitung zum Spritzen neigt.

2.4.1. Priifgerite

Weichlotbad, Liquidustemperatur <200 °C, z. B. L—Sné3 Pb
DIN 1707, auf 400 °C *10 grd erwdrmt, mindestens 4 kg Ein-
satz, Badabmessungen: mindestens 25 mm tief (Zinnspiegel
5 mm zum Badrand), Badquerschnitt etwa 100 mm x 150 mm.

2.4.2. Probeblech und Probenvorbereitung

Probebleche aus Tiefziehblech USt 1204 nach DIN 1623
Blatt 1, 1 mm dick. Lange und Breite 10 mm gréfier als die
Badabmessungen, mit Schmirgelleinen der Kérnung 180 nach
DIN 69 100 geschliffen, entfettet,

2.4.3. Durchfilhrung der Prifung

Auf das kurz vor der Prifung vorbereitete Probeblech wer-

den im Zentrum 0,1 ml (entsprechend wclybae:wéhts

') Siehe Seite 1
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