DK 621.791.35.048

April 1974

FluBBmittel zum Weichléten von Schwermetallen

Anforderungen

DIN
8527

Blatt 2

Fluxes for soldering of heavy metals; requirements

1. Geltungsbereich

Diese Norm enthdlt die Anforderungen an die FluBmittel
nach DIN 8511 Blatt 2, die nach DIN 8527 Blatt 1, Ausgabe
Juni 1970, geprift werden. Fir die Anwendbarkeit der
Fluf3mittel sind von Fall zu Fall die entsprechenden Anfor-
derungen auszuwdahlen.

2. Anforderungen

2.1. Ausbreitung
(siehe DIN 8527 Blatt 1, Abschnitt 2.1)

Probebleche aus CuZn37 F38 (Werkstoff Nr 2.0321.26) nach
DIN 17 670 Blatt 1.

Lot L-Sné0Pb fiir Priftemperatur 300 °C.
Lot L-SnPbCd 18 fir Priftemperatur 200 °C.

Bei Anwendung der Flufimittel in Verbindung mit anderen
Loten, Priiftemperaturen bzw. Werkstoffen fir die Probe-
bleche sind jeweils die Anforderungen zu vereinbaren.

Mindestausbreitungsfldche )
FluBmitteltyp in mm2
nach DIN 8511 Blatt 2 bei Priftemperatur
(300 £ 10) °C | (200 +10) °C
F-SW 11
F-SW 12
F-SW 21 200 100
F-SW 22
F-SW 25
F-SW 23
F-SW 24 130 70
F-SW 26?)
F-SW 31 80 40
F-SW 32 110 60
') Arithmetischer Mittelwert aus 10 Messungen
?) Siehe Erléuterungen

2.2. Korrodierende Wirkung

(siehe DIN 8527 Blatt 1, Abschnitt 2.2)

Die Korrosionserscheinungen an Proberohrhélften aus St 35
werden nach Bild 1 (siehe Seite 2) beurteilt.

FluBmittel des Typs F-SW 31 und F-SW 32 dirfen keine
starkeren Korrosionserscheinungen verursachen als die
Blindprobe (unbedampftes Proberohr) aufweist.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir Schweifitechnik (DVS) aufgestellt.
DIN 8527 Blatt 1 enthdlt FluBmittel zum Weichléten von Schwermetallen; Priifung.

Bei Verwendung von anderen Werkstoffen fir die Probe-
rohrhdlften sind die Anforderungen zu vereinbaren.

2.3. Anderung des Oberfléichenwiderstandes von
Isolationsteilen durch EinfluB von
FluBmittelddmpfen

(siehe DIN 8527 Blatt 1, Abschnitt 2.3)

Fir kolophoniumhaltige Flufimittel (Typ F-SW 26, F-SW 31

und F-SW 32), die u. a. zum Léten von Leiterplatten einge-

setzt werden, gilt folgende Anforderung:

Der Abfall des Oberflachenwiderstandes zwischen den

Leiterbahnen der Priifplatten darf eine Zehnerpotenz nicht

Ubersteigen.

2.4. Spritzverhalten der FluBmittel

(siehe DIN 8527 Blatt 1, Abschnitt 2.4)

Die Anforderung auf Spritzfreiheit mu3 gegebenenfalls
vereinbart werden.

In Bild 2 ist die Wirkung von einem nichtspritzenden und
von einem spritzenden FluBmittel dargestellt.

2.5. Entfernbarkeit der FluBmittelreste
(siehe DIN 8527 Blatt 1, Abschnitt 2.5)

2.5.1. FluBmittelreste wirken korrodierend

Sofern vom Flu3mittelhersteller keine besonderen Anga-
ben hinsichtlich des Reinigungsverfahrens bestehen, werden
die in DIN 8527 Blatt 1, Abschnitt 2.5.1, Prifung A aufge-
fihrten Verfahren angewendet.

Nach der Reinigung und 14tdgigen Klimakammer-Lagerung
nach DIN 8527 Blatt 1, Abschnitt 2.5.1.3, dirfen die Probe-
rohrhélften keine stdrkeren Korrosionserscheinungen auf-
weisen als eine Blindprobe.

Sollten beim Verbraucher andere Korrosionserscheinungen
nach dem Reinigen zugelassen sein, so ist nach Bild 1 das
jeweils noch zulassige Korrosionserscheinungsbild zu ver-
einbaren.

2.5.2. FluBmittelreste wirken nicht korrodierend, sind
aber aus Nachbehandlungsgriinden stérend.

Entsprechend der Prifung B nach DIN 8527 Blatt 1, Ab-
schnitt 2.5.2, sind 1 Minute und 10 Minuten als Lagerungs-
daver im Ldsungsmittel fir die Probebleche vorgeschrie-
ben. Wenn nach 1 Minute Lagerung die Flufimittelreste
entfernt sind, ist die Entfernbarkeit sehr gut. Wenn nach 10
Minuten Lagerung die Flufmittelreste entfernt sind, ist die
Entfernbarkeit ausreichend.
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Erléduterungen

Die vorliegende Norm enthélt die Beurteilungskriterien fir
die Prifung nach DIN 8527 Blatt 1, Ausgabe Juni 1970, von
FluBmitteln zum Weichléten von Schwermetallen nach
DIN 8511 Blatt 2, Ausgabe August 1967.

Die Vielzahl der auf dem Markt befindlichen FluBmittel,
deren Zahl sich laufend durch neue Produkte vergréfert,
zwingt einerseits die Verbraucher zu einer Auswahl der ver-
schiedenen Fluf3mittel bzw. zu einer Uberprifung der jewei-
ligen Firmenangaben und veranlaf3t andererseits den Her-
steller, eine definierte Angabe der FluBmitteleigenschaften
dem Kunden anzugeben.

Die hier aufgefihrten Abnahmekriterien erméglichen einen
relativen Vergleich und eine Klassifizierung der Fluimittel
hinsichtlich ihrer Eigenschaften ohne unmittelbaren
Bezug auf ein bestimmtes Anwendungs-
gebiet bzw. Létverfahren.

Die genannten Abnahmewerte basieren auf den Ergebnis-
sen von Rundversuchen innerhalb des Fachnormenausschus-
ses Schweifdtechnik.

Aufgrund dieser Versuche ergaben sich die unter Ab-
schnitt 2.1 aufgefihrten Mindestausbreitungsfichen fiir
Weichlote in Abhdngigkeit vom Flufimittel. Fir den Flufmit-
teltyp F-SW 26 ist in der vorliegenden Norm die Mindestaus-
breitungsfliche mit 130 mm2 bei einer Temperatur von
(300 £ 10) °C kleiner festgelegt als fir Réhrenlote mit Fluf3-
mittelseelen des Typs F-SW 26 nach DIN 8516. Diese schein-
bare Diskrepanz basiert auf der Tatsache, daf} sich diverse
Fluf3mittel auf dem Markt befinden, die aufgrund ihres Halo-

entsprechen, jedoch durch die geringe Menge an halogen-
haltigem Aktivator bei der Prifung der Lotausbreitung und
dem Korrosionsverhalten nicht mit den sonstigen FluBmitteln
des Typs F-SW 26 nach DIN 8511 Blatt 2 vergleichbar sind.
Aus diesem Grunde empfiehlt sich zum grundsétzlichen Un-
terscheiden der Typen F-SW 31 bzw. 32 einerseits und
F-SW 26 andererseits beim Vorliegen eines nicht definierten
FluBmittels auf Kolophoniumbasis die Durchfilhrung eines
quantitativen Halogennachweises.

Bei den extrem geringen Mindestlotausbreitungsfiéichen von
40 bzw. 60 mm2 bei Verwendung der Flumitteltypen F-SW 31
und F-SW 32 bei einer Prisftemperatur von T = (200 £ 10) °C
ist auf eine einwandfreie Benetzung des Grundwerkstoffes
durch das Lot zu achten.

Die Klassifizierung der Entfernbarkeit von nicht korrodierend
wirkenden FluBmittelresten erfolgt durch die Lagerzeit der
Probenbleche im Lésungsmittel in Verbindung mit einer nach-
traglichen Prifung auf Stromdurchgang.

Da Kolophoniumreste elektrisch nicht leitend sind, hat diese
Prifung den Charakter einer ,Ja-Nein-Entscheidung”, d. h.
bei ausreichender Entfernung der FluBmittelreste ergibt sich
ein elektrischer Strom von etwa 100 mA und bei nicht aus-
reichender Entfernung erfolgt kein Stromdurchgang.

Die in DIN 8527 Blatt 1 aufgefihrten Priifungen in Verbin-
dung mit den hier genannten Abnahmekriterien bieten nun
die Mdglichkeit, sich einen grundsatzlichen Uberblick beziig-
lich der Eigenschaften von FluBmitteln zu verschaffen bzw.

von vornherein Fluf3mittel mit genormten Bt
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