DK 621.643.3.029 : 621.791 ] Oktober 1977
Schlauche fir SchweiBen, Schneiden und ﬁ'ﬁ
verwandte Verfahren

Schlauche ohne Ummantelung fiir Brenngase,
Sauerstoff und andere nichtbrennbare Gase

8541

Teil 1

ISO 3821, siehe Erlauterungen.

Erlduterungen.
Alle angegebenen Driicke sind Uberdriicke in bar.

Beginn der Giiltigkeit

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Schlauche fiir Brenngase, Sauerstoff
und andere nichtbrennbare Gase, die beim SchweiBen,
Schneiden und bei verwandten Verfahren') verwendet
werden. Sie gilt nicht fiir Schlduche fiir Flissiggase,
Methylacetylen-Propadien-Gemische und Hochdruck-
acetylen.

Fiir Schlauche mit weitergehenden Anforderungen (z. B.
Ummantelungen) fiir spezielle Gerdate und Maschinen fur
SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren ist eine
Norm in Vorbereitung.

2 Mitgeltende Normen
DIN 323 Teil1 Normzahlen und Normzahireihen;
Hauptwerte, Genauwerte, Rundwerte

Priifung von Elastomeren; Bestimmung von
ReiBfestigkeit, Zugfestigkeit, ReiBdehnung
und Spannungswerten im Zugversuch

Prifung organischer Stoffe; Trennversuch
an haftend verbundenen Gewebelagen

DIN 53 504

DIN 53 530

3 MaBe, Klassen, Bezeichnung
3.1 MaBe

3.1.1 Innendurchmesser und zuldssige Abweichungen
Die Innendurchmessser und ihre zuldssigen Abweichun-
gen miissen den Werten der Tabelle 1 entsprechen.

Tabelle 1. iInnendurchmesser

Innen- Ne"g' 63| 8 | 10 |125] 16 | 20
durch- ma

messer

mm :;‘L +0,55| 0,6 | +0,6 | +0,65|+0,65|+0,75

Zwischenwerte sind entsprechend der Reihe R 20
nach DIN 323 Teil 1 zu wahlen; Innendurchmesser
unter 6,3 mm und {ber 20 mm miissen den Werten
der Reihe R 10 nach DIN 323 Teil 1 entsprechen.
Zulassige Abweichungen fiir Innendurchmesser unter
6,3 mm + 0,55 mm,; fiir alle ubrigen nicht enthaltenen
Werte gelten die zuldssigen Abweichungen fiir die
Innendurchmesser nach dieser Tabelle sinngemas.

Hoses for welding, cutting and allied processes; hoses without
coatings for fuel gas, oxygen and other not combustible gases

Ersatz fiir DIN 8541

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen I1SO-Norm

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband tiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.
Diese Norm enthdlt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes (iber technische Arbeitsmittel, siehe

Diese Norm gilt ab Oktober 1977. Daneben gilt bis zum Oktober 1979 DIN 8541 (Vornorm), Ausgabe 04.65.

3.1.2 Lieferldngen und zulissige Abweichungen

Die Lieferlangen werden zwischen Hersteller und Ab-
nehmer vereinbart. Die zulassige Langenabweichung darf
nicht mehr als + 1% betragen.

3.2 Klassen

Die Schldauche werden nach ihren hochsten Betriebsdriik-
ken, die nicht Uberschritten werden dirfen, in die Kiassen
A und B eingeteilt. Die Betriebsdriicke sowie die zuge-
horigen Prifdricke und Berstdriicke sind Tabelle 2 zu
entnehmen.

Tabelle 2. Driicke

Klasse
Driicke A B8
bar bar
Hochster Betriebsdruck 10 20
Prufdruck _ 20 40
Berstdruck >30 > 60

3.3 Bezeichnung
Bezeichnungsbeispiel:

Bezeichnung eines Schlauches fiir Brenngase (siehe
Tabelle 3) (RT) Klasse A von 8 mm Innendurchmesser:

Schlauch DIN 8541 — RT — A8

4 Anforderungen
4.1 Werkstoffe

Die Werkstoffe miissen fiir den Verwendungszweck nach
den aligemein anerkannten Regeln der Technik sich be-
wiahrt haben oder nach technisch-wissenschaftiichen
Erkenntnissen geeignet erscheinen. Sie miissen insbe-
sondere den Anforderungen nach Abschnitt 4.2 bis Ab-
schnitt 4.6 entsprechen.

1) Siehe DIN 8522 ,Verfahren der Autogen-Technik (Gas-
schweiBen und verwandte Verfahren), Einteilung, Be-
griffe, kennzeichnende Merkmale* und DIN 1910 Teil 2
,SchweiBen, SchweiBen von Metallen, Verfahren“

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 3

NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Kautschuktechnik im DIN
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4.2 Festigkeit und Verformung

Bei Schlauchen der Klasse A muB ein Berstdruck uber
30 bar und bei Schlauchen der Klasse B ein Berstdruck
uber 60 bar erreicht werden.

Bei der Festigkeitsprifung nach Abschnitt 5.1 darf die
Anderung der Lange und des AuBendurchmessers nicht
mehr als + 5% betragen.

4.3 Oberflachenbeschaffenheit

Die auBere Oberflache der Schlauche muB gegen Funken
und gegen andere Einfliisse ausreichend widerstandsfahig
sein. Werden Verstarkungseiniagen verwendet, dirfen
diese weder innen noch auBen frei liegen. Die innere
Oberflache des Schlauches muB glatt und sauber sein.

4.4 Biegsamkeit

Bei der Biegepriifung nach Abschnitt 5.3 muB der kleinste,
im drucklosen Zustand erreichbare Biegeradius kleiner
als 10 X Innendurchmesser, mindestens jedoch 80 mm
sein. Dabei darf der Durchmesser im Bereich der Biege-
zone nicht kleiner als 0,8 X AuBendurchmesser sein.

4.5 Zugfestigkeit und ReiBdehnung

Die nach Abschnitt 5.4 ermittelte Zugfestigkeit der
Schlauche muB fiir die Schlauchseele mindestens
5 N/mm2 und fur den Schlauchmantel mindestens
7 N/mm2 betragen. Die nach Abschnitt 5.4 ermittelte ReiB-
dehnung der Schlauche muB fir die Schlauchseele min-
destens 200% und fir den Schlauchmantel mindestens
300% betragen.

4.6 Trennkraft

Die nach Abschnitt 5.5 ermittelte Trennkraft zwischen der
Verstarkungseinlage und dem iibrigen Schlauchwerkstoff
muB mindestens 1,5 N/mm?2 betragen.

5 Priifungen

5.1 Priifung auf Festigkeit und Verformung
Fur die Prifung sind zwei 1,5m lange Probestiicke je
Schlauchtyp erforderlich.

Beide Probestiicke werden bei den in Tabelle 2 angege-
benen Prifdriicken zunachst mit Wasser auf Festigkeit
und gleichzeitig auf Anderung von Linge und AuBen-
durchmesser geprift. Die Druckanstiegsgeschwindigkeit
betragt etwa 20 bar/min; der Prifdruck wird 5 Minuten
gehalten.

Im AnschiuB daran werden beide Probestiicke der Berst-
prifung unterzogen. Mit einer Druckanstiegsgeschwin-
digkeit von etwa 20 bar/min wird der Wasserdruck so
lange gesteigert, bis die Probestiicke bersten.

5.2 Priifung der Oberflaichenbeschaffenheit

Fiir die Prifung sind zwei 50 cm lange Probestiicke je
Schlauchtyp erforderlich. Die Probestiicke werden langs
aufgeschnitten. Es wird untersucht, ob die innere Ober-
fliche glatt und sauber ist. Sind Verstarkungseiniagen
vorhanden, wird untersucht, ob diese innen oder auBen
frei liegen.

Full document details: DIN 8541-1:1977-10

5.3 Priifung der Biegsamkeit

Fiir die Prifung sind zwei 1 m lange Probestiicke je
Schlauchtyp erforderlich.

Die Priifung wird bei Atmosphéarendruck ausgefihrt.
Beide Probestiicke werden nacheinander so in eine Priif-
apparatur eingespannt, daB ein Biegeradius von kleiner
als 10 X Innendurchmesser, mindestens jedoch 80 mm,
erreicht wird. Die Abflachung des Schlauches infolge der
Biegung wird im Scheitelpunkt der Krimmung des
Schlauches gemessen. Der AuBendurchmesser wird vor-
her aus mindestens funf Messungen gemittelt.

5.4 Priifung der Zugfestigkeit und der
ReiBdehnung

Die Zugfestigkeit und die ReiBdehnung der Schlauche
werden im Zugversuch gemas DIN 53 504 ermittelt.

Fir die Prifung wird Schlauchmaterial in Form des Norm-
stabes S 2 nach DIN 53 504 verwendet.

5.5 Priifung der Trennkraft

Die Trennfestigkeit der Schlduche wird gemas DIN 53 530
geprift. Es sind mindestens fuinf Proben je Schlauchtyp
zu priifen.

6 Kennzeichnung
6.1 Kennfarben

Die Schiduche miissen entsprechend der Gasart farblich
gekennzeichnet sein.

Tabelle 3. Farbliche Kennzeichnung

Gasart Schlauche Farbe
Brenngase
(Ausnahmen RT Rot,

siehe Abschn. 1) anzustreben RAL 3000 2)

Blau,

Saverstoff BL anzustreben RAL 50072)

Andere, nicht-
brennbare Gase

Schwarz,

SW anzustreben RAL 90052)

2) RAL-Farbregister 840 HR, zu beziehen durch
Beuth Verlag GmbH, 1 Berlin 30 und 5 Kéln 1.

6.2 Kennzeichen

Die Schldauche miissen mindestens mit den folgenden
Angaben deutlich und dauerhaft gekennzeichnet sein:

— DIN 8541

— * (ein Stern fur Klasse A) oder

— ** (zwei Sterne tiir Klasse B)

— Name oder Zeichen des Herstellers oder Vertreibers

Die SchriftgroBe fiir die Kennzeichnung soll nach Mdaglich-
keit %3 des Innendurchmessers betragen, jedoch héch-
stens 10 mm. Die Schlduche sind in Abstianden von
max. 3 m fortlaufend zu kennzeichnen.
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