DK 621.791.753.5.04 : 669.14

: 669.15-194.2 April 1981
SchweiBzusétze fur das UnterpulverschweiBen DIN
VerbindungsschweiBen von unlegierten und legierten Stahlen 8 5 57
Bezeichnung Technische Lieferbedingungen posbys
Filler metals and weld deposit for submerged arc welding of non-alloy and alloy steels; Mit DIN 32522
designation, technical terms of delivery Ersatz fur DIN 8557

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir SchweiBzusédtze in Form von massiven Drahtelektroden und SchweiBdrahten zum
UnterpulverschweiBen von unlegierten und legierten Stidhlen, z. B. nach DIN 17100, DIN 17 155 Teil 1 und
Teil 2, DIN 17 172 und DIN 17 175, und Feinkornbaustéhien bis 500 N/mm? Mindeststreckgrenze sowie fiir
das SchweiBgut von Draht-Pulver-Kombinationen.

2 Mitgelitende Normen

DIN 8559 Teil 1 SchweiBzusatz fir das SchutzgasschweiBen; Drahtelektroden und SchweiBdrihte fiir
das Metall-SchutzgasschweiBen von unlegierten und niedriglegierten Stahien

DIN 32522 SchweiBpulver zum UnterpulverschweiBen; Bezeichnung, Technische Lieferbedin-
gungen

DIN 32525 Teil 1 (z.Z. noch Entwurf) Priifung von SchweiBzusétzen mittels SchweiBgutproben; Licht-
bogengeschweiBte Priifstiicke, Proben fiir mechanisch-technologische Priifungen

3 Eintellung und Bezeichnung der SchweiBzusétze
3.1 Eintellung

Fir die Einteilung der Drahtelektroden und SchweiBdrahte ist ihre chemische Zusammensetzung nach
Tabelle 1 maBgebend. Der Buchstabe S bezeichnet SchweiBzusétze fiir das UnterpulverschweiBen. Die
folgende Zahl, durch 2 dividiert, bezieht sich auf den Mangangehalt des Zusatzes, z.B. S2 hat einen
durchschnittlichen Gehalt von 1%, S4 von 2% Mangan. Die mit Si gekennzeichneten Zusétze haben einen
erhohten Silizium-Gehalt, die mit Mo gekennzeichneten enthalten etwa 0,5% Molybdéan. Bei den mit Ni
gekennzeichneten Zusétzen wird der Nickelgehalt in Prozenten nach dem Zeichen Ni angegeben.

3.2 Bezeichnung der SchwelBzusitze

Die Bezeichnung der SchweiBzusatze setzt sich aus folgenden Teilen zusammen:

a) der Benennung: Drahtelektrode bzw. SchweiBdraht

b) der DIN-Hauptnummer

c) dem Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung der SchweiBzuséitze fir das Unterpulver-
schweiBen, siehe Tabelle 1

Bezeichnungsbeispiel:

Bezeichnung einer Drahtelektrode mit 1% Mn und erhohtem Si-Gehalt (S2 Si) zum UnterpulverschweiBen:

Drahtelektrode DIN 8557 — S2Si

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Eriduterungen Seite 5
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