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Richtlinien fir Schweif3verbindungen DIN
an Dampfkesseln, Behdltern und Rohrleitungen
aus unlegierten und legierten Stdhlen 8558
Ausfihrungsbeispiele Blatt 1

Welded assemblies for boilers, pressure vessels and pipings of unalloyed and alloyed steels, directions
Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.
Mafle in mm

Die Norm gibt Beispiele fir die Gestaltung von Schweifiverbindungen an Dampfkesseln, druckbeanspruchten und druck-
losen Behdltern und Rohrleitungen aus unlegierten und legierten ferritischen Stdhlen wie sie sich im Laufe der
technischen Entwicklung und unter Beriicksichtigung sicherheitstechnischer Anforderungen herausgebildet haben, Die
angegebenen Beispiele sind Ubliche Ausfilhrungsformen. Die Schweifiverbindungen wurden unter Beriicksichtigung
entsprechender Dokumente des International Institute of Welding (IIW) Commission XI ausgewdhit 1).
Schweifiverbindungen, die gleich sind mit [IW-Ausfihrungen, sind in der 2. Tabellenspalte mit = gekennzeichnet.
Schweifiverbindungen, fiir die keine IIW-Ausfiihrung besteht, sind mit — gekennzeichnet.

Die Schweifiverbindungen werden in folgende Gruppen
aufgeteilt:

. Nocken, Nippel und Blockflansche

. Stutzen und Ausschnittverstérkungen

. Flanschverbindungen

. Mantel- und Doppelmantelverbindungen

. Verbindungen zwischen Rohrbdden und Behaltermantel
. Einschweifien von Rohren und Rohrbdden (siehe

DIN 28 182)

Bdden

. Rohrverbindungen

. Sonstige Verbindungen
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Fiir die Schweif3fugenform gilt

DIN 2559 Schweif3nahtvorbereitung, Richtlinien fir Fugen-
formen, Schmelzschweifien von StumpfstéBen an Stahl-
rohren

DIN 8551 Schweifinahtvorbereitung, Richtlinien fir Fugen-
formen;

Blatt 1 Offenes Lichtbogenschweif3en von Hand an Stéhlen
Blatt 2 Gasschweifien an Stéhlen

Blatt 3 Schweifien mit Tiefeinbrand-Elektroden an Stéhlen
Blatt 4 Unter-Pulver-Schweifien an Stéhlen

Blatt 5 Schutzgas-Lichtbogenschweifien an ferritischen und
austenitischen Stéhlen (z. Z. noch Entwurf)

Wdahrend nach DIN 1912 Blatt 1 ,Metallschweifen, Schmelz-
schweifien, Yerbindungsschweiflen” in Deutschland fir die
Nahtdicke der Kehinéghte der Mafibuchstabe a angegeben
ist, wird fir die Bemaf3ung der Kehln&hte im Ausland viel-
fach die Schenkelldnge L zugrunde gelegt. Dadurch
ergeben sich folgende Richtwerte:

Deutsche Ausfilhrung:

Nahtdicke @ = 0,7 - s (entspricht im Ausland Schenkel-
lange L =1-.5)

Im Ausland:

Schenkellénge L = 1,5 - s (entspricht in Deutschland
a=1-s)

Fir die Berechnung, Herstellung und Priiffung der zylin-
drischen Wandungen, Bdden usw. sowie die Verstdrkung
von Ausschnitten gelten

fir Dampfkessel:

Technische Regeln fiir Dampfkessel (TRD) 2)

1) Weitere Ausfilhrungsbeispiele sowie auch Berechnungsbeispiele enthdlt der Band 43 der Fachbuchreihe Schweif3-
technik. Deutscher Verlag fir Schweiitechnik GmbH, Diisseldorf 1946,
2) Zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin und KdIn und Carl Heymanns Verlag KG, K&In.

3) Zu beziehen nur durch Carl Heymanns Verlag KG, K&In

Fachnormenausschuf Schweiftechnik im Deutschen Normenausschus (PNA)  Documents

fur Druckgasbehdlter:

Polizeiverordnung iber die ortsbeweglichen geschlossenen
Behdlter fir verdichtete, verflissigte und unter Druck ge-
Ioste Gase (Druckgasverordnung — DGVYO) und Technische
Grundsétze (TG) 3)

fir Druckbehalter:

AD-Merkblétter 2), insbesondere

B1 ,Zylinder und Kugeln bei innerem Uberdruck”
B2 ,Kegelférmige Schiisse”

B3, Gewdlbte Boden”

Bé ,Zylindrische glatte Wandungen bei &ufierem Uber-
druck”

B8 ,,Winkelflanschen bei Druckbehdltern” (in Yorbereitung)
(siehe auch DIN 2505 (Yornorm) , Berechnung von Flansch-
verbindungen)”

B? ,,Ausschnitte in Zylindern, Kegeln und Kugeln unter
Innendruck”

fur Stahlrohre:

DIN 2413 ,,Stahlrohre, Berechnung der Wanddicke gegen
Innendruck”

Die Innenkanten von Ausschnitten und durchgesteckten
Stutzen sind zu runden, je nach Wanddicke betragt der
Radius r = 1 bis 3 mm.

An geschweifiten Bauteilen, die gummiert, einbrennlackiert,
emailliert oder nach anderen Verfahren nachtréglich ober-
flachengeschiitzt werden, sind alle scharfen Kanten und
Schweiflunebenheiten zu beseitigen.

Bei thermischer Beanspruchung der Bauteile sind Entliif-
tungsdéffnungen erforderlich.

Die Bilder a) und b) zeigen am gleichen Beispiel verschie-
dene Ausfihrungen. Sofern Schweifiverbindungen am
Mantel und Boden méglich sind, stellen die Beispiele aufier-
dem bei a) Schweifiverbindungen am Boden, bei b)
Schweiflverbindungen am Mantel dar. In den Beispielen a)
oder b) sind die nicht angegebenen Mafle und Maf3buch-
staben Ubertragbar.

Fortsetzung Seite 2 bis 13
Erlauterungen Seite 14
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rung
1. Nocken, Nippel und Blockflansche
a) Bearbeitungszugabe b)
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Ausfih- B.l . Bemerkungen
Nr (Beispiel)
rung
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2. Stutzen und Ausschnittverstdarkungen
2.1. Unverstérkte Stutzen
a)
ohne Einschrénkung
2.‘ .I = f = 0,5'31
21.2 = ohne Einschrénkung
—a- 5 -
a) "‘<~‘1 — 7 b)
N I
I
l | ohne Einschrénkung
2.1.3 - N 4 . * f=05-5
N
mimiz//k
. |
a) B i b)
v
NI i
2.1.4. - N ‘ | i ohne Einschrénkung
N R
—— [LATR ?
e T '
! [ i
e
2.2. Verstdrkte Stutzen
Sf
nach dem ' nach dem
SchweiBen : Bohren ohne Einschrénkung
2.2-‘ . = R f S 0’5 . 33
Q Ml
74§
‘ = Documents
—~fl— 2 Document Sharing il-lub

Full document details: DIN 8558-1:1967-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-8558-1-1967-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-8558-1-1967-05

<

DIN 8558 Blatt 1 Seite 5
Iw- .
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Ausfih- Bolld- Bemerkungen
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2.3. Stutzendurchfihrungen
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Losbare Verbindung zwischen
Kessel und Mantel, fiir Druck-
kessel, bei denen zwischen Kes-
sel und Mantel Verschiebungen
auftreten konnen. Bei Ausklei-
dungen, Ladkierungen usw. des
Innenkessels ist der Stutzen nach
Ausfihrung b) (ausgehalst) vor-
zuziehen

23.2. -

a)

]
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