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Allgemeine Grundsétze
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Teil 1

Quality assurance of welded structures; fundamentals

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt filr das SchweiBen von Bauteilen aus metal-
lischen Werkstoffen bei Fertigung und Instandsetzung, fiir
die eine bestimmte Giite, z. B. durch gesetzliche Bestim-
mungen, allgemein anerkannte Regeln der Technik oder
aufgrund von Liefervereinbarungen, gefordert wird.

Die Forderungen dieser Norm nach Personal und Einrich-
tungen sollen nicht gestellt werden, wenn einfache oder
immer gleichartige SchweiBarbeiten ausgefiiit werden,
deren gleichbleibende Giite durch regelméBige Priifungen
ausreichend gesichert werden kann.

2 Zweck

DIN 8563 Teil 1 stellt den Rahmen fiir die folgenden Teile
dieser Norm dar. Diese Norm faBt aligemeine Grundsétze
fiir die Sicherung der Giite von SchweiBarbeiten an metal-
lischen Werkstoffen zusammen. Sie dient der Vereinheit-
lichung von technischen Regeln und soll bei Lieferverein-
barungen beriicksichtigt werden.

Diese Norm schafft einheitliche Grundiagen, um die aus-
filhrenden Betriebe beurteilen und die Giite der ausge-
filhrten SchweiBarbeiten- nach gleichen Merkmalen be-
werten zu kénnen. Betriebe im Sinne dieser Norm sind
Unternehmen mit schweiBtechnischer Fertigung oder Teile
davon; Zulieferbetriebe werden gleichartig behandeit.

3 Betriebsbeschreibung, Bescheinigung

Die Betriebsbeschreibung gibt Auskunft iiber die techni-
sche Ausstattung und iiber Umfang und Ausbildungsstand
des schweiBtechnischen Personals, die Zuordnung der
Verantwortungsbereiche und Vertretungen sowie iiber das
schweiBtechnische Anwendungsgebiet. DIN 8563 Teil 2
legt hierfiir Regeln fest.

Wird eine Bescheinigung nach DIN 8563 Teil 2 aufgrund
von gesetzlichen Bestimmungen, allgemein anerkannten
Regeln der Technik oder Liefervereinbarungen verlangt,
wird diese auf der Basis der Betriebsbeschreibung nach
einer Priffung durch die dafiir benannten Stellen ausge-
stellt.

Die von einer benannten Stelle ausgestellte Bescheinigung
sollte von einer anderen benannten Stelle als Grundlage
verwendet werden. Dabei kénnen zusétzliche Anforderun-
gen an den Betrieb gestellt werden.

4 MaBnahmen zur Sicherung der Giite

Zur Sicherung der Giite muB der Betrieb iiber geeignete
technische Einrichtungen und iiber qualifiziertes Personal
verfligen. Die schweiBgerechte Gestaltung und die sach-
gerechte Auswahl und Verarbeitung der Werkstoffe miis-
sen sichergestellt sein. Das Einhalten der geforderten Giite
der SchweiBverbindung ist zu priifen.

4.1 Technische Ausstattung des Betriebes

Der Betrieb muB in erforderlichem Umfang liber geeignete
Werkstédtten, Maschinen, Vorrichtungen, Einrichtungen
(z.B. Lager, Einrichtungen zur Wérmebehandlung sowie
zum Priifen und Messen) verfiigen.

4.2 Personelle Ausstattung des Betriebes

Durch die personelle Ausstattung des Betriebes muB sicher-
gestellt sein, daB die Bauteile fachgerecht konstruiert,
vorbereitet und gefertigt sowie in angemessenem Umfang
gepriift werden.

Die Verantwortungsbereiche miissen festgelegt und die
Vertretung der Verantwortlichen muB geregelt sein.

4.3 Konstruktion

Beim Planen und Entwerfen von SchweiBkonstruktionen
sind die Beanspruchungsverhéltnisse, das Werkstoffver-
halten sowie die Fertigungs- und Priifbedingungen zu be-
riicksichtigen. Die Bewertungsmerkmale sind festzulegen,
z.B. nach DIN 8563 Teil 3 fiir SchmelzschweiBverbindungen
an Stahl, DIN 8570 Teil 4 (Vornorm) fiir SchmelzschweiB-
verbindungen an Aluminium, dariiber hinausgehende An-
forderungen sind anzugeben.

Die Bemessung der SchweiBverbindung muB den gesetz-
lichen Bestimmungen, den aligemein anerkannten Regeln
der Technik und/oder den Liefervereinbarungen entspre-
chen. Sie ist — soweit erforderlich — in {ibersichtlicher und
priifbarer Form nachzuweisen.

Die Werkstoffe miissen schweiBgeeignet sein und den an
sie gestellten Anforderungen genligen.

Grundwerkstoffe, SchweiBverfahren, SchweiBzusétze und
gegebenenfalls Hilfsstoffe miissen aufeinander abge-
stimmt sein.

4.4 Fertigung

Bei der Ausfiihrung von SchweiBarbeiten (Fertigung und
Instandsetzung) sind u.a. folgende MaBnahmen zu be-
achten und deren Durchfiihrung durch die SchweiBaufsicht
des Betriebes zu liberwachen;

a) Wahl des SchweiBverfahrens (das SchweiBverfahren
muB fiir den Anwendungszweck geeignet sein);

b) eine sachgeméBe und iiberwachte Vorbereitung der zu
schweiBenden Teile;

c) die Ausfiihrung der SchweiBarbeiten durch gepriifte,

z. B. nach DIN 8560 bzw. DIN 8561, und iiberwachte
SchweiBer oder durch fiir die Aufgabenstellung ent-
sprechend ausgebildete, gepriifte und {berwachte
Fachkréfte.
(Soweit erforderlich sind Aufzeichnungen zu fiihren,
aus denen erkennbar ist, welche Nahte am Werkstiick
die einzelnen SchweiBer geschweit haben, oder die
Néhte am Objekt sind zu kennzeichnen);
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d) einwandfreie Ausfiihrung der SchweiBarbeiten
durch richtige Wahl der SchweiBparameter, z. B. Span-
nung, Stromstdrke, SchweiBgeschwindigkeit,
Polung, Durchmesser der SchweiBzusétze, Vor-
wéarmen, Warmefiihrung, abgestimmt auf Grund-
werkstoff und Dicke des zu schweiBenden Teiles,

durch Einhalten der SchweiBfolge und der SchweiB-
position,

durch Anwendung geeigneter Vorrichtungen, Werk-
zeuge,

durch Vorwarmen, falls notwendig;

e) besondere MaBnahmen bei ungiinstigen Witterungs-
verhéltnissen;

f) Sorgfalt beim AnschweiBen und Entfernen von Mon-
tagehilfen, soweit sie gestattet und notwendig sind;

g) gegebenenfalls sachgeméBes Nacharbeiten;
h) gegebenenfalls Warmenachbehandiung;

i) die Bewertungsmerkmale, z. B. nach DIN 8563 Teil 3
fiir SchmelzschweiBverbindungen an Stahl bzw. nach

Weitere Normen

DIN 8560 Priifung von StahlschweiBern
DIN 8561 Prifung von NE-MetallschweiBern

DIN 8570 Teil 4 (Vornorm) fiir SchmelzschweiBverbin-
dungen an Aluminium, sind zu beachten.

Die notwendigen Unterlagen mit den entsprechenden An-
gaber missen am Ort der Fertigung zur Verfiigung stehen.

4.5 Priifung

Die Ubereinstimmung der SchweiBverbindungen mit den
geforderten Bewertungsmerkmalen ist durch Besichtigen
und — soweit erforderlich — durch MaBkontrolle und zer-
storungsfreie Priifungen nachzuweisen. Das Einhalten wei-
terer Giiteanforderungen ist durch geeignete Priifungen,
gegebenenfalls an gesondert hergestellten Prifstiicken,
z.B.inderFertigung oder Arbeitspriifungen, nachzuweisen.
Art, Umfang und Zeitpunkt der Priifungen sind rechtzeitig
festzulegen.

Die Priifergebnisse sind in geeigneter Form festzuhaiten.

Bei der Priifung sind die Unterlagen, die das Einhalten der
vereinbarten Anforderungen belegen, zur Einsicht bereit-
zuhalten.
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