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Sicherung der Gite von Schweif3arbeiten

Befahigungsnachweis Befahigungsausweis

Specification for quality of welded structures, certificate of qualification

Die Norm fafit Bestimmungen, Vorschriften und allgemein anerkannte Regeln zusammen, die fir die Ausfihrung von
Schweiflarbeiten an Metall (Technologischer Arbeitsablauf), fir die eine Sicherung der Gite im &ffentlichen Interesse
liegt, beachtet werden miissen. Sind innerhalb der verschiedenen Anwendungsgebiete der SchweiBitechnik Abwei-
chungen hiervon notwendig, so sind diese in den einzelnen Vorschriften besonders festzulegen. Diese Vorschriften
sollen als Erg@inzungen zu dieser Norm oder ggf. als selbstandige Vorschriften aufgestellt sein; dann soll diese Norm
als Anhalt dienen.

Diese Norm schafft einheitliche technische Grundlagen, mit dem Ziel, daB der Bef&higungsnachweis eines Betriebes
von den verschiedenen zustdndigen Stellen anerkannt werden kann. Zusténdige Stellen im Sinne dieser Norm sind
die in den Anwendungsgebieten fir die Erteilung des BefGhigungsausweises, fir die Prifung und fir die Abnahme
befugten Stellen.

Diese Norm soll Gberall angewendet werden, wo SchweiBarbeiten von Auftraggebern oder von fir das Anwendungs-
gebiet zustGndigen Stellen Gberwacht bzw. abgenommen werden.

Ihre Anwendung empfiehlt sich auch fiir andere SchweiBarbeiten an schwierigen, hochbeanspruchten Konstrukfionen,
die hohen Anforderungen an die Sicherheit geniigen missen (siehe auch DIN 8563 Blatt 1).

Die Forderungen dieser Norm nach Personal und Einrichtungen sollen nicht gestellt werden, wenn einfache oder
immer gleiche SchweiBarbeiten ausgefiihrt werden, deren gleichbleibende Giite durch regelm&Bige Prifungen aus-

reichend gesichert werden kann, oder wenn keine Anforderungen wegen der Sicherheit an die Gite der Schwei-
Bungen gestellt zu werden brauchen (siehe DIN 8563 Blatt 1).
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1.1. GroBer Bef&higungsnachweis

Betriebe, die Schweiflarbeiten nach DIN 8563 Blatt 1 fir
ein bestimmtes Anwendungsgebiet ohne Einschrdnkung
ausfilhren, miissen einen Ausweis fir den Groflen Be-
fahigungsnachweis besitzen.

1.2. Kleiner Befdhigungsnachweis

Fir Betriebe, die nur einfache Schweilkonstruktionen fiir
ein bestimmtes Anwendungsgebiet und gleichartige
Schweiflteile fertigen, geniigt der Ausweis fir den Kleinen
BefGhigungsnachweis.

2. Antrag

Betriebe, die Schweifarbeiten im Sinne dieser Norm aus-
fihren wollen, missen einen Antrag auf Ausstellung eines
BefGhigungsausweises an die zustandige Stelle (siehe
DIN 8563 Blatt 1, Ausgabe Juni 1984, FuBnote 1) einreichen.

3. Anforderungen an den Betrieb

Der Befdhigungsausweis kann nur erteilt werden, wenn
der Betrieb den Anforderungen geniigt, die an seine
betrieblichen Einrichtungen und an das mit den Schweifs-
arbeiten beauftragte Personal gestellt werden missen.

3.1.1. SchwelBtechnische Einrichtungen

Die Betriebe missen Uber geeignete Einrichtungen ver-
figen, um SchweiBarbeiten einwandfrei ausfiihren zu
kdnnen. Hierzu gehdren:

a) Geeignete Werkstatten, soweit erforderlich berdachte
Arbeitspldtze, geeignete Ausriistungen fiir Montage-
platze; trockene Lagerrdume fiir Zusatzwerkstoffe und
Hilfsstoffe;

b) den Sicherheitsvorschriften geniigende Einrichtungen
zur Versorgung mit SchweiBgasen und mit elektrischer
Energie;

¢) fir die geplanten Schweiflarbeiten ausreichende und
betriebs- und wnfallsichere Einrichtungen fiir das
Schweiflen und die verwandten Verfahren;

d) erforderliche Werkzeuge, Hebezeuge und gegebenen-
falls Vorrichtungen fir eine einwandfreie Fertigung;

e) Gliheinrichtungen, falls Warmebehandlung notwendig
ist. Besitzt der Betrieb solche Einrichtungen nicht, so
muB} er nachweisen, welche Stellen die erforderlichen
Arbeiten fir ihn ausfihren.

1) In Sonderféllen kdnnen die zustdndigen Stellen be-
fristete Ausnahmen gestatten.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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3.1.2. Pprifeinrichtungen

Fir das Prifen der Schweifungen miissen nach Art und
Umfang geeignete Einrichtungen vorhanden sein, mit
denen die Giite der Schweifindhte hinreichend iiberwacht
werden kann.

Wenn Schweifiverbindungen der Sondergiite und der
Giteklasse I nach DIN 8563 Blatt 1 hergestellt werden,
miissen Einrichtungen fiir zerstdrungsfreies Prisfen zur Ver-
figung stehen. Einrichtungen fiir mechanische und metallo-
graphische Werkstoffuntersuchungen sind erwiinscht.

Besitzt der Befrieb solche Einrichtungen nicht, so muB er
nachweisen, welche Priifstellen die erforderlichen Priiffungen
fir ihn ausfihren.

3.2. SchweiBtechnisches Personal

Schweiflarbeiten mit Sicherung der Gite werden von ge-
priften Schweiflern ausgefiihrt und von Schweiiaufsichts-
personen uUberwacht.

Zur Uberwachung der SchweiBBarbeiten miissen die Betriebe
mindestens eine dem Betriebe angehdrende Schweif3-
aufsichtsperson') haben:

Befriecbe mit Grofiem Beféhigungsnachweis einen Schweif3-
fachingenieur,

Betriebe mit Kleinem Bef&higungsnachweis einen Schweif}-
fachmann.

Die SchweiBBaufsichtsperson ist fir die Sicherung der Gite
der Schweifiarbeiten verantwortlich. Zu ihren Aufgaben
gehort:

Die Wahl eines geeigneten und anerkannten Schweif}-
verfahrens, der Zusatzwerkstoffe und Hilfsstoffe (siehe
DIN 8563 Blatt 1, Ausgabe Juni 1964 Abschnitt 5.2.2),

die Sorge um Beschaffenheit, Lagerung und Verwendung
der Werkstoffe, Zusatzwerkstoffe und Hilfsstoffe sowie

die Verwendung einwandfreier Schweif3gerdte,
die Vorbereitung der Schweiindhte,

das Einhalten der werkstatifertigen Pldne und der Schweif3-
folge.

Sie hat die Ausbildung von Schweiern zu Uberwachen
oder bei einer anerkannten Stelle zu veranlassen, und,
soweit keine andere betriebliche Regelung getroffen ist,
fir die Beachtung der Arbeitsschutzbestimmungen?) zu
sorgen. Ferner gehért es zu den Pflichten der Schweif-
aufsichtsperson, bei besonderen Yorkommnissen, die die
geforderte Giite beeintrachtigen (Risse, Nahtfehler, Ein-
brandkerben, Doppelungen, Seigerungen usw.) die not-
wendigen Mafinahmen im Einvernehmen mit dem Besteller
oder mit den zust@ndigen Stellen zu veranlassen.

Bei Abwesenheit der Schweiflaufsichtsperson muf3 der
Betrieb fiir eine geeignete Vertretung sorgen.

Sind im Betrieb mehrere SchweiBBaufsichispersonen tatig,
so mufd der Arbeitsbereich fiir jede Schweifiaufsichtsperson
festgelegt werden.

Eine bereits ausgesprochene Anerkennung als Schweif3-
aufsichtsperson kann auch bei Stellenwechsel auf Antrag
Giiltigkeit behalten. Als Schweif3aufsichtsperson darf tdtig
sein, wer eine Prifung im Anschluff an eine entsprechende

') In Sonderféllen kénnen die zusténdigen Stellen be-
fristete Ausnahmen gestatten.

2) Unfallverhitungsvorschrift , Schweiflen, Schneiden und
verwandte Arbeitsverfahren” (VBG 15).
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schweiitechnische Ausbildung®) bestanden hat, dariiber ein
Zeugnis besitzt und von den zusténdigen Stellen anerkannt
ist.

3.2.1. SschweiBtachingenieur

Zum Erfillen der in Abschnitt 3.2 genannten Aufgaben
muf3 der Schweif}fachingenieur allgemeine Ingenieur-Kennt-
nisse, Fachkenntnisse auf dem Gebiet der SchweiBtechnik
und iGber die verwendeten Werkstoffe griindliche theo-
retische Kenntnisse und praktische Erfahrungen besitzen. Er
mufl ausreichende Ferfigkeiten im praktischen Schweifien
nachgewiesen haben,

Er hat die Priifung der Schweifler nach DIN 8560 zu Gber-
wachen und abzunehmen oder bei einer anerkannten
Stelle zu veranlassen. AuBerdem soll er beim Entwerfen
schweifigerechter Konstruktionen beraten,

3.2.2. Schweiifachmann

Zum Erfillen der in Abschnitt 3.2 genannten Aufgaben soll
der Schweififachmann gepriifter Meister sein oder ent-
sprechende technische Fachkenninisse haben. Ferner muf3
er auf dem Arbeitsgebiet, auf dem er tdtig ist, und auf
dem Gebiet der Schweifitechnik Fachkenntnisse und iiber
die verwendeten Werkstoffe gute theoretische Kenntnisse
besitzen. Er muB an einer Ausbildung im praktischen
Schweiflen teilgenommen und den Erfolg durch eine Prii-
fung jeweils in den Prifgruppen nach DIN 8560 nach-
gewiesen haben, die seinem Arbeitsgebiet entsprechen.

Er hat fir die Prifung der Schweifler die Herstellung der
Prifsticke nach DIN 8560 zu {iberwachen und hat deren
Prifung und Bewertung bei einer anerkannten Stelle zu
veranlassen,

3.2.3. Gepriifte SchweiSer

Die nach Abschnitt 3.2 geforderten ,gepriifien Schweif3er’
miissen nach DIN 8560 mit Erfolg gepriift sein. Das Be-
dienungspersonal von maschinellen Schweifleinrichtungen
muf} mit den Arbeiten an diesen Einrichtungen vertraut sein
und mu Prifsticke herstellen, die in Anlehnung an DIN
8560 untersucht werden.

Die Namen der Schweifler und des Bedienungspersonals
maschineller ~ Schweifieinrichtungen  (erforderlichenfalls
Schweiflerzeichen) sind in Listen zu nennen.

4. Befdhigungsnachweis

Die Betriebe erbringen den Nachweis, da3 sie die An-
forderungen nach Abschnitt 3 erfillen, anléBlich einer
Betriebsbesichtigung durch Beauftragte der zust@ndigen
Stellen; falls erforderlich, miissen Probeschweiflungen aus-
gefihrt werden. Bei der Betriebsbesichtigung werden die
betrieblichen Einrichtungen (siehe Abschnitt 3.1) im Beisein
der Schweiflaufsichtsperson Uberpriift, soweit sie die Gite
der SchweiBarbeiten beeinflussen kdnnen.

Fiir die Schweiflaufsichtspersonen mufl nachgewiesen wer-
den, dafd sie dem Betrieb angehdren und im Besitz von
Prifungszeugnissen sind und die in Abschnitt 3.2 gefor-
derten Bedingungen erfiilllen und dafl ihr Arbeitsbereich
festgelegt und ihre Vertretung geregelt ist!).

Auflerdem ist nachzuweisen, dafl die Schweifler die Pri-
fung jeweils in den Priifgruppen nach DIN 8560 abgelegt
und bestanden haben, die den im Betrieb ausgefiihrten
Arbeiten entsprechen.

Sind die oben genannten Bedingungen erfillt, wird der
entsprechende BefGhigungsausweis ausgestelit.

3) Anforderungen an Ausbildung und B i
destens den Richtlinien det Peuhmmms

Schweifitechnik (DVS) ent e nci.
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