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Sicherung der Giite von SchweiBarbeiten
Anforderungen an den Betrieb
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Teil 2

Quality assurance of welded structures; requirements on firms

Fiir den Anwender dieser Norm unterliegt der Anhang A1 und Anhang A 2 nicht dem Nachdruckrandvermerk.
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen ISO-Norm ISO 3834-1978,

siehe Erlduterungen.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Betriebe, die SchweiBarbeiten im Gel-
tungsbereich von DIN 8563 Teil 1 ausfiihren. Sie soll iiberall
dann angewendet werden, wenn z. B. aufgrund von gesetz-
lichen Bestimmungen, allgemein anerkannten Regein der
Technik oder aufgrund von Liefervereinbarungen be-
stimmte Mindestanforderungen an die technische und
personelle Ausstattung des Betriebes gestelit werden.

2 Zweck

Diese Norm schafft einheitliche Grundiagen mit dem Ziel,
die Eignung der Betriebe zur fachgerechten Durchfiihrung
von SchweiBarbeiten nach gleichen Merkmalen beschrei-
ben und nach gleichen Grundsétzen beurteilen zu kdnnen.
Fiir besondere Anwendungsgebiete ist eine globale Ein-
teilung, z. B. fiir den Stahlbau, in den GroBen und Kleinen
Nachweis moglich.

3 Anforderungen an den Betrieb

3.1 Betriebliche Einrichtungen

Die Betriebe miissen iiber geeignete Einrichtungen und
Anlagen verfiigen, um die SchweiBarbeiten einwandfrei
ausfiihren zu konnen. Einrichtungen betriebsfremder Stel-
len dirfen dabei nur insoweit bei der Beurteilung der
Eignung der Betriebe mit beriicksichtigt werden, als dort
die Voraussetzungen fiir eine fachgerechte Ausfiihrung
gegeben sind und diese Einrichtungen unbeschrénkt in An-
spruch genommen werden konnen.

Zu den Einrichtungen und Anlagen gehdren in dem fiir die
Fertigung gebotenen Umfang:

a) Werkstétten, soweit erforderlich iiberdachte Arbeits-
platze, Ausriistungen fiir Montageplétze, Lager und not-
wendige Trocknungseinrichtungen fiir SchweiBzusitze
und Hilfsstoffe;

b) Hebezeuge zum Zusammenbau und Transport;

c) Bearbeitungsmaschinen und Werkzeuge;

d) SchweiB- und Schneidgeréte und -anlagen;

e) Vorrichtungen zum SchweiBen und Schneiden;

f) Einrichtungen zum Vorwdrmen und zur Wéirmebe-
handlung nach dem SchweiBen;

g) Priifeinrichtungen und Priifmittel zum Prifen von Werk-
stoffen und SchweiBverbindungen.

3.2 SchweiBtechnisches Personal

SchweiBarbeiten, fiir die eine bestimmte Giite (z. B. durch
gesetzliche Bestimmungen, allgemein anerkannte Regeln
der Technik oder aufgrund von Liefervereinbarungen) ge-
fordert wird, werden von einer dem Betrieb angehérenden
SchweiBaufsicht iberwacht und von gepriiften und ge-
iibten SchweiBern oder Fachkriften ausgefiihrt.

3.2.1 SchwelBaufsicht

Die SchweiBaufsicht wird von einer oder mehreren Per-
sonen wahrgenommen. Sie miissén eine dem Aufgaben-
gebiet entsprechende Ausbildung und sollen Fertigungs-
erfahrungen auf dem im Betrieb angewandten Gebiet der
SchweiBtechnik haben.

Sind im Betrieb mehrere SchweiBaufsichtspersonen tatig,
so muB der Arbeits- und Verantwortungsbereich fiir jede
SchweiBaufsichtsperson festgelegt werden.

Fiir die SchweiBaufsichtsperson muB im Betrieb eine ge-

eignete Vertretung vorhanden sein. Die SchweiBaufsicht

des Fertigungsbetriebes ist in schweiBtechnischer Hinsicht
verantwortlich fiir nachfolgend genannte Aufgaben, wobei
einzelne der unter e) bis I) genannten Aufgaben in den Ver-
antwortungsbereich anderer fachkundiger Personen des

Betriebes gelegt werden kdnnen:

a) das Einhalten der auf den Fertigungsunterlagen ge-
machten Angaben, z. B. Nahtvorbereitung, SchweiB-
folge, SchweiBverfahren, Nahtausfiihrung;

b) Einsatz der SchweiBer oder Fachkrifte und Uber-
wachung ihrer Arbeit;

c¢) Einsatz einwandfreier Grundwerkstoffe, SchweiBzu-
sdtze und Hilfsstoffe;

d) Einsatz einwandfreier und geeigneter SchweiBgerite,
-anlagen und -vorrichtungen;

e) die schweiBtechnische Beratung der Konstrukteure
und Angehdriger anderer Betriebsstellen;

f) die Wahl geeigneter Grundwerkstoffe sowie geeigneter
SchweiBzusédtze und Hilfsstoffe und des SchweiBver-
fahrens sowie die Abstimmung aufeinander;

g) die Lagerung der SchweiBzusitze und Hilfsstoffe;

h) die Auswahl einwandfreier SchweiBgeréte, -anlagen
und -vorrichtungen;

i) die Durchfiihrung der Nahtvorbereitung;

j) die betriebliche Ausbildung und Priifung des SchweiB-
personals;
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k) gegebenenfalls Festlegung des Priifumfanges, Durch-
filhrung der SchweiBnahtpriifung, z. B. Sicht- und Ma8-
kontrolle, zerstérungsfreie bzw. zerstérende Priifung;

1) Festlegung und Uberwachung der SchweiBparametsr
bei mechanisierten und automatischen SchweiBan-
lagen.

Die SchweiBaufsicht hat bei Abweichungen von den in der
Betriebsbeschreibung bzw. Bescheinigung genannten Vor-
aussetzungen oder Anforderungen sowie bei Nichteinhal-
tung der geforderten SchweiBnahtgiite, z B. nach DIN 8563
Teil 3 bei SchmelzschweiBverbindungen, in der laufenden
Fertigung die notwendigen MaBnahmen, gegebenenfalls
im Einvernehmen mit dem Besteller/Betreiber oder der
benannten Stelle (siehe Abschnitt 6), zu veranlassen.

Je nach auszufiihrender SchweiBarbeit kommen fiir die
SchweiBaufsicht in Frage SchweiBingenieure (siehe Ab-
schnitt 3.2.1.1), SchweiBtechniker (siehe Abschnitt 3.2.1.2)
oder SchweiBfachménner (siehe Abschnitt 3.2.1.3) oder
andere SchweiBaufsichtspersonen (siehe Abschnitt
3.2.1.4).

Bei entsprechenden Kenntnissen und Erfahrungen sind in
Ausnahmeféllen — bezogen auf das Anwendungsgebiet —
Sonderregelungen maglich.

3.2.1.1 SchweiBingenisure

SchwaeiBingenieure sind Ingenieure mit besonderer schwei-
technischer Ausbildung, z. B. SchweiBfachingenieure nach
den Richtlinien des Deutschen Verbandes fiir SchweiB-
technik (DVS). Sie kénnen ohne Einschrédnkung des Auf-
gabenbereiches im SchweiBbetrieb eingesetzt werden.

3.2.1.2 SchweiBtechniker

SchweiBtechniker sind Techniker mit besonderer schweiB-
technischer Ausbildung, z. B. nach den Richtlinien des
DVS. Sie kdnnen unter Einschrankung auf bestimmte Werk-
stoffe und Aufgabenbereiche als SchweiBaufsicht einge-
setzt werden.

3.21.3 SchweiBfachménner

SchweiBfachménner sind Meister oder Personen mit glei-
chem Kenntnisstand mit besonderer schweiBtechnischer
Ausbildung, z. B. nach den Richtlinien des DVS. Sie kdn-
nen fiir Bauteile aus einfach zu verarbeitenden Werkstof-
fen ohne Wérmebehandiung als SchweiBaufsicht einge-
setzt werden.

3.2.1.4 Andere SchweiBaufsichtspersonen
Andere als SchweiBaufsicht geeignete Personen, die die
Ausbildung nach Abschnitt 3.2.1.1 bis Abschnitt 3.2.1.3
nicht besitzen, kbnnen fiir die besonderen Aufgabenbe-
reiche, fiir die sie sich die notwendige Erfahrung und Kennt-
nisse angeeignet haben, sinngeméB wie der in den Ab-
schnitten 3.2.1.1 bis 3.2.1.3 genannte Personenkreis einge-
setzt werden.

3.2.2 SchweiBpersonal

Uber die SchweiBer, das Bedienungspersonal von SchweiB-
einrichtungen und fiir sonstiges schweiBtechnisches Per-
sonal sind die Priifbescheinigungen und Aufzeichnungen
iiber deren Tétigkeit im Betrieb zur Verfiigung zu halten.

3.2.2.1 SchweiBer

SchweiBer fiir das manuelle SchweiBen und fiir das teil-
mechanische SchweiBen miissen den Anforderungen der

Weitere Normen
DIN 8560 Priifung von StahischweiBern
DIN 8561 Priifung von NE-MetallschweiBern

geltenden Normen geniigen, z. B. entsprechend DIN 8560,
DIN 8561 oder LN 29 591 gepriift sein. Sie sollen liber aus-
reichende Ubung und Erfahrung verfiigen.

3.2.2.2 Bedienungspersonal von SchweiB-
einrichtungen

Das Bedienungspersonal (Einrichter oder Selbsteinrichter)
fir vollmechanische und automatische SchweiBeinrichtun-
gen muB an der Einrichtung ausgebildet und eingewiesen
sein. Es muB in der Lage sein, die SchweiBparameter ein-
zustellen und das Ergebnis zu beurteilen. Das Bedienungs-
personal wird durch geeignete Priifstiicke liberprift.

3.2.2.3 Sonstiges SchweiBpersonal

In bestimmten Féllen kénnen Fachkrdfte ohne Priifung
nach Abschnitt 3.2.2.1 eingesetzt werden, wenn diese fiir
den schweiBtechnischen Anwendungsbereich iiber eine
abgeschlossene Ausbildung in einem anerkannten Ausbil-
dungsberuf verfiigen und hinsichtlich ihrer schweiBtech-
nischen Kenntnisse gepriift sind sowie iiber eine ausrei-
chende Praxis verfiigen und iiberwacht werden.

4 Betriebsbeschreibung

In der Betriebsbeschreibung nach dem Muster von An-
hang A 1 sollen die Betriebe ihre betrieblichen und perso-
nellen Voraussetzungen sowie ihr schweiBtechnisches An-
wendungsgebiet fiir eine fachgerechte Ausfilhrung der
SchweiBarbeiten eigenverantwortlich darstellen.

5 Bescheinigung

Wird lUber die Betriebsbeschreibung hinaus eine Bescheini-
gung nach dem Muster von Anhang A 2 verlangt, so kann
diese nach einer Priifung durch die in den gesetzlichen
Bestimmungen, allgemein anerkannten Regeln der Tech-
nik oder in Liefervereinbarungen dafiir benannten Stellen
erteilt werden.

5.1 Anderungen

Anderungen der Grundiagen fiir die Ausstellung der Be-
scheinigung sind den durch die in gesetzlichen Bestim-
mungen, allgemein anerkannten Regeln der Technik oder
in Liefervereinbarungen benannten Stellen mitzuteilen.

5.2 Geltungsdauer

Die Bescheinigung wird befristet ausgestellt. Die Geltungs-
dauer soll im allgemeinen 3 Jahre betragen. Wird wihrend
der Geltungsdauer der Bescheinigung eine laufende Prii-
fung der geschweiBten Teile im notwendigen Umfang vor-
genommen, kann die Bescheinigung fiir jeweils 3 Jahre
verlangert werden.

Die Bescheinigung wird ungiiltig, wenn die Voraussetzun-
gen, unter denen sie gegeben wurde, nicht mehr erfiilit
sind. Gegebenenfalls sind Zwischenpriifungen mdoglich.
Werden schwerwiegende Méngel an den gelieferten Er-
zeugnissen festgestellt, so kann der Betrieb auch zwischen-
zeitlich iberpriift und die Bescheinigung widerrufen
werden.
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Anhang A1

Betriebsbeschreibung
nach DIN 8563

Anmerkung: Die Betriebsbeschreibung ist nur bei wesentlichen Anderungen erneut aufzustellen oder zu ergénzen. Eine
wesentliche Anderung ist z. B. ein Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht. Falls eine Bescheinigung nach DIN 8563
Teil 2, Anhang A 2, erteilt ist, miissen Anderungen entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen, allgemein anerkannten
Regein der Technik oder aufgrund von Liefervereinbarungen der benannten Stelle mitgeteilt werden. Diese entscheidet, ob die
Bescheinigung ergénzt, gedndert oder neu erteilt werden muB.

Firma:

Volistandige Anschrift:
Betrieb/Betriebsabteilung:

Vollstéandige Anschrift:

Telefon-Nr: Telex-Nr:

Verantwortlich fiir Betrieb bzw. Betriebsabteilung (Name):

SchweiBtechnisches Fertigungsprogramm (z. B. Stahlhochbau nach DIN 4100):

1 Betriebliche Einrichtungen
1.1 Werkstédtten (Breite/Lénge/Hb6he):

1.2 Lagerraum (Breite/Ldnge/HGhe):

1.3 Hebezeuge (Tragféahigkeit):

1.4 Bearbeitungsmaschinen und Werkzeuge:

1.5 SchweiB-/Schneidgerdte/-maschinen und -anlagen:

1.6 Gerite zur Trocknung von SchweiBzuséatzen:
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