DK 621.791.55.05 : 669.14 April 1972
Sicherung der Giite von Schweil3arbeiten DIN
Schmelzschweillverbindungen an Stahl 8563
Bewertungsgruppen Blatt 3

Specification for quality of welded structures; Fusion-welded joints in steel;

classification

Ersatz fiir Abschnitt 5.21 aus
DIN 1912 Blatt 1, Ausgabe
Juli 1960 und fiir Abschnitt 2
aus DIN 8563 Blatt 1, Ausgabe
Juni 1964.

Benennungen und Erklirungen von Fehlern an Schmelzschweiverbindungen aus metallischen Werkstoffen siehe

DIN 8524 Blatt 1

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Giiteanforderungen von Schmelz-
schweifdverbindungen an Stahl, Die Giiteanforderungen
und die zu ihrer Erfiillung notwendigen Mafnahmen
konnen festgelegt sein, z. B. in Vorschriften, Technischen
Regeln, Richtlinien, Normen, Bestellvorschriften.

2. Anforderungen an die Schweifiverbindungen

2.1. Festlegen der Anforderungen

Die Anforderungen an die Schweifverbindungen sind

in den fur die Fertigung verbindlichen Unterlagen (z. B.
Konstruktions- oder Arbeitsunterlagen) festzulegen. Fiir
die einzelnen SchweiBBverbindungen sind jeweils nur

die Anforderungen vorzusehen, die mit Riicksicht auf
die notwendigen ortlichen Eigenschaften oder auf ihren
Einfluf} auf die Konstruktion erforderlich sind.

2.2. Beschreiben der Anforderungen

Die Anforderungen miissen definiert, ihre Einhaltung
muf nachweisbar sein, Der Nachweis kann an der
Schweilverbindung oder an Proben, die unter gleichen
Bedingungen hergestellt sind, erbracht werden.

Es sind zu beachten:

a) Anforderungen an die Ausfithrung (duerer und
innerer Befund)

b) Anforderungen an die Eigenschaften (z. B. konstruktiv
und werkstoffbedingt)

2.2.1. Anforderungen an die Ausfilhrung
Hierunter fallen die Angaben zum #uf3eren und inneren
Befund (siehe Tabelle 1 und 2).

a) Merkmale fiir dufleren Befund

NahtiiberhGhung
Decklagenunterwolbung
Nahtunterschreitung
Kantenversatz
Ungleichschenkligkeit
Einbrand- und Randkerben
Offene Endkrater

Offene Krater
Oberflichenporen

Sichtbare Schlackeneinschliisse
Angeschmolzene Schwei3spritzer
Ziindstellen

Wurzeliiberhhung
Wurzelrickfall

Nicht durchgeschweifite Wurzel
Wurzelkerbe

b) Merkmale fiir inneren Befund

Gaseinschliisse

Feste Einschliisse

Bindefehler

Ungeniigende DurchschweiBung

Erfassung der Wurzel

Risse
Nach den vorgenannten Merkmalen werden die Befunde
abgestuft. Die Stumpfnihte werdeninvier(AbisD), die
Kehlnihtein drei( A bis C) Bewertungsgruppenunterteilt.

Die Buchstaben S und K sind Abkiirzungen fir Stumpf-
und Kehlnédhte.

2.2.2. Anforderungen an die Eigenschaften

Hierunter fallen z. B. Angaben iiber den Forménderungs-
widerstand!) und das Forminderungsvermogen!) von
Schweifiverbindungen, die Dichtheit gegeniiber Fliissig-
keiten und Gasen sowie die Widerstandsfahigkeit gegen
chemischen Angriff (Korrosion).

3. Darstellung in Zeichnungen

3.1. Anforderungen an die Ausfiihrung

Die Bewertungsgruppen sind durch das Kurzzeichen
entsprechend den Tabellen 1 und 2, z. B. BS, in den
Fertigungsunterlagen zusammen mit den Angaben fiir
Nahtvorbereitung, Schwei3verfahren usw. bei den einzelnen
Schweifverbindungen anzugeben. Soll die gleiche Be-
wertungsgruppe flir alle Schweif3verbindungen gelten,

so kann sie auch in ein dafiir vorgesehenes Feld in die
Zeichnung eingetragen werden, z. B. Bewertungsgruppe BS
DIN 8563.

1) Die Benennungen Formanderungswiderstand und
Forménderungsvermogen werden hier als Sammel-
begriffe fiir die zum Beschreiben des Verhaltens
der Schweifverbindung bei iiberelastischer Bean-
spruchung interessierenden Kennwerte benutzt.
Formidnderungswiderstand z. B.:

Hirte
Zugfestigkeit
Streckgrenze; 0,2 %-Dehngrenze, 1 %-Dehngrenze

Warmstreckgrenze
Zeitstandfestigkeit
Schwingfestigkeit usw,
Forménderungsvermogen z. B.:
Bruchdehnung
Brucheinschniirung
Biegewinkel bis zum Anrif3
Kerbschlagzihigkeit

Fortsetzung Seite 2 bis 10
Erlduterungen Seite 11
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Kombinationen der Anforderungen an die Merkmale
innerhalb einer Bewertungsgruppe (Tabelle 1 und
Tabelle 2) sind moglich. Sie sind in den Fertigungs-
unterlagen besonders anzugeben.

3.2. Anforderungen an die Eigenschaften
Anforderungen, z. B. an die Korrosionsbestindigkeit,
Dichtheit, sind zusétzlich in den Fertigungsunterlagen
anzugeben.

4, Mechanische Bearbeitung

Die mechanische Bearbeitung ist kein Merkmal gemif
Tabelle 1 und 2. Sie kann gefordert werden, z. B. bei
dynamischer Beanspruchung (kerbfreie Ubergénge),

glatten Oberflichen (z. B. Auskleiden, galvanische Uberziige),
und aus priiftechnischen Griinden.

Soweit Forderungen fiir das mechanische Bearbeiten

von Schweifverbindungen oder Nahtiibergingen bestehen,
ist dies in den Fertigungsunterlagen anzugeben.

5. Auswahl der Bewertungsgruppe

Bei der Festlegung der Bewertungsgruppe sind zu berlick-
sichtigen:

Beanspruchung

Werkstoff

Betriebsverhalten

Fertigung usw.

6. Priifen

6.1. Anforderungen an die Ausfiihrung

Das Einhalten der Anforderungen fiir die Bewertungs-
gruppen ist durch Besichtigen, Ausmessen und — soweit
erforderlich — durch geeignete zerstorungsfreie oder zer-
storende Priifverfahren, gegebenenfalls an gesondert
hergestellten Proben, nachzuweisen.

Umfang und Zeitpunkt der Priifung sind rechtzeitig
festzulegen.

6.2. Anforderungen an die Eigenschaften

Das Einhalten der jeweiligen Anforderungen ist nach-
zuweisen. Die Priifergebnisse sind in geeigneter Form
festzuhalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 8563-3:1972-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-8563-3-1972-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-8563-3-1972-04

DIN 8563 Blatt 3  Seite 3

o]
=5
o T
L =
S :
"3issg[nz purs £
i A ek S . c o
‘a19331} SEMID UDI[MQ ‘Bissgnz ya1pa0 puis = &
dissgnz | ‘spuajne[yainp ayoeyy ayoey; ‘a8uLred dissenz jyoru u3qIaypuey pun -pueIquIY | ¢y m
5|
0 o
"UIYNJ UIS[Y3]
-[9ZInp udIBUUL NZ
uuey ayue[jisng I9p
yorezag wi zjesId\ 13
‘s
wu § "Xew wur ¢ "Xew wuw g "Xeul w g “xeuw M3 ASULB[Y _wu._m;w.— ﬂ@ﬂm@ﬁ@ﬂh—.—&sv
yoopal :s gzp siq yoopal is g1°p siq yoopal s OT°p siq yoopal :$ 0T°0 S19 | xa(y ‘uayoeaq nz axdIp 3YEN 2Nglamydsad Jrjresuld
-}{omsiyiap 19p Zueiajo ],
3Ip YONE ST 2)eSIAA
-uquey| wiag ‘1668 NId * *
pun gggg NIQ yoeu »
SunjaraqioajyeN 1ap 0 [
gunzjassneiop iap *a e I
19qun (s aydIpgew
“UU3N) SYOIPHOMSHIIM
ww ¢ ‘Xeuw ww g "Xeur ww ¢ "Xew ww g "xew 19yo19[3 1aq Inu 38 ANUEN glamydsad Anaspraq
yoopal :s gz‘p siq yoopal s 0z°0 siq yoopal {5 gT°0 siq yoopal ts Q10 siq 2 ZjesIaAudUeY 13(] 2 ZjeszaAuduey | €
| o
Tq¢0‘0 = %v
qor'os%oy issg[nz J[ezulaIA Sissg[nz Jyotu issenz Jyoru oy Bunqiomizunuagepdaq | 2
* I £y [ @
,W. lq *
Iggr'o+ 1= Ty Tezr'0+ 1S %0V Iqot'0+ 1= Ty Tqgo'0+ 15 Toy toy Sunyoyssqmuen | T

uayeuydwn)s uajgramyosag S1j1asplaq J9po -Ula UOA 3Yde[JIaqojye)N 1a2p punjag laiagny

sd

S0

_ sd

addnidsgunjiomag

SV

Sunyzauwag

UDjON

IN
P11

(usyyiuyosiand ujgremyosaiyoinp 12q Aygupuny pun sug g 'z) ayguydumig any uaddnidsfunpramag 19p Sunqraryasag T afeqeL,

Full document details: DIN 8563-3:1972-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-8563-3-1972-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-8563-3-1972-04

Seite 4 DIN 8563 Blatt 3

Hub

2]
-
‘uaydonzjors v
-}I9 \\ duazjowydsague l m
"U3jYor3q NZ PuIs JYeUgIOMYDS Iap Jne ---Uw-— >
ua3unssSn[yuIaaqjoIs *udjyoeaq Nz "UIZINYIS | I3PO SIJJOISHIIMPUILIY) O 3
-§I9M YISO "usuIay purs uagunssnjjuiaaq u1aZjudsgramyog | SIP AYDB[IQ( 9P Jne I Qo g
FU3 NZS[13INeY SAp JOIMZ -JJOIS}I8 M Ayordow 10A JJOISHIaMPpUNIn puis 19zjudsgramyog Q 4
usguniepiojuy aulady | -sfunpuamiap yoeu af | ‘usurajjus ‘Gisse[nzyoru ‘Bisseinz Jyotu auaziowyasaguy Tezjudsgromyos auazjowyosafuy | g
8SSN)YISUIBUSNIDIYIS
fisse[nz jzuardaq disseinz Jruom Arsse[nz jyoru dissenz jyoru BSSNYISUIIUINIR[YDS aTeqQIYDIS | L
uaJoduayaply1aqo
gisse[nz jjezuraiaA
gisse[nz jzuaidaq Jissginz Sruam ‘aurapy fissenz Jyomu uazoduayorpraqQ | 9
g
._
Q@! % 9
g-Y #u43s v
‘Sissenz l z._ﬁ fo,
‘Bissenz |adupdiaqq ajreyos auyo g-J #ues
uagunjaiiep afuiad uddunjeryia\ afuLIal disse[nz jyormu Jissenz quotu Igjexypuy auajj0 | ¢
sa SO sd SY IN
addrugssunyzomog gunyjzawag [eUrjIay -

Full document details: DIN 8563-3:1972-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-8563-3-1972-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-8563-3-1972-04

